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Objetivos:

Capacitar o aluno a diferenciar os vários tipos de processos de fabricação. Apresentar os diversos tipos

de máquinas ferramentas. Introdução ao Comando Numérico Computadorizado (CNC). Apresentar os

principais processos de conformação mecânica.

Ementa:

Processos de Usinagem. Usinagem dos metais e ligas metálicas. Máquinas Ferramentas: Torno

mecânico, plainas, brochadeiras, fresadoras, retificadoras. Geometria da ferramenta de corte. Desgaste

e vida das ferramentas. Parâmetros da usinagem. Comando Numérico Computadorizado. Básico da

linguagem de programação para tornos CNC FANUC. Processos de conformação mecânica: corte,

dobramento, estampagem, forjamento, laminação, extrusão e trefilação. Tensão e deformação na

conformação. Elasticidade e plasticidade. Atrito e lubrificação.
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