SERVICO PUBLICO FEDERAL
MINISTERIO DA EDUCACAO

CENTRO FEDERAL DE EDUCACAO TECNOLOGICA CELSO SUCKOW DA
FONSECA

EDITAL DE LICITACAO
SISTEMA DE REGISTRO DE PRECOS

PREGAO ELETRONICO SRP N° 29/2021
PROCESSO ADMINISTRATIVO N° 23063.002121/2021-91

Torna-se publico, para conhecimento dos interessados, que o CENTRO FEDERAL DE
EDUCACAO TECNOLOGICA CELSO SUCKOW DA FONSECA — CEFET/RJ, por meio da
Diviséo de Licitacdes (DILIC), sediada na Avenida Maracand, n° 229 - Bloco A - Sala 206 -
Maracana - Rio de Janeiro/RJ - CEP 20.271-110, realizara licitacdo, para registro de
pregos, na modalidade PREGAO, na forma ELETRONICA, com critério de julgamento de
menor prego por item/grupo, nos termos da Lei n® 10.520, de 17 de julho de 2002, do
Decreto n° 10.024, de 20 de setembro de 2019, do Decreto n® 7.746, de 05 de junho de
2012, do Decreto n° 9.178, de 23 de outubro de 2017, do Decreto n°® 7.892, de 23 de
janeiro de 2013, da Instrucdo Normativa SLTI/MP n° 01, de 19 de janeiro de 2010, da
Instrugdo Normativa SEGES/MP n° 03, de 26 de abril de 2018, da Lei Complementar n°
123, de 14 de dezembro de 2006, da Lei n® 11.488, de 15 de junho de 2007, do Decreto n°
8.538, de 06 de outubro de 2015, aplicando-se, subsidiariamente, a Lei n° 8.666, de 21 de
junho de 1993, e as exigéncias estabelecidas neste Edital.

Data da sessao: . . Horéario:

h (horario de Brasilia-DF).

Local: Portal de Compras do Governo Federal - www.gov.br/compras/pt-br

1. DO OBJETO

1.1. O objeto da presente licitagdo é o registro de precos para eventual aquisicao de
mobiliario, visando atender as necessidades dos campi Maracand, Maria da
Graca, Nova lguacu, Petropolis, Nova Friburgo, Itaguai, Valengca e Angra dos
Reis do CEFET/RJ, conforme condi¢bes, quantidades e exigéncias estabelecidas
neste Edital e seus anexos.


http://legislacao.planalto.gov.br/legisla/legislacao.nsf/Viw_Identificacao/DEC%209.178-2017?OpenDocument
http://www.gov.br/compras/pt-br

1.2.

1.3.

A licitacdo sera dividida em itens isolados e grupos de itens, conforme tabela
constante no Termo de Referéncia, facultando-se ao licitante a participacdo em
guantos itens e/ou grupos forem de seu interesse; devendo, todavia, em caso de
participacdo em grupo, oferecer proposta para todos os itens que o compdem.

O critério de julgamento adotado serd 0 menor preco do item ou, em caso de
agrupamento de itens, serd o menor preco global do grupo, observadas as
exigéncias contidas neste Edital e seus Anexos quanto as especificagcbes do
objeto.

2. DO REGISTRO DE PRECOS

2.1.

As regras referentes aos 6rgaos gerenciador e participantes, bem como a
eventuais adesdes séo as que constam da minuta de Ata de Registro de Precos

3. DO CREDENCIAMENTO

3.1

3.2.

3.3.

3.4.

3.5.

O Credenciamento € o nivel basico do registro cadastral no SICAF, que permite
a participacao dos interessados na modalidade licitatoria Pregdo, em sua forma
eletrbnica.

O cadastro no SICAF devera ser feito no Portal de Compras do Governo
Federal, no sitio www.gov.br/compras/pt-br, por meio de certificado digital
conferido pela Infraestrutura de Chaves Publicas Brasileira — ICP - Brasil.

O credenciamento junto ao provedor do sistema implica a responsabilidade do
licitante ou de seu representante legal e a presungéo de sua capacidade técnica
para realizacdo das transacgdes inerentes a este Pregao.

O licitante responsabiliza-se exclusiva e formalmente pelas transacgfes efetuadas
em seu nome, assume como firmes e verdadeiras suas propostas e seus lances,
inclusive os atos praticados diretamente ou por seu representante, excluida a
responsabilidade do provedor do sistema ou do 6rgdo ou entidade promotora da
licitacdo por eventuais danos decorrentes de uso indevido das credenciais de
acesso, ainda que por terceiros.

E de responsabilidade do cadastrado conferir a exatiddo dos seus dados
cadastrais no SICAF e manté-los atualizados junto aos 6rgdos responsaveis pela
informacg&o, devendo proceder, imediatamente, a corre¢cdo ou a alteracdo dos
registros tao logo identifique incorrecéo ou aqueles se tornem desatualizados.

3.5.1.A ndo observancia do disposto no subitem anterior podera ensejar
desclassificagdo no momento da habilitago.

4. DA PARTICIPACAO NO PREGAO

4.1.

Poderéo participar deste Pregédo interessados cujo ramo de atividade seja
compativel com o objeto desta licitacdo, e que estejam com Credenciamento


http://www.gov.br/compras/pt-br

4.2.

4.3.

4.4.

regular no Sistema de Cadastramento Unificado de Fornecedores — SICAF,
conforme disposto no art. 9° da IN SEGES/MP n° 3, de 2018.

4.1.1.

Os licitantes deverdo utilizar o certificado digital para acesso ao Sistema.

4.1.2.Para os itens 30, 31, 36, 37, 39, 40, 42, 43, 44, 45, 46, 47, 48, 49, 50, 51, 52

Sera

e parao grupo 03 (grupo composto pelos itens 32, 33, 34, 35, 38 e 41),
a participacdo é exclusiva a microempresas e empresas de pequeno
porte, nos termos do art. 48 da Lei Complementar n°® 123, de 14 de
dezembro de 2006.

concedido tratamento favorecido para as microempresas e empresas de

pequeno porte, para as sociedades cooperativas mencionadas no artigo 34 da Lei
n°® 11.488, de 2007, e para o microempreendedor individual - MEI, nos limites
previstos da Lei Complementar n® 123, de 2006.

N&o poderéo participar desta licitacao os interessados:

4.3.1.

4.3.2.
4.3.3.

4.3.4.

4.3.5.

4.3.6.

4.3.7.

Proibidos de participar de licitacdes e celebrar contratos administrativos, na
forma da legislacéo vigente;

Que nao atendam as condi¢des deste Edital e seu(s) anexo(s);

Estrangeiros que ndo tenham representagcdo legal no Brasil com poderes
expressos para receber citacdo e responder administrativa ou judicialmente;

Que se enquadrem nas vedacgOes previstas no artigo 9° da Lei n° 8.666, de
1993;

Que estejam sob faléncia, concurso de credores, concordata ou em processo
de dissolucao ou liquidacao;

Entidades empresariais que estejam reunidas em consércio, por ndo envolver
aquisicdes de grande vulto e/ou de alta complexidade técnica;

Organizac6es da Sociedade Civil de Interesse Publico - OSCIP, atuando
nessa condi¢cdo (Acorddo n°® 746/2014-TCU-Plenéario).

Como condicdo para participacdo no Pregdo, o licitante assinalara “sim” ou “n&o”
em campo préprio do sistema eletrénico, relativo as seguintes declaracoes:

44.1.

Que cumpre 0s requisitos estabelecidos no artigo 3° da Lei Complementar n®
123, de 2006, estando apto a usufruir do tratamento favorecido estabelecido
em seus arts. 42 a 49;

4.4.1.1. Nos itens exclusivos para participacdo de microempresas e
empresas de pequeno porte, a assinalagao do campo “nao” impedira
0 prosseguimento no certame;

44.1.2. Nos itens em que a participacdo ndo for exclusiva para
microempresas e empresas de pequeno porte, a assinalacdo do
campo “ndo” apenas produzira o efeito de o licitante nao ter direito ao
tratamento favorecido previsto na Lei Complementar n® 123, de 2006,
mesmo que microempresa ou empresa de pequeno porte.



4.5.

4.4.2. Que esté ciente e concorda com as condi¢des contidas no Edital e seus
anexos;

4.4.3. Que cumpre 0s requisitos para a habilitacdo definidos no Edital e que a
proposta apresentada esta em conformidade com as exigéncias
editalicias;

4.4.4. Que inexistem fatos impeditivos para sua habilitagdo no certame, ciente
da obrigatoriedade de declarar ocorréncias posteriores;

4.45. Que ndo emprega menor de 18 anos em trabalho noturno, perigoso ou
insalubre e ndo emprega menor de 16 anos, salvo menor, a partir de 14
anos, na condicdo de aprendiz, nos termos do artigo 7°, XXXIll, da
Constituicao;

4.4.6. Que a proposta foi elaborada de forma independente, nos termos da
Instrugdo Normativa SLTI/MP n° 2, de 16 de setembro de 2009;

4.4.7. Que nao possui, em sua cadeia produtiva, empregados executando
trabalho degradante ou for¢cado, observando o disposto nos incisos Il e
IV do art. 1° e no inciso Il do art. 5° da Constituicdo Federal;

4.4.8. Que, conforme disposto no art. 93 da Lei n° 8.213, de 24 de julho de
1991, estd ciente do cumprimento da reserva de cargos prevista em lei
para pessoa com deficiéncia ou para reabilitado da Previdéncia Social e
que, se aplicado ao numero de funcionarios da sua empresa, atende as
regras de acessibilidade previstas na legislacao.

A declaracdo falsa relativa ao cumprimento de qualquer condi¢do sujeitara o
licitante as sancdes previstas em lei e neste Edital.

. DA APRESENTACAO DA PROPOSTA E DOS DOCUMENTOS DE HABILITACAO

5.1.

5.2.

5.3.

54.

5.5.

Os licitantes encaminhardo, exclusivamente por meio do sistema,
concomitantemente com os documentos de habilitacdo exigidos no edital,
proposta com a descri¢cdo do objeto ofertado e o preco, até a data e o horario
estabelecidos para abertura da sessao publica, quando, entdo, encerrar-se-a
automaticamente a etapa de envio dessa documentacao.

O envio da proposta, acompanhada dos documentos de habilitacdo exigidos
neste Edital, ocorrera por meio de chave de acesso e senha.

Os licitantes poderdo deixar de apresentar os documentos de habilitacdo que
constem do SICAF, assegurado aos demais licitantes o direito de acesso aos
dados constantes dos sistemas.

As Microempresas e Empresas de Pequeno Porte deverdo encaminhar a
documentacdo de habilitacdo, ainda que haja alguma restricdo de regularidade
fiscal e trabalhista, nos termos do art. 43, § 1° da LC n° 123, de 2006.

Incumbira ao licitante acompanhar as operac¢des no sistema eletrdnico durante
a sessdo publica do Pregao, ficando responsavel pelo 6nus decorrente da



5.6.

5.7.

5.8.

perda de negdcios, diante da inobservancia de quaisquer mensagens emitidas
pelo sistema ou de sua desconexao.

Até a abertura da sessdo publica, os licitantes poderdo retirar ou substituir a
proposta e os documentos de habilitacdo anteriormente inseridos no sistema.

Nao serd estabelecida, nessa etapa do certame, ordem de classificagdo entre as
propostas apresentadas, o que somente ocorrerd ap0s a realizacdo dos
procedimentos de negociacao e julgamento da proposta.

Os documentos que compbem a proposta e a habilitacdo do licitante melhor
classificado somente serao disponibilizados para avaliagdo do pregoeiro e para
acesso publico apds o encerramento do envio de lances.

. DO PREENCHIMENTO DA PROPOSTA

6.1.

6.2.
6.3.

6.4.

6.5.

6.6.

O licitante devera enviar sua proposta mediante o preenchimento, no sistema
eletrbnico, dos seguintes campos:

6.1.1. Valor unitario e total do item;
6.1.2. Marca;
6.1.3. Fabricante;

6.1.4. Descricdo detalhada do objeto, contendo as informacdes similares a
especificagdo do Termo de Referéncia: indicando, no que for aplicavel, o
modelo e prazo de validade ou de garantia.

Todas as especificacdes do objeto contidas na proposta vinculam a Contratada.

Nos valores propostos estardo inclusos todos 0s custos operacionais, encargos
previdenciarios, trabalhistas, tributarios, comerciais e quaisquer outros que
incidam direta ou indiretamente no fornecimento dos bens.

Os precos ofertados, tanto na proposta inicial, quanto na etapa de lances, serao
de exclusiva responsabilidade do licitante, ndo lhe assistindo o direito de pleitear
qualquer alteracédo, sob alegagéo de erro, omissao ou qualquer outro pretexto.

O prazo de validade da proposta ndo sera inferior a 120 (cento e vinte) dias, a
contar da data de sua apresentacdao.

Os licitantes devem respeitar 0os pregcos maximos estabelecidos nas normas de
regéncia de contratacdes publicas federais, quando participarem de licitagBes
publicas;

6.6.1.0 descumprimento das regras supramencionadas pela Administracdo por
parte dos contratados pode ensejar a fiscalizacdo do Tribunal de Contas da
Unido e, apés o devido processo legal, gerar as seguintes consequéncias:
assinatura de prazo para a adog¢do das medidas necessarias ao exato
cumprimento da lei, nos termos do art. 71, inciso IX, da Constituicdo; ou
condenacao dos agentes publicos responséveis e da empresa contratada ao
pagamento dos prejuizos ao erario, caso verificada a ocorréncia de
superfaturamento por sobrepreco na execucao do contrato.



7. DA

ABERTURA DA SESSAO, CLASSIFICACAO DAS PROPOSTAS E

FORMULAGAO DE LANCES

7.1.

7.2.

7.3.

7.4.

7.5.

7.6.

7.7.

7.8.

7.9.

7.10

7.11.

7.12.

A abertura da presente licitacdo dar-se-4 em sessdo publica, por meio de
sistema eletronico, na data, horario e local indicados neste Edital.

O Pregoeiro verificar4d as propostas apresentadas, desclassificando desde
logo aquelas que nado estejam em conformidade com 0s requisitos
estabelecidos neste Edital, contenham vicios insanaveis ou ndo apresentem
as especificacdes técnicas exigidas no Termo de Referéncia.

7.2.1. Também ser& desclassificada a proposta que identifique o licitante.

7.2.2.A desclassificacdo serd sempre fundamentada e registrada no sistema,
com acompanhamento em tempo real por todos os participantes.

7.2.3.A ndo desclassificacdo da proposta ndo impede o seu julgamento
definitivo em sentido contrario, levado a efeito na fase de aceitacao.

O sistema ordenard automaticamente as propostas classificadas, sendo que
somente estas participardo da fase de lances.

O sistema disponibilizara campo préprio para troca de mensagens entre o
Pregoeiro e os licitantes.

Iniciada a etapa competitiva, os licitantes deverdo encaminhar lances
exclusivamente por meio do sistema eletrénico, sendo imediatamente
informados do seu recebimento e do valor consignado no registro.

7.5.1.0 lance devera ser ofertado pelo valor unitario do item.

Os licitantes poderdo oferecer lances sucessivos, observando o horério fixado
para abertura da sessao e as regras estabelecidas no Edital.

O licitante somente podera oferecer lance de valor inferior ao Gltimo por ele
ofertado e registrado pelo sistema.

O intervalo minimo de diferenca de valores entre os lances, que incidira tanto
em relacdo aos lances intermediarios quanto em relagédo a proposta que cobrir
a melhor oferta devera ser de R$ 0,50 (cinquenta) centavos.

Sera adotado para o envio de lances no pregéo eletrdnico o modo de disputa
“aberto”, em que os licitantes apresentaréo lances publicos e sucessivos, com
prorrogacoes.

. A etapa de lances da sessdo publica tera duracdo de dez minutos e, ap0s
isso, sera prorrogada automaticamente pelo sistema quando houver lance
ofertado nos ultimos dois minutos do periodo de duracdo da sessao publica.

A prorrogacdo automéatica da etapa de lances, de que trata o item anterior,
sera de dois minutos e ocorrera sucessivamente sempre que houver lances
enviados nesse periodo de prorrogagdo, inclusive no caso de lances
intermediérios.

Ndo havendo novos lances na forma estabelecida nos itens anteriores, a
sessdo publica encerrar-se-a automaticamente.



7.13

7.14.

7.15.

7.16.

7.17.

7.18.

7.19.
7.20.

7.21.

7.22.

7.23.

7.24.

. Encerrada a fase competitiva sem que haja a prorrogacdo automatica pelo
sistema, poderA o pregoeiro, assessorado pela equipe de apoio,
justificadamente, admitir o reinicio da sesséo publica de lances, em prol da
consecucgao do melhor prego.

N&o serdo aceitos dois ou mais lances de mesmo valor, prevalecendo aquele
que for recebido e registrado em primeiro lugar.

Durante o transcurso da sessdo publica, os licitantes serdo informados, em
tempo real, do valor do menor lance registrado, vedada a identificacdo do
licitante.

No caso de desconexdo com o Pregoeiro, ho decorrer da etapa competitiva do
Pregao, o sistema eletrénico podera permanecer acessivel aos licitantes para a
recepgéao dos lances.

Quando a desconexdo do sistema eletrénico para o pregoeiro persistir por
tempo superior a dez minutos, a sessdo publica sera suspensa e reiniciada
somente apds decorridas vinte e quatro horas da comunicagdo do fato pelo
Pregoeiro aos participantes, no sitio eletronico utilizado para divulgagéo.

O critério de julgamento adotado sera o menor preco, conforme definido neste
Edital e seus anexos.

Caso o licitante ndo apresente lances, concorrerd com o valor de sua proposta.

Em relacdo a itens ndo exclusivos para participacdo de microempresas e
empresas de pequeno porte, uma vez encerrada a etapa de lances, sera
efetivada a verificagdo automatica, junto a Receita Federal, do porte da
entidade empresarial. O sistema identificard& em coluna propria as
microempresas e empresas de pequeno porte participantes, procedendo a
comparagdo com os valores da primeira colocada, se esta for empresa de
maior porte, assim como das demais classificadas, para o fim de aplicar-se o
disposto nos arts. 44 e 45 da LC n° 123, de 2006, regulamentada pelo Decreto
n° 8.538, de 2015.

Nessas condi¢gfes, as propostas de microempresas e empresas de pequeno
porte que se encontrarem na faixa de até 5% (cinco por cento) acima da
melhor proposta ou melhor lance serdo consideradas empatadas com a
primeira colocada.

A melhor classificada nos termos do subitem anterior terd o direito de
encaminhar uma Ultima oferta para desempate, obrigatoriamente em valor
inferior ao da primeira colocada, no prazo de 05 (cinco) minutos controlados
pelo sistema, contados apds a comunicacao automatica para tanto.

Caso a microempresa ou a empresa de pequeno porte melhor classificada
desista ou ndo se manifeste no prazo estabelecido, serdo convocadas as
demais licitantes microempresa e empresa de pequeno porte que se encontrem
naquele intervalo de 5% (cinco por cento), na ordem de classificacdo, para o
exercicio do mesmo direito, no prazo estabelecido no subitem anterior.

No caso de equivaléncia dos valores apresentados pelas microempresas e
empresas de pequeno porte que se encontrem nos intervalos estabelecidos nos



subitens anteriores, sera realizado sorteio entre elas para que se identifique
aguela que primeiro podera apresentar melhor oferta.

7.25. SO poderd haver empate entre propostas iguais (ndo seguidas de lances),
ou entre lances finais da fase fechada do modo de disputa aberto e fechado.

7.26. Havendo eventual empate entre propostas ou lances, o critério de
desempate sera aquele previsto no art. 3°, § 2° da Lei n° 8.666, de 1993,
assegurando-se a preferéncia, sucessivamente, aos bens produzidos:

7.26.1. No pais;
7.26.2. Por empresas brasileiras;

7.26.3. Por empresas que invistam em pesquisa e no desenvolvimento de
tecnologia no Pais;

7.26.4. Por empresas que comprovem cumprimento de reserva de cargos
prevista em lei para pessoa com deficiéncia ou para reabilitado da
Previdéncia Social e que atendam as regras de acessibilidade
previstas na legislacao.

7.27. Persistindo o empate, a proposta vencedora sera sorteada pelo sistema
eletrbnico dentre as propostas ou os lances empatados.

7.28. Encerrada a etapa de envio de lances da sessao publica, o pregoeiro devera
encaminhar, pelo sistema eletrénico, contraproposta ao licitante que tenha
apresentado o melhor preco, para que seja obtida melhor proposta, vedada
a negociacao em condi¢Oes diferentes das previstas neste Edital.

7.28.1. A negociagdo serd realizada por meio do sistema, podendo ser
acompanhada pelos demais licitantes.

7.28.2. O pregoeiro solicitard ao licitante melhor classificado que, no prazo
estabelecido no “chat” (prazo nao inferior a duas horas), envie a
proposta adequada ao ultimo lance ofertado ap6s a negociacao
realizada, acompanhada, se for o caso, dos documentos
complementares, quando necessarios a confirmacdo daqueles
exigidos neste Edital e ja apresentados.

7.29. ApGs a negociacdo do preco, o Pregoeiro iniciard a fase de aceitacédo e
julgamento da proposta.

8. DA ACEITABILIDADE DA PROPOSTA VENCEDORA

8.1. Encerrada a etapa de negociacdo, 0 pregoeiro examinard a proposta
classificada em primeiro lugar quanto a adequagdo ao objeto e a
compatibilidade do preco em relacdo ao maximo estipulado para contratacéo
neste Edital e em seus anexos, observado o disposto no paragrafo Unico do
art. 7° e no 8 9° do art. 26 do Decreto n.° 10.024/2019.



8.2.

8.3.

8.4.

8.5.

8.6.

Sera desclassificada a proposta ou o lance vencedor que apresentar preco final
superior ao preco maximo fixado (Acérdao n° 1455/2018 -TCU - Plenario) ou que
apresentar preco manifestamente inexequivel.

8.2.1. Considera-se inexequivel a proposta que apresente pregcos global ou
unitarios simbdlicos, irrisérios ou de valor zero, incompativeis com 0s precos
dos insumos e salarios de mercado, acrescidos dos respectivos encargos,
ainda que o ato convocatério da licitacdo ndo tenha estabelecido limites
minimos, exceto quando se referirem a materiais e instalacbes de
propriedade do préprio licitante, para os quais ele renuncie a parcela ou a
totalidade da remuneracéo.

Qualquer interessado podera requerer que se realizem diligéncias para aferir a
exequibilidade e a legalidade das propostas, devendo apresentar as provas ou 0s
indicios que fundamentam a suspeita.

Na hipétese de necessidade de suspensao da sessao publica para a realizacéo de
diligéncias, com vistas ao saneamento das propostas, a sessdo publica somente
poderd ser reiniciada mediante aviso prévio no sistema com, no minimo, vinte e
quatro horas de antecedéncia, e a ocorréncia sera registrada em ata.

O Pregoeiro poderd convocar o licitante para enviar documento digital
complementar, por meio de funcionalidade disponivel no sistema, estabelecendo
no “chat” prazo razoavel para tanto (prazo nao inferior a duas horas), sob pena de
ndo aceitacao da proposta.

8.5.1. E facultado ao pregoeiro prorrogar o prazo estabelecido, a partir de
solicitacdo fundamentada feita no chat pelo licitante, antes de findo o prazo.

8.5.2. Dentre os documentos passiveis de solicitacao pelo Pregoeiro, destacam-se
0s que contenham as caracteristicas do material ofertado, tais como marca,
modelo, tipo, fabricante e procedéncia, além de outras informacdes
pertinentes, a exemplo de catalogos, folhetos ou propostas, encaminhados
por meio eletrénico, ou, se for 0 caso, por outro meio e prazo indicados pelo
Pregoeiro, sem prejuizo do seu ulterior envio pelo sistema eletrdnico, sob
pena de ndo aceitacdo da proposta.

Relativamente aos itens 01; 02; 03; 04 e 05 da licitagdo: Para fins de
aceitabilidade da proposta vencedora, o licitante devera apresentar juntamente
com a proposta os documentos listados abaixo:

8.6.1. Laudo de profissional (Médico e engenheiro de seguranca do trabalho ou
Ergonomista) devidamente acreditado, atestando que o fabricante atende
aos requisitos da Norma Regulamentadora NR-17 (ergonomia) do Ministério
do Trabalho, sendo que no caso de engenheiro devera vir acompanhados
dos documentos comprobatérios e ART do profissional assinante junto com
o comprovante de pagamento de quitacdo do titulo CREA e para os casos
de Ergonomista, devera apresentar documento de comprovacao técnica;



8.6.2.

8.6.3.

Certificado ambiental de cadeia de custédia do FSC ou CERFLOR, em
nome do Fabricante do mobilidrio comprovando a procedéncia da
madeira proveniente de manejo florestal responsavel ou de
reflorestamento;

Apresentar Declaracdo de Garantia, emitida pelo fabricante do
mobiliario, especifica para este processo licitatério, assinada por
responsavel devidamente acreditado, de no minimo 05 (cinco) anos
contra eventuais defeitos de fabricacdo (Caso licitante seja também o
fabricante).

8.7. Relativamente aos itens 06; 08; 09; 12 e 13 da licitagcdo: Para fins de
aceitabilidade da proposta vencedora, o licitante deverd apresentar
juntamente com a proposta 0os documentos listados abaixo:

8.7.1.

Laudo de profissional (Médico e engenheiro de seguranga do trabalho
ou Ergonomista) devidamente acreditado, atestando que o fabricante
atende aos requisitos da Norma Regulamentadora NR-17 (ergonomia)
do Ministério do Trabalho, sendo que no caso de engenheiro devera vir
acompanhados dos documentos comprobatérios e ART do profissional
assinante junto com o comprovante de pagamento de quitagdo do titulo
CREA e para os casos de Ergonomista, devera apresentar documento
de comprovacéo técnica;

8.7.2.A empresa fabricante dos produtos devera apresentar certificado emitido

8.7.3.

8.7.4.

8.7.5.

pela ABNT (Associagdo Brasileira de Normas Técnicas) ou outra
empresa certificadora, de Processo de Preparacdo e Pintura em
superficies metdlicas, sendo que o documento deverd apresentar em
Seu escopo 0s seguintes testes: Determinacdo de aderéncia da tinta,
Determinacdo do brilho da superficie, medicdo n&o destrutiva da
espessura de camada seca de revestimentos aplicados em base,
resisténcia de revestimentos organicos para os efeitos de deformacéo
rapida e determinacdo de dureza ao lapis em tinta aplicada, tanto em
corte do filme de pintura como risco de filme de pintura; No certificado
deve constar o resultado encontrado para cada ensaio.

Apresentar Laudo de desempenho do produto de, no minimo, 960 horas
conforme norma NBR 8094/1983 — Material metalico revestido e ndo
revestido - Corrosdo por exposicdo a névoa salina, em corpos de prova
gue contenham unides soldadas, apresentar resultado final RiO;

Apresentar Laudo de desempenho do produto de, no minimo, 960 horas
conforme norma NBR 8095/2015 — Material metalico revestido e nao
revestido - Corrosao por exposicdo a atmosfera Umida saturada, em
corpos de prova que contenham unifes soldadas; apresentar resultado
final RIO;

Apresentar Laudo de desempenho do produto de, no minimo 23 ciclos,
conforme norma NBR 8096/1983 — Material metalico revestido e nao



8.8.

revestido - Corrosdo por exposi¢do ao dioxido de enxofre, volume de
SO2 de 2 Litros, em corpos de prova que contenham unides soldadas,
nao devendo apresentar pontos de corrosao apds o término do ensaio;

8.7.6. Certificado ambiental de cadeia de custédia do FSC ou CERFLOR, em
nome do Fabricante do mobiliario comprovando a procedéncia da madeira
proveniente de manejo florestal responsavel ou de reflorestamento;

8.7.7. Apresentar Declaracdo de Garantia, emitida pelo fabricante do mobiliario,
especifica para este processo licitatério, assinada por responsavel
devidamente acreditado, de no minimo 05 (cinco) anos contra eventuais
defeitos de fabricacdo (Caso licitante seja também o fabricante).

Relativamente ao item 07 da licitagdo: Para fins de aceitabilidade da proposta
vencedora, o licitante devera apresentar juntamente com a proposta 0s
documentos listados abaixo:

8.8.1. Certificado de conformidade com a Norma ABNT NBR 13966:2008 (p/
mesas), emitido pela propria ABNT (Associacdo Brasileira de Normas
Técnicas) ou outra empresa certificadora também acreditada pelo Inmetro.
As informagfes constantes no certificado deverdo ser suficientes para a
correta identificacdo do produto ou vir acompanhado do seu respectivo
laudo de avaliagdo emitido por laboratoério acreditado pelo Inmetro;

8.8.2. Certificado de conformidade com a Norma ABNT NBR 13964:2003 (p/
biombos), emitido pela propria ABNT (Associacdo Brasileira de Normas
Técnicas) ou outra empresa certificadora também acreditada pelo Inmetro.
As informagdes constantes no certificado deverdo ser suficientes para a
correta identificagdo do produto ou vir acompanhado do seu respectivo
laudo de avaliacao emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro;

8.8.3. Laudo de profissional (Médico e engenheiro de seguranca do trabalho ou
Ergonomista) devidamente acreditado, atestando que o fabricante atende
aos requisitos da Norma Regulamentadora NR-17 (ergonomia) do
Ministério do Trabalho, sendo que no caso de engenheiro devera vir
acompanhados dos documentos comprobatérios e ART do profissional
assinante junto com o comprovante de pagamento de quitacdo do titulo
CREA e para os casos de Ergonomista, devera apresentar documento de
comprovacao técnica,

8.8.4.A empresa fabricante dos produtos deverd apresentar certificado emitido
pela ABNT (Associacdo Brasileira de Normas Técnicas) ou outra empresa
certificadora, de Processo de Preparacdo e Pintura em superficies
metdlicas, sendo que o documento deverd apresentar em seu escopo 0S
seguintes testes: Determinacdo de aderéncia da tinta, Determinagdo do
brilho da superficie, medicdo ndo destrutiva da espessura de camada seca
de revestimentos aplicados em base, resisténcia de revestimentos
organicos para os efeitos de deformacao rapida e determinacao de dureza
ao lapis em tinta aplicada, tanto em corte do filme de pintura como risco de



8.9.

filme de pintura; No certificado deve constar o resultado encontrado para
cada ensaio.

8.8.5. Apresentar Laudo de desempenho do produto de, no minimo, 960
horas conforme norma NBR 8094/1983 — Material metalico revestido e
nao revestido - Corrosédo por exposicdo a névoa salina, em corpos de
prova que contenham unides soldadas, apresentar resultado final RiO;

8.8.6. Apresentar Laudo de desempenho do produto de, no minimo, 960
horas conforme norma NBR 8095/2015 — Material metalico revestido e
ndo revestido - Corrosdo por exposicdo a atmosfera Umida saturada,
em corpos de prova gue contenham unides soldadas; apresentar
resultado final RiO;

8.8.7. Apresentar Laudo de desempenho do produto de, no minimo 23 ciclos,
conforme norma NBR 8096/1983 — Material metdlico revestido e ndo
revestido - Corrosdo por exposi¢do ao dioxido de enxofre, volume de
SO2 de 2 Litros, em corpos de prova que contenham uniées soldadas,
ndo devendo apresentar pontos de corrosao apoés o término do ensaio;

8.8.8. Apresentar comprovacdo de atendimento a NBR—14020:2002 e NBR-
14024:2004, através do Certificado de conformidade emitido pela
ABNT ou entidade devidamente acreditada pelo INMETRO da
respectiva industria fabricante dos mobiliarios;

8.8.9. Certificado ambiental de cadeia de custddia do FSC ou CERFLOR, em
nome do Fabricante do mobiliario comprovando a procedéncia da
madeira proveniente de manejo florestal responsavel ou de
reflorestamento;

8.8.10. Apresentar Declaracdo de Garantia, emitida pelo fabricante do
mobiliario, especifica para este processo licitatorio, assinada por
responsavel devidamente acreditado, de no minimo 05 (cinco) anos
contra eventuais defeitos de fabricacdo (Caso licitante seja também o
fabricante).

Relativamente aos itens 10, 11, 14, 15, 16 e 17 da licitagdo: Para fins de
aceitabilidade da proposta vencedora, o licitante devera apresentar
juntamente com a proposta os documentos listados abaixo:

8.9.1. Certificado de conformidade com a Norma ABNT NBR 13966:2008,
emitido pela propria ABNT (Associagcdo Brasileira de Normas
Técnicas) ou outra empresa certificadora também acreditada pelo
Inmetro. As informagbes constantes no certificado deverdo ser
suficientes para a correta identificacdo do produto ou vir
acompanhado do seu respectivo laudo de avaliagdo emitido por
laboratorio acreditado pelo Inmetro;

8.9.2. Laudo de profissional (Médico e engenheiro de seguranca do trabalho
ou Ergonomista) devidamente acreditado, atestando que o fabricante
atende aos requisitos da Norma Regulamentadora NR-17
(ergonomia) do Ministério do Trabalho, sendo que no caso de
engenheiro deverd vir acompanhados dos documentos



8.9.3.

8.9.4.

8.9.5.

8.9.6.

8.9.7.

8.9.8.

comprobatérios e ART do profissional assinante junto com o
comprovante de pagamento de quitacdo do titulo CREA e para o0s
casos de Ergonomista, devera apresentar documento de
comprovacao técnica,

A empresa fabricante dos produtos devera apresentar certificado emitido
pela ABNT (Associagdo Brasileira de Normas Técnicas) ou outra empresa
certificadora, de Processo de Preparacdo e Pintura em superficies
metdlicas, sendo que o documento devera apresentar em seu escopo 0S
seguintes testes: Determinacdo de aderéncia da tinta, Determinacdo do
brilho da superficie, medicdo ndo destrutiva da espessura de camada
seca de revestimentos aplicados em base, resisténcia de revestimentos
organicos para os efeitos de deformacdo rapida e determinacdo de
dureza ao lapis em tinta aplicada, tanto em corte do filme de pintura como
risco de filme de pintura; No certificado deve constar o resultado
encontrado para cada ensaio.

Apresentar Laudo de desempenho do produto de, no minimo, 960 horas
conforme norma NBR 8094/1983 — Material metalico revestido e néo
revestido - Corrosdo por exposi¢cdo a névoa salina, em corpos de prova
gue contenham uniBes soldadas, apresentar resultado final RiO;

Apresentar Laudo de desempenho do produto de, no minimo, 960 horas
conforme norma NBR 8095/2015 — Material metalico revestido e néo
revestido - Corrosdo por exposicdo a atmosfera Umida saturada, em
corpos de prova que contenham unides soldadas; apresentar resultado
final RiO;

Apresentar Laudo de desempenho do produto de, no minimo 23 ciclos,
conforme norma NBR 8096/1983 — Material metalico revestido e néo
revestido - Corroséo por exposi¢céo ao didéxido de enxofre, volume de SO2
de 2 Litros, em corpos de prova que contenham unides soldadas, nédo
devendo apresentar pontos de corrosao apds o término do ensaio;

Apresentar comprovacdo de atendimento a NBR-14020:2002 e NBR-—
14024:2004, através do Certificado de conformidade emitido pela ABNT
ou entidade devidamente acreditada pelo INMETRO da respectiva
indUstria fabricante dos mobiliarios;

Certificado ambiental de cadeia de custddia do FSC ou CERFLOR, em
nome do Fabricante do mobiliario comprovando a procedéncia da
madeira proveniente de manejo florestal responsavel ou de
reflorestamento;

8.9.9 Apresentar Declaracdo de Garantia, emitida pelo fabricante do mobiliario,

especifica para este processo licitatério, assinada por responsavel
devidamente acreditado, de no minimo 05 (cinco) anos contra eventuais
defeitos de fabricacédo (Caso licitante seja também o fabricante).



8.10. Relativamente aos itens 18, 19, 20, 21, 22, 23 da licitacdo: Para fins de

8.11.

8.12.

aceitabilidade da proposta vencedora, o licitante devera apresentar
juntamente com a proposta os laudos e certificacdes listados abaixo:

8.10.1. Laudo Técnico Pericial NR 17

8.10.2. NBR 13962/2018 - Requisitos e métodos de ensaio

8.10.3. NBR 9178/2015 Espuma — Caracteristicas de Queima

8.10.4. NBR 14961/2016 Espuma — Teor de Cinzas

8.10.5. NBR 10591/2016 Revestimento - Gramatura de superficies téxteis
8.10.6. NBR 8537/2015 Espuma —Densidade

8.10.7. NBR 8094/1983 Revestimento Metélico - Corrosao por exposi¢cao a
névoa salina

8.10.8. Rotulo Ecolégico NBR ISSO 14020/2002 E 14024/2004

8.10.9. NBR 8619/2015 Espuma — Resiliéncia

8.10.10. NBR 10443/2008 e NBR 11003/2009 Determinacdo da aderéncia
8.10.11. NBR 8797/2015 Espuma - Deformagéo a compresséo

Relativamente ao item 24 da licitacdo: Para fins de aceitabilidade da
proposta vencedora, o licitante devera apresentar juntamente com a proposta
0 seguinte documento:

8.11.1. Certificado de conformidade de acordo com as normas da ABNT NBR
13.962 (edicdo mais recente) emitido por certificadora acreditada pelo
INMETRO; no certificado deverdo estar identificados o fabricante e o
modelo ofertado.

Relativamente aos itens 25, 26, 30 e 31 da licitacdo: Para fins de
aceitabilidade da proposta vencedora, o licitante devera apresentar
juntamente com a proposta os laudos e certificacdes listados abaixo:

8.12.1. Laudo Técnico Pericial NR 17

8.12.2. NBR 16031/2012 - Assentos multiplos resisténcia e durabilidade
8.12.3. NBR 9178/2015 Espuma — Caracteristicas de Queima

8.12.4. NBR 14961/2016 Espuma — Teor de Cinzas

8.12.5. NBR 10591/2016 Revestimento - Gramatura de superficies téxteis
8.12.6. NBR 8537/2015 Espuma —Densidade

8.12.7. NBR 8094/1983 Revestimento Metalico - Corrosdo por exposicao a
névoa salina



8.12.8. Rotulo Ecolégico NBR ISSO 14020/2002 E 14024/2004
8.12.9. NBR 8619/2015 Espuma — Resiliéncia
8.12.10. NBR 10443/2008 e NBR 11003/2009 Determinacao da aderéncia

8.12.11. NBR 8797/2015 Espuma - Deformac&o a compressao

8.13. Relativamente ao item 32 da licitacdo: Para fins de aceitabilidade da proposta
vencedora, o licitante devera apresentar juntamente com a proposta 0s
documentos listados abaixo:

8.14.

8.13.1.

8.13.2.

8.13.3.

8.13.4.

8.13.5.

8.13.6.

LAUDO NBR 11003/2009, com resultado y0/x0 / A pintura ndo destaca
tinta em caso de sofrer pequenas avarias ou cortes acidentais.

Laudo de acordo com a NBR 9209/86 atestando que os produtos
possuem revestimento em fosfato com massa igual ou superior a 0,5g/m2.

LAUDO INMETRO NBR 10443/08 e resultado de espessura minima de
90 micras.

Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO, atestando que
0s produtos resistem a no minimo 2400 hs, & corrosdo por exposicao a
atmosfera Umida saturada, de acordo com a NBR 8095/2016, nao
podendo ocorrer, pontos de corrosdo vermelha ou destacamento da
pintura na superficie da amostra.

LAUDO INMETRO NBR 10443/08 e resultado de espessura minima de
90 micras.

LAUDO NBR 8094/83 / Névoa Salina avaliacdo NBR ISO 4628-3: RiO;
NBR 5841: dO/t0 e ASTM D714: n°10 — isento de bolhas), com duracéo
igual ou superior a 720 horas.

Relativamente aos itens 34 e 38 da licitacdo: Para fins de aceitabilidade da
proposta vencedora, o licitante devera apresentar juntamente com a proposta os
documentos listados abaixo:

8.14.1.

8.14.2.

8.14.3.

LAUDO ASTM D 3363/2011 / Atestando que a pintura resiste a riscos
provocados por lapis, ndo destacando ou soltando da superficie onde
esta aplicada.

LAUDO INMETRO ASTM D 3359/09 com resultado igual ao grau 5a / Em
casos avarias acidentais a tinta ndo destaca da superficie em que esta
aplicada.

LAUDO NBR 11003/2009, com resultado y0/x0 / A pintura ndo destaca
tinta em caso de sofrer pequenas avarias ou cortes acidentais.



8.15.

8.14.4. Laudo de acordo com a NBR 9209/86 atestando que os produtos
possuem revestimento em fosfato com massa igual ou superior a
0,5g/m2,

8.14.5. LAUDO NBR 8094/83 / Névoa Salina avaliacdo NBR 1SO 4628-3:
RiO; NBR 5841: d0/t0 e ASTM D714: n°10 — isento de bolhas), com
duracdo igual ou superior a 720 horas. Os produtos possuem
resisténcia a névoa salina (maresia), sendo assim podem ser
utilizados em regibes litorAnea sem a apresentarem pontos de
oxidacéo ou ferrugem. Teste realizado com exposi¢do ha mais de
720 horas.

8.14.6. LAUDO NBR 8095/2015, com duracéo igual ou superior a 720 horas
/ Os produtos possuem resisténcia a umidade, resistindo assim por
maior tempo em ambientes com alto indice de umidade do ar. Teste
realizado em camara de atmosfera Umida e saturada com exposicao
h& mais de 720 horas.

8.14.7. LAUDO INMETRO NBR 10443/08 e resultado de espessura minima
de 90 micras / Os produtos possuem camada de tinta minima de 90
micras, garantindo assim maior durabilidade.

Relativamente aos itens 01 a 45 da licitac&o: Para fins de aceitabilidade
da proposta vencedora, o licitante devera apresentar juntamente com a
proposta para comprovagao técnica, os documentos listados abaixo:

8.15.1. Comprovagdo de que os bens ofertados se encontram em
conformidade com a Norma Regulamentadora de Ergonomia
MTB/NR17, através de laudo emitido por profissional especialista
em ergonomia certificado pela ABERGO. Deverd ser anexada a
comprovacao da competéncia técnica do profissional responsavel
pela emissdo do laudo. O Laudo devera ter o reconhecimento de
firma da assinatura do profissional que assina; (para os grupos 01 e
02)

8.15.2. Documento emitido pelo fabricante, dirigido ao (NOME DO
ORGAO), em papel timbrado, assinado por representante
devidamente constituido indicando que o licitante é seu revendedor
autorizado a comercializar o produto de sua fabricagdo, bem como
que prestara manutencdo e dara garantia de 05 (cinco) anos, nos
produtos fabricados pela mesma, nos casos em que a licitante for
representante; (05 anos para o grupo 01; para os demais itens,
observar a garantia de 01 (um) ano).

8.15.3. Documento emitido pelo fabricante, dirigido ao (NOME DO
ORGAO), em papel timbrado, assinado por representante
devidamente constituido e indicando a si prOpria como prestadora
da manutencdo ou indicando pessoa ou empresa autorizada a
prestar manutencao e dar garantia de 05 (cinco) anos. No caso de a
empresa ser revendedora, a fabricante deverd emitir a declaragéo,



8.15.4.

8.15.5.

8.15.6.

8.15.7.

8.15.8.

8.15.9.

informando que a licitante é autorizada a revender seus produtos e
a indicacdo de quem prestard manutencdo. A Declaracdo devera
ser com firma reconhecida e registrada em cartoério; (05 anos para o
grupo 01; para os demais itens, observar a garantia de 01 (um)
ano).

Catalogo, dos produtos cotados, em lingua portuguesa e com imagem
dos objetos, com nivel de informacéo suficiente para avaliagdo do
Pregoeiro e sua Equipe, demonstrando a adequacdo da linha de
produtos da licitante as especificagbes requeridas no Termo de
Referéncia.

Laudo de ensaio emitido por laboratorio credenciado pelo INMETRO,
demostrando a aderéncia da tinta de acordo com NBR 11003. (para os
grupos 01 e 02)

Laudo/ensaio de tinta aplicada a estrutura metalica, emitido por
laboratério, quanto a medida da espessura da camada de tinta em
substrato de base ferrosa com no minimo 240 microns de espessura,
de acordo com a NBR 10443; (para os grupos 01 e 02)

Laudo ou relatorio de ensaio de corrosdo por exposi¢cao a névoa salina
conforme NBR 8094/8095/8096 com o minimo de 960 (Novecentos e
sessenta) horas, emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO,
com escopo abrangendo a referida norma, com avaliagdo conforme
ABNT NBR 5841 e ISO 4628-3, com grau de enferrujamento de FO e
grau de empolamento de d0/tO em corpos de prova. Os componentes
gue formam o conjunto deverdo ser ligados entre si através de solda
pelo Processo MIG. (para os grupos 01 e 02)

Relatério de ensaio emitido por laboratério independente reconhecido
nacionalmente conforme NBR 8537 (espuma flexivel de poliuretano -
determinacdo da densidade); NBR 9178 (espuma flexivel de
poliuretano — determinacéo das caracteristicas de queima da espuma);
NBR 8515 (espuma flexivel de poliuretano — determinacdo da
resisténcia a tragdo); NBR 14961 (espuma flexivel de poliuretano —
determinacgéo do teor de cinzas da espuma NBR 8516 (espuma flexivel
de poliuretano — determinacdo da resisténcia ao rasgamento da
espuma); NBR 8619 (espuma flexivel de poliuretano - determinagéo da
resiliéncia); NBR 8797 (espuma flexivel de poliuretano - determinacao
da deformacdo permanente & compressédo ); NBR 8910 (espuma
flexivel de poliuretano - determinacdo da resisténcia a compressao ).
(para o grupo 02)

Parecer técnico emitido por laboratério, demonstrando a qualidade do
tecido quanto: Resisténcia ao rasgo do tecido, de acordo com a norma
ASTM D 2261, e Flamabilidade, de acordo com a norma ASTM D
1230. Resisténcia a 6leo, Resisténcia a Abrasdo, de acordo com a
norma ASTM D 4966, Solidez da cor a friccao, de acordo com a norma
AATCC 8. Sendo em laboratério nacional deverd o Laboratério ser
reconhecido pelo Inmetro; (para o grupo 02)



8.16.

8.17.

8.18.

8.19.

Se a proposta ou lance vencedor for desclassificado, o Pregoeiro examinara
a proposta ou lance subsequente, e, assim sucessivamente, na ordem de
classificacéo.

Havendo necessidade, o Pregoeiro suspendera a sessdo, informando no
“chat” a nova data e horario para a continuidade da mesma.

Nos itens nao exclusivos para a participacdo de microempresas e empresas
de pequeno porte, sempre que a proposta ndo for aceita, e antes de o
Pregoeiro passar a subsequente, haverd nova verificacdo, pelo sistema, da
eventual ocorréncia do empate ficto, previsto nos artigos 44 e 45 da LC n°
123, de 2006, seguindo-se a disciplina antes estabelecida, se for o caso.

Encerrada a andlise quanto a aceitacdo da proposta, o pregoeiro verificara a
habilitac&o do licitante, observado o disposto neste Edital.

. DA HABILITACAO

9.1.

Como condigéo prévia ao exame da documentagdo de habilitacdo do licitante
detentor da proposta classificada em primeiro lugar, o Pregoeiro verificara o
eventual descumprimento das condicbes de participacdo, especialmente
guanto a existéncia de sancdo que impeca a participagdo no certame ou a
futura contratacdo, mediante a consulta aos seguintes cadastros:

a) SICAF;
b) Cadastro Nacional de Empresas Inidéneas e Suspensas - CEIS, mantido

pela Controladoria-Geral da Unido
(www.portaldatransparencia.gov.br/ceis);

c) Cadastro Nacional de Condenagfes Civeis por Atos de Improbidade
Administrativa, mantido pelo Conselho Nacional de Justica
(www.cnj.jus.br/improbidade adm/consultar requerido.php);

d) Lista de Inidoneos e o Cadastro Integrado de Condenacgbes por llicitos
Administrativos - CADICON, mantidos pelo Tribunal de Contas da Uniéao —
TCU.

9.1.1. Para a consulta de licitantes pessoa juridica podera haver a substituicéo
das consultas das alineas “b”, “c” e “d” acima pela Consulta Consolidada
de Pessoa Juridica do TCU (https://certidoesapf.apps.tcu.gov.br/).

9.1.2.A consulta aos cadastros sera realizada em nome da empresa licitante
e também de seu so6cio majoritario, por for¢ca do artigo 12 da Lei n°
8.429, de 1992, que prevé, dentre as sancfes impostas ao responsavel
pela prética de ato de improbidade administrativa, a proibicdo de
contratar com o Poder Publico, inclusive por intermédio de pessoa
juridica da qual seja socio majoritario.


http://www.portaldatransparencia.gov.br/ceis
http://www.cnj.jus.br/improbidade_adm/consultar_requerido.php

9.2.

9.3.

9.1.2.1. Caso conste na Consulta de Situacdo do Fornecedor a existéncia
de Ocorréncias Impeditivas Indiretas, o gestor diligenciar4 para
verificar se houve fraude por parte das empresas apontadas no
Relatério de Ocorréncias Impeditivas Indiretas.

9.1.2.2. A tentativa de burla serd verificada por meio dos vinculos
societérios, linhas de fornecimento similares, dentre outros.

9.1.2.3. O licitante sera convocado para manifestacdo previamente a sua
desclassificagéo.

9.1.3. Constatada a existéncia de san¢do, o0 Pregoeiro reputara o licitante
inabilitado, por falta de condi¢é@o de participagéo.

9.1.4. Nos itens ndo exclusivos para a participagdo de microempresas e empresas
de pequeno porte, em havendo inabilitacdo, havera nova verificacdo, pelo
sistema, da eventual ocorréncia do empate ficto, previsto nos arts. 44 e 45
da Lei Complementar n°® 123, de 2006, seguindo-se a disciplina antes
estabelecida para aceitacdo da proposta subsequente.

Caso atendidas as condi¢cbes de participacdo, a habilitacdo do licitante sera
verificada por meio do SICAF, nos documentos por ele abrangidos, em relagéo a
habilitag&o juridica, a regularidade fiscal e trabalhista e a qualificagdo econdémico-
financeira, conforme o disposto na Instrucdo Normativa SEGES/MP n° 03, de
2018.

9.2.1.0 interessado, para efeitos de habilitacdo prevista na Instrugcdo Normativa
SEGES/MP n° 03, de 2018, mediante utilizacdo do sistema, devera atender
as condicdes exigidas no cadastramento no SICAF até o terceiro dia util
anterior a data prevista para recebimento das propostas.

9.2.2.E dever do licitante atualizar previamente as comprovagdes constantes do
SICAF para que estejam vigentes na data da abertura da sessao publica, ou
encaminhar, em conjunto com a apresentacdo da proposta, a respectiva
documentacéo atualizada.

9.2.3.0 descumprimento do subitem acima implicara a inabilitacdo do licitante,
exceto se a consulta aos sitios eletrdnicos oficiais emissores de certiddes
feita pelo Pregoeiro lograr éxito em encontrar a(s) certiddo(6es) valida(s),
conforme art. 43, 83°, do Decreto 10.024, de 2019.

Havendo a necessidade de envio de documentos de habilitacdo complementares,
necessarios a confirmagcdo daqueles exigidos neste Edital e j& apresentados, o
licitante sera convocado a encaminha-los, em formato digital, via sistema, no
prazo estabelecido pelo pregoeiro no “chat” (prazo nao inferior a duas horas), sob
pena de inabilitagéo.



9.4.

9.5.

9.6.

9.7.

9.8.

Somente haverd a necessidade de comprovagdo do preenchimento de
requisitos mediante apresentacdo dos documentos originais nao-digitais
guando houver duvida em relacdo a integridade do documento digital.

N&o serdo aceitos documentos de habilitagdo com indicacdo de CNPJ/CPF
diferentes, salvo aqueles legalmente permitidos.

Se o licitante for a matriz, todos os documentos deverdo estar em nome da
matriz, e se o licitante for a filial, todos os documentos deverdo estar em nome
da filial, exceto aqueles documentos que, pela prépria natureza,
comprovadamente, forem emitidos somente em nome da matriz.

9.6.1. Serdo aceitos registros de CNPJ de licitante matriz e filial com
diferencas de numeros de documentos pertinentes ao CND e ao
CRF/FGTS, quando for comprovada a centralizagdo do recolhimento
dessas contribuicdes.

Ressalvado o disposto no item 5.3, os licitantes deverdo encaminhar, nos
termos deste Edital, a documentacéo relacionada nos itens a seguir, para fins
de habilitagéo:

Habilitacdo juridica:

9.8.1. No caso de empresario individual: inscricdo no Registro Publico de
Empresas Mercantis, a cargo da Junta Comercial da respectiva sede;

9.8.2. Em se tratando de microempreendedor individual — MEI: Certificado da
Condicdo de Microempreendedor Individual - CCMEI, cuja aceitagédo
ficara condicionada a verificacdo da autenticidade no sitio
www.portaldoempreendedor.gov.br;

9.8.3. No caso de sociedade empresaria ou empresa individual de
responsabilidade limitada - EIRELI: ato constitutivo, estatuto ou contrato
social em vigor, devidamente registrado na Junta Comercial da
respectiva sede, acompanhado de documento comprobatério de seus
administradores;

9.8.4. Inscricdo no Registro Publico de Empresas Mercantis onde opera, com
averbacdo no Registro onde tem sede a matriz, no caso de ser o
participante sucursal, filial ou agéncia;

9.8.5. No caso de sociedade simples: inscricdo do ato constitutivo no Registro
Civil das Pessoas Juridicas do local de sua sede, acompanhada de
prova da indicagdo dos seus administradores;

9.8.6. No caso de cooperativa: ata de fundacao e estatuto social em vigor, com
a ata da assembleia que o aprovou, devidamente arquivado na Junta


http://www.portaldoempreendedor.gov.br/

9.9.

9.8.7.

9.8.8.

Comercial ou inscrito no Registro Civil das Pessoas Juridicas da
respectiva sede, bem como o registro de que trata o art. 107 da Lei n°
5.764, de 1971;

No caso de empresa ou sociedade estrangeira em funcionamento no Pais:
decreto de autorizagao.

Os documentos acima deverdo estar acompanhados de todas as
alteracdes ou da consolidacao respectiva.

Regularidade fiscal e trabalhista:

9.9.1.

9.9.2.

9.9.3.

9.9.4.

9.95.

9.9.6.

9.9.7.

9.9.8.

Prova de inscricdo no Cadastro Nacional de Pessoas Juridicas ou no
Cadastro de Pessoas Fisicas, conforme o caso;

Prova de regularidade fiscal perante a Fazenda Nacional, mediante
apresentacdo de certiddo expedida conjuntamente pela Secretaria da
Receita Federal do Brasil (RFB) e pela Procuradoria-Geral da Fazenda
Nacional (PGFN), referente a todos os créditos tributérios federais e a
Divida Ativa da Unido (DAU) por elas administrados, inclusive aqueles
relativos a Seguridade Social, nos termos da Portaria Conjunta n® 1.751, de
02/10/2014, do Secretario da Receita Federal do Brasil e da Procuradora-
Geral da Fazenda Nacional;

Prova de regularidade com o Fundo de Garantia do Tempo de Servigo
(FGTS);

Prova de inexisténcia de débitos inadimplidos perante a Justica do
Trabalho, mediante a apresentacdo de certiddo negativa ou positiva com
efeito de negativa, nos termos do Titulo VII-A da Consolidagéo das Leis do
Trabalho, aprovada pelo Decreto-Lei 5.452, de 1° de maio de 1943;

Prova de inscricdo no cadastro de contribuintes estadual, relativo ao
domicilio ou sede do licitante, pertinente ao seu ramo de atividade e
compativel com o objeto contratual,

Prova de regularidade com a Fazenda Estadual do domicilio ou sede do
licitante; relativa a atividade em cujo exercicio contrata ou concorre.

Caso o licitante seja considerado isento dos tributos estaduais relacionados
ao objeto licitatorio, devera comprovar tal condicdo mediante declaracao da
Fazenda Estadual do seu domicilio ou sede, ou outra equivalente, na forma
da lei.

Caso o licitante detentor do menor preco seja qualificado como
microempresa ou empresa de pequeno porte devera apresentar toda a



documentacéo exigida para efeito de comprovacao de regularidade fiscal,
mesmo gue esta apresente alguma restricdo, sob pena de inabilitacao.

9.10. Qualificacdo Econbmico-Financeira, relativamente ao grupo 01 (grupo
composto pelos itens 01 ao 17) e grupo 02 (grupo composto pelos
itens 18 ao 29) da licitacao:

9.10.1. Certiddo negativa de faléncia, expedida pelo distribuidor da sede da
pessoa juridica;

9.10.2.

Balango patrimonial e demonstracBes contabeis do Ultimo exercicio
social, ja exigiveis e apresentados na forma da lei, que comprovem a
boa situacéo financeira da empresa, vedada a sua substituicdo por
balancetes ou balangos provisoérios, podendo ser atualizados por
indices oficiais quando encerrado ha mais de 3 (trés) meses da data
de apresentacdo da proposta;

9.10.2.1.

9.10.2.2.

9.10.2.3.

9.10.2.4.

No caso de fornecimento de bens para pronta entrega, ndo
sera exigido da licitante qualificada como microempresa ou
empresa de pequeno porte, a apresentagdo de balanco
patrimonial do ultimo exercicio financeiro. (Art. 3° do
Decreto n° 8.538, de 2015);

No caso de empresa constituida no exercicio social
vigente, admite-se a apresentacdo de balanco patrimonial
e demonstracbes contabeis referentes ao periodo de
existéncia da sociedade;

E admissivel o balanco intermediario, se decorrer de lei ou
contrato social /estatuto social.

Caso o licitante seja cooperativa, tais documentos deveréo
ser acompanhados da ultima auditoria contabil-financeira,
conforme dispde o artigo 112 da Lei n° 5.764, de 1971, ou
de uma declaracdo, sob as penas da lei, de que tal
auditoria néo foi exigida pelo 6rgéo fiscalizador.

9.10.3. A comprovacdo da situagdo financeira da empresa sera constatada
mediante obtencdo de indices de Liquidez Geral (LG), Solvéncia
Geral (SG) e Liquidez Corrente (LC), superiores a 1 ( um), resultantes
da aplicacao das férmulas:



9.11.

9.12.

9.13.

9.14.

Ativo Circulante + Realizavel a Longo
Prazo
Passivo Circulante + Passivo Nao
Circulante

LG = -

Ativo Total
SG = Passivo Circulante + Passivo Nao
Circulante

Ativo Circulante
Passivo Circulante

LC= -

9.10.4. As empresas que apresentarem resultado inferior ou igual a 1(um) em
qualquer dos indices de Liquidez Geral (LG), Solvéncia Geral (SG) e
Liquidez Corrente (LC), deverdo comprovar, considerados 0s riscos para
a Administracao, e, a critério da autoridade competente, o capital minimo
ou o patriménio liquido minimo de 3% (trés por cento) do valor total
estimado da contratacdo ou do item pertinente.

O licitante enquadrado como microempreendedor individual que pretenda auferir
0s beneficios do tratamento diferenciado previstos na Lei Complementar n. 123,
de 2006, estara dispensado (a) da prova de inscrigdo nos cadastros de
contribuintes estadual e municipal e (b) da apresentacdo do balan¢o patrimonial
e das demonstracdes contabeis do ultimo exercicio.

A existéncia de restricdo relativamente a regularidade fiscal e trabalhista n&o
impede que a licitante qualificada como microempresa ou empresa de pequeno
porte seja declarada vencedora, uma vez que atenda a todas as demais
exigéncias do edital.

9.12.1. A declaracdo do vencedor acontecerd& no momento imediatamente
posterior a fase de habilitacéo.

Caso a proposta mais vantajosa seja ofertada por licitante qualificada como
microempresa ou empresa de pequeno porte, e uma vez constatada a existéncia
de alguma restricdo no que tange a regularidade fiscal e trabalhista, a mesma
sera convocada para, no prazo de 5 (cinco) dias uteis, ap0s a declaracdo do
vencedor, comprovar a regularizacdo. O prazo podera ser prorrogado por igual
periodo, a critério da administracdo publica, quando requerida pelo licitante,
mediante apresentacdo de justificativa.

A ndo-regularizacéo fiscal e trabalhista no prazo previsto no subitem anterior
acarretara a inabilitacdo do licitante, sem prejuizo das sancdes previstas neste
Edital, sendo facultada a convocac¢éo dos licitantes remanescentes, na ordem de
classificacdo. Se, na ordem de classificacdo, seguir-se outra microempresa,
empresa de pequeno porte ou sociedade cooperativa com alguma restricdo na
documentacdo fiscal e trabalhista, sera concedido o mesmo prazo para
regularizacao.



9.15. Havendo necessidade de analisar minuciosamente os documentos exigidos,
0 Pregoeiro suspendera a sessdo, informando no “chat” a nova data e
horério para a continuidade da mesma.

9.16. Serd inabilitado o licitante que ndo comprovar sua habilitacdo, seja por nao
apresentar quaisquer dos documentos exigidos, ou apresenta-los em
desacordo com o estabelecido neste Edital.

9.17. Nos itens ndo exclusivos a microempresas e empresas de pequeno porte,
em havendo inabilitacdo, havera nova verificacdo, pelo sistema, da eventual
ocorréncia do empate ficto, previsto nos artigos 44 e 45 da LC n°® 123, de
2006, seguindo-se a disciplina antes estabelecida para aceitacdo da
proposta subsequente.

9.18. O licitante provisoriamente vencedor em um item, que estiver concorrendo
em outro item, ficard obrigado a comprovar os requisitos de habilitagéo
cumulativamente, isto €, somando as exigéncias do item em que venceu as
do item em que estiver concorrendo, e assim sucessivamente, sob pena de
inabilitacdo, além da aplicacdo das sancfes cabiveis.

9.18.1. Ndao havendo a comprovacdo cumulativa dos requisitos de
habilitagdo, a inabilitagdo recaira sobre o(s) item(ns) de menor(es)
valor(es) cuja retirada(s) seja(m) suficiente(s) para a habilitagdo do
licitante nos remanescentes.

9.19. Constatado o atendimento as exigéncias de habilitacdo fixadas no Edital, o
licitante sera declarado vencedor.

10. DO ENCAMINHAMENTO DA PROPOSTA VENCEDORA

10.1. A proposta final do licitante declarado vencedor devera ser encaminhada no
prazo estipulado pelo Pregoeiro no “chat’” (prazo nado inferior a 2 (duas)
horas), a contar da solicitacdo do Pregoeiro no sistema eletrénico e devera:

10.1.1. Ser redigida em lingua portuguesa, digitada, em uma via, sem
emendas, rasuras, entrelinhas ou ressalvas, devendo a ultima folha ser
assinada e as demais rubricadas pelo licitante ou seu representante
legal.

10.1.2. Conter a indicagdo do banco, nimero da conta e agéncia do licitante
vencedor, para fins de pagamento.

10.2. A proposta final deverd ser documentada nos autos e sera levada em
consideracdo no decorrer da execugcdo do contrato e aplicagdo de eventual
sanc¢édo a Contratada, se for o caso.



11.

10.3.

10.4.

10.5.

10.6.

10.2.1. Todas as especificacbes do objeto contidas na proposta, tais como
marca, modelo, tipo, fabricante e procedéncia, vinculam a Contratada.

Os precos deverdo ser expressos em moeda corrente nacional, o valor unitario
em algarismos e o valor global em algarismos e por extenso (art. 5° da Lei n°
8.666/93).

10.3.1. Ocorrendo divergéncia entre 0s precos unitarios e o preco global,
prevalecerdo os primeiros; no caso de divergéncia entre os valores
numéricos e 0s valores expressos por extenso, prevalecerdo estes
altimos.

A oferta devera ser firme e precisa, limitada, rigorosamente, ao objeto deste
Edital, sem conter alternativas de preco ou de qualquer outra condigdo que
induza o julgamento a mais de um resultado, sob pena de desclassificacéo.

A proposta devera obedecer aos termos deste Edital e seus Anexos, ndo sendo
considerada aquela que ndo corresponda as especificagdes ali contidas ou que
estabeleca vinculo a proposta de outro licitante.

As propostas que contenham a descricdo do objeto, o valor e os documentos
complementares estarédo disponiveis na internet, apés a homologacéo.

DOS RECURSOS

11.1.

11.2.

O Pregoeiro declarara o vencedor e, depois de decorrida a fase de regularizacdo
fiscal e trabalhista da microempresa ou empresa de pequeno porte, se for o
caso, concedera o prazo de no minimo 20 (vinte) minutos, para que qualquer
licitante manifeste a intencdo de recorrer, de forma motivada, isto €, indicando
contra qual(is) decisdo(des) pretende recorrer e por quais motivos, em campo
proprio do sistema.

Havendo quem se manifeste, cabera ao Pregoeiro verificar a tempestividade e a
existéncia de motivacdo da intencéo de recorrer, para decidir se admite ou ndo o
recurso, fundamentadamente.

11.2.1. Nesse momento o Pregoeiro ndo adentrar& no mérito recursal, mas
apenas verificara as condic6es de admissibilidade do recurso.

11.2.2. A falta de manifestacdo motivada do licitante quanto a intencao de
recorrer importara a decadéncia desse direito.

11.2.3. Uma vez admitido o recurso, o recorrente tera, a partir de entao, o prazo
de 03 (trés) dias para apresentar as razdes, pelo sistema eletrénico,
ficando os demais licitantes, desde logo, intimados para, querendo,
apresentarem contrarrazfes também pelo sistema eletrénico, em outros
03 (trés) dias, que comecarao a contar do término do prazo do



recorrente, sendo-lhes assegurada vista imediata dos elementos
indispensaveis a defesa de seus interesses.

11.3. O acolhimento do recurso invalida tdo somente os atos insuscetiveis de
aproveitamento.

11.4. Os autos do processo permanecerdo com vista franqueada aos
interessados, no endereco constante neste Edital.

12. DA REABERTURA DA SESSAO PUBLICA

12.1. A sessdo publica podera ser reaberta:

12.1.1. Nas hipoteses de provimento de recurso que leve a anulagdo de atos
anteriores a realizacdo da sesséo publica precedente ou em que seja
anulada a propria sessao publica, situacdo em que serdo repetidos
0s atos anulados e os que dele dependam.

12.1.2. Quando houver erro na aceitacdo do preco melhor classificado ou
guando o licitante declarado vencedor ndo assinar o contrato, nao
retirar o instrumento equivalente ou ndo comprovar a regularizagéo
fiscal e trabalhista, nos termos do art. 43, §1° da LC n° 123/2006.
Nessas hipo6teses, serdo adotados os procedimentos imediatamente
posteriores ao encerramento da etapa de lances.

12.2. Todos os licitantes remanescentes deverdo ser convocados para
acompanhar a sessao reaberta.

12.2.1. A convocagao se dara por meio do sistema eletronico (“chat”) ou e-
mail, de acordo com a fase do procedimento licitatorio.

12.2.2. A convocacdo feita por e-mail dar-se-4 de acordo com os dados
contidos no SICAF, sendo responsabilidade do licitante manter
seus dados cadastrais atualizados.

13. DA ADJUDICACAO E HOMOLOGACAO

13.1. O objeto da licitacdo sera adjudicado ao licitante declarado vencedor, por ato
do Pregoeiro, caso ndo haja interposicdo de recurso, ou pela autoridade
competente, apos a regular decisdo dos recursos apresentados.

13.2. Ap6s a fase recursal, constatada a regularidade dos atos praticados, a
autoridade competente homologara o procedimento licitatério.

14. DA GARANTIA DE EXECUCAO



14.1.

N&o havera exigéncia de garantia de execucdo para a presente contratacao
devido ao baixo risco atrelado a execuc¢ao do objeto.

15. DA GARANTIA CONTRATUAL DOS BENS

15.1.Ser& exigida garantia contratual dos bens fornecidos na presente contratacao,

complementar a legal, conforme prazos minimos e demais regras constantes
no Termo de Referéncia e no anexo |-A, documentos anexos a este Edital de
Licitacao.

16. DA ATA DE REGISTRO DE PRECOS

16.1.

16.2.

16.3.

16.4.

Homologado o resultado da licitagdo, terd o adjudicatario o prazo de 05 (cinco)
dias, contados a partir da data de sua convocacdo, para assinar a Ata de
Registro de Precos, cujo prazo de validade encontra-se nela fixado, sob pena
de decair do direito a contratacdo, sem prejuizo das sanc¢des previstas neste
Edital.

Alternativamente a convocacdo para comparecer perante a entidade para a
assinatura da Ata de Registro de Precos, a Administracéo podera encaminha-la
para assinatura, mediante correspondéncia postal com aviso de recebimento
(AR) ou meio eletrbnico, para que seja assinada e devolvida no prazo de 05
(cinco) dias, a contar da data de seu recebimento.

O prazo estabelecido no subitem anterior para assinatura da Ata de Registro de
Precos poderd ser prorrogado uma Unica vez, por igual periodo, quando
solicitado pelo(s) licitante(s) vencedor(s), durante o seu transcurso, e desde
que devidamente aceito.

Serédo formalizadas tantas Atas de Registro de Precos quanto necessarias para
0 registro de todos os itens constantes no Termo de Referéncia, com a
indicagdo do licitante vencedor, a descricdo do(s) item(ns), as respectivas
quantidades, precos registrados e demais condicoes.

16.4.1. Sera incluido na ata, sob a forma de anexo, quando for o caso, o
registro dos licitantes que aceitarem cotar os bens com precos iguais
aos do licitante vencedor na sequéncia da classificagdo do certame,
excluido o percentual referente a margem de preferéncia, quando o
objeto ndo atender aos requisitos previstos no art. 3° da Lei n° 8.666, de
1993.

17. DA NOTA DE EMPENHO EQUIVALENTE AO TERMO DE CONTRATO

17.1.

Ap6s a homologacdo da licitagdo, dentro do prazo de validade da Ata de
Registro de Pregos, em sendo realizada a contratacdo, serd emitida Nota de
Empenho equivalente ao Termo de Contrato. O adjudicatario recebera, por



17.2

17.3.

17.4.

17.5.

17.6.

meio eletrdnico, link do portal da transparéncia da Nota de Empenho
referente a contratacéo.

. O Aceite da Nota de Empenho, emitida a empresa adjudicada, implica no
reconhecimento de que:

17.2.1. A referida Nota estd substituindo o Termo de Contrato, aplicando-se a
relacdo de negdcios ali estabelecida as disposi¢cdes da Lei n° 8.666,
de 1993;

17.2.2. A contratada se vincula a sua proposta e as previsées contidas no
edital e seus anexos;

17.2.3. A contratada reconhece que as hip6teses de rescisdo sdo aquelas
previstas nos artigos 77 e 78 da Lei n° 8.666/93 e reconhece o0s
direitos da Administracdo previstos nos artigos 79 e 80 da mesma Lei.

O prazo de vigéncia da contratacdo decorrente da Ata de Registro de Precos
sera contado a partir do recebimento da Nota de Empenho e abrangera os
prazos estipulados no Termo de Referéncia, anexo do Edital, para entrega do

objeto, recebimento e consequente pagamento a contratada, podendo ser
prorrogado na forma do art. 57, §1°, da Lei 8.666/93.

Previamente a contratagdo, a Administracdo realizar4 consulta ao SICAF
para identificar possivel suspensdo temporaria de participacdo em licitagéo,
no ambito do 6rgdo ou entidade, proibicdo de contratar com o Poder Publico,
bem como ocorréncias impeditivas indiretas, observado o disposto no art. 29,
da Instrugdo Normativa n°® 3, de 26 de abril de 2018, e nos termos do art. 6°,
lll, da Lei n® 10.522, de 19 de julho de 2002, consulta prévia ao CADIN.

17.4.1. Na hipétese de irregularidade do registro no SICAF, o contratado
deverd regularizar a sua situacdo perante o cadastro no prazo de até
05 (cinco) dias uteis, sob pena de aplicagdo das penalidades
previstas no edital e anexos.

Na assinatura da ata de registro de precos, sera exigida a comprovacao das
condicbes de habilitacdo consignadas no edital, que dever&do ser mantidas
pelo licitante durante a vigéncia da ata de registro de precos.

Na hipotese de o vencedor da licitagdo ndo comprovar as condi¢cdes de
habilitagdo consignadas no edital ou se recursar a assinar a ata de registro de
precos, a Administracdo, sem prejuizo da aplicacdo das san¢fes das demais
cominacgles legais cabiveis a esse licitante, podera convocar outro licitante,
respeitada a ordem de classificacdo, para, apos a comprovacao dos requisitos
para habilitacdo, analisada a proposta e eventuais documentos
complementares e, feita a negociacdo, assinar a ata de registro de precos.



18. DO REAJUSTAMENTO EM SENTIDO GERAL

18.1. As regras acerca do reajustamento em sentido geral do valor contratual sdo as
estabelecidas no Termo de Referéncia, anexo a este Edital.

19. DO RECEBIMENTO DO OBJETO E DA FISCALIZACAO

19.1. Os critérios de recebimento e aceitacdo do objeto e de fiscalizacdo estdo
previstos no Termo de Referéncia, anexo a este Edital.

20. DAS OBRIGACOES DA CONTRATANTE E DA CONTRATADA

20.1. As obrigacbes da Contratante e da Contratada sdo as estabelecidas no Termo
de Referéncia, anexo a este Edital.

21. DO PAGAMENTO

21.1. As regras acerca do pagamento sado as estabelecidas no Termo de Referéncia,
anexo a este Edital.

21.1.1. N&o sera admitida a cesséo de crédito decorrente da contratacdo de que
trata este Instrumento Convocatério, uma vez que, para fins de
contratagdo, o Termo de Contrato sera substituido por outro instrumento
hébil (Nota de Empenho), nos termos do art. 62 da Lei n° 8.666/1993.

22. DAS SANCOES ADMINISTRATIVAS

22.1. Comete infracdo administrativa, nos termos da Lei n® 10.520, de 2002, o
licitante/adjudicatario que:

22.1.1. Nao assinar o termo de contrato ou aceitar/retirar o instrumento
equivalente, quando convocado dentro do prazo de validade da proposta;

22.1.2. Nao assinar a ata de registro de precos, quando cabivel;
22.1.3. Apresentar documentacéo falsa;

22.1.4. Deixar de entregar os documentos exigidos no certame;
22.1.5. Ensejar o retardamento da execucdo do objeto;

22.1.6. Nao mantiver a proposta;

22.1.7. Cometer fraude fiscal;

22.1.8. Comportar-se de modo inidéneo.



22.2.

22.3.

22.4.

22.5.

22.6.

22.7.

22.8.

As sancgfes do item acima também se aplicam aos integrantes do cadastro de
reserva, em pregao para registro de precos que, convocados, nao honrarem o
compromisso assumido injustificadamente.

Considera-se comportamento inidoneo, entre outros, a declaragéo falsa
guanto as condi¢cdes de participagdo, quanto ao enquadramento como
ME/EPP ou o conluio entre os licitantes, em qualquer momento da licitacéo,
mesmo apos o encerramento da fase de lances.

O licitante/adjudicatario que cometer qualquer das infracbes discriminadas nos
subitens anteriores ficard sujeito, sem prejuizo da responsabilidade civil e
criminal, as seguintes sangoes:

22.4.1. Adverténcia por faltas leves, assim entendidas como aquelas que néo
acarretarem prejuizos significativos ao objeto da contratacao;

22.4.2. Multa de 5 % (cinco por cento) sobre o valor estimado do(s) item(s)
prejudicado(s) pela conduta do licitante;

22.4.3. Suspensdo de licitar e impedimento de contratar com o 6rgéo,
entidade ou unidade administrativa pela qual a Administragéo Publica
opera e atua concretamente, pelo prazo de até dois anos;

22.4.4. Impedimento de licitar e de contratar com a Unido e
descredenciamento no SICAF, pelo prazo de até cinco anos.

22.45. Declaracdo de inidoneidade para licitar ou contratar com a
Administracdo  Publica, enquanto  perdurarem 0S  motivos
determinantes da puni¢cdo ou até que seja promovida a reabilitagéo
perante a prépria autoridade que aplicou a penalidade, que sera
concedida sempre que a Contratada ressarcir a Contratante pelos
prejuizos causados.

A penalidade de multa pode ser aplicada cumulativamente com as demais
sancdes.

Se, durante o processo de aplicacdo de penalidade, se houver indicios de
pratica de infragcdo administrativa tipificada pela Lei n® 12.846, de 1° de agosto
de 2013, como ato lesivo a administragdo publica nacional ou estrangeira,
copias do processo administrativo necessarias a apuracdo da
responsabilidade da empresa deverdo ser remetidas a autoridade
competente, com despacho fundamentado, para ciéncia e decisdo sobre a
eventual instauracdo de investigacdo preliminar ou Processo Administrativo

de Responsabilizagdo — PAR.

A apuragcdo e o julgamento das demais infragbes administrativas nao
consideradas como ato lesivo & Administracéo Publica nacional ou estrangeira
nos termos da Lei n° 12.846, de 1° de agosto de 2013, seguirdo seu rito
normal na unidade administrativa.

O processamento do PAR né&o interfere no seguimento regular dos processos
administrativos especificos para apuracdo da ocorréncia de danos e prejuizos
a Administragdo Puablica Federal resultantes de ato lesivo cometido por
pessoa juridica, com ou sem a participacdo de agente publico.



23.

24,

22.9. Caso o valor da multa ndo seja suficiente para cobrir os prejuizos causados pela
conduta do licitante, a Unido ou Entidade podera cobrar o valor remanescente
judicialmente, conforme artigo 419 do Cédigo Civil.

22.10. A aplicacdo de qualguer das penalidades previstas realizar-se-a em processo
administrativo que assegurard o0 contraditorio e a ampla defesa ao
licitante/adjudicatario, observando-se o procedimento previsto na Lei n°® 8.666,
de 1993, e subsidiariamente na Lei n® 9.784, de 1999.

22.11. A autoridade competente, na aplicacdo das sancdes, levara em consideracdo a
gravidade da conduta do infrator, o carater educativo da pena, bem como o
dano causado a Administracdo, observado o principio da proporcionalidade.

22.12. As penalidades seréo obrigatoriamente registradas no SICAF.

22.13. As sancdes por atos praticados no decorrer da contratacdo estao previstas no
Termo de Referéncia.

DA FORMACAO DO CADASTRO DE RESERVA

23.1. Ap6s o encerramento da etapa competitiva, os licitantes poderéo reduzir seus
precos ao valor da proposta do licitante mais bem classificado.

23.2. A apresentacdo de novas propostas na forma deste item ndo prejudicard o
resultado do certame em relagéo ao licitante melhor classificado.

23.3. Havendo um ou mais licitantes que aceitem cotar suas propostas em valor igual
ao do licitante vencedor, estes serdo classificados segundo a ordem da ultima
proposta individual apresentada durante a fase competitiva.

23.4. Esta ordem de classificacdo dos licitantes registrados devera ser respeitada nas
contratacbes e somente sera utilizada acaso o melhor colocado no certame nao
assine a ata ou tenha seu registro cancelado nas hipéteses previstas nos artigos
20 e 21 do Decreto n° 7.892/2013.

DA IMPUGNACAO AO EDITAL E DO PEDIDO DE ESCLARECIMENTO

24.1. Até 03 (trés) dias Uteis antes da data designada para a abertura da sessao
publica, qualquer pessoa podera impugnar este Edital.

24.2. A impugnacdo poderd ser realizada por forma eletrbnica, pelo e-mail
licitacoes@cefet-rj.br (fazendo referéncia ao numero do Pregao no titulo do
e-mail).

24.3. Cabera ao Pregoeiro, auxiliado pelos responsaveis pela elaboracao deste Edital
e seus anexos, decidir sobre a impugnacado no prazo de até 02 (dois) dias Uteis
contados da data de recebimento da impugnacéo.


mailto:licitacoes@cefet-rj.br

25.

26.

24 .4,

24.5.

24.6.

24.7.

24.8.

Acolhida a impugnacdo, serd definida e publicada nova data para a
realizacao do certame.

Os pedidos de esclarecimentos referentes a este processo licitatério
deverdo ser enviados ao Pregoeiro, até 03 (trés) dias Uuteis anteriores a
data designada para abertura da sessdo publica, exclusivamente por meio
eletrdnico via internet, no endereco indicado no Edital.

O pregoeiro respondera aos pedidos de esclarecimentos no prazo de 02
(dois) dias uteis, contado da data de recebimento do pedido, e podera
requisitar subsidios formais aos responsaveis pela elaboracdo do Edital e
dos anexos.

As impugnagOes e pedidos de esclarecimentos ndo suspendem 0s prazos
previstos no certame.

24.7.1. A concessdao de efeito suspensivo a impugnacdo é medida
excepcional e devera ser motivada pelo pregoeiro, nos autos do
processo de licitagao.

As respostas aos pedidos de esclarecimentos seréo divulgadas pelo sistema
e vinculardo os participantes e a administracao.

DA SUSTENTABILIDADE AMBIENTAL

25.1.

25.2.

Este Edital observarda em todas as fases do procedimento licitatério as
orientagdes e normas voltadas para a sustentabilidade ambiental, prevendo,
inclusive, a apresentacdo de documentos fisicos, copiados ou impressos,
apenas quando necessario, preferencialmente através de papel reciclado, e
de forma a nao frustrar a competitividade.

As demais disposi¢cbes sobre sustentabilidade ambiental encontram-se
previstas no Termo de Referéncia, anexo a este Edital de Licitagao.

DAS DISPOSICOES GERAIS

26.1.
26.2.

26.3.

26.4.

Da sessao publica do Pregao divulgar-se-a Ata no sistema eletrdnico.

N&o havendo expediente ou ocorrendo qualquer fato superveniente que
impega a realizacdo do certame na data marcada, a sessdo sera
automaticamente transferida para o primeiro dia util subsequente, no mesmo
horario anteriormente estabelecido, desde que ndo haja comunicacdo em
contrério, pelo Pregoeiro.

Todas as referéncias de tempo no Edital, no aviso e durante a sessao
publica observaréo o horario de Brasilia — DF.

No julgamento das propostas e da habilitacdo, o Pregoeiro podera sanar
erros ou falhas que n&o alterem a substancia das propostas, dos
documentos e sua validade juridica, mediante despacho fundamentado,



26.5.
26.6.

26.7.

26.8.

26.9.

registrado em ata e acessivel a todos, atribuindo-lhes validade e eficacia
para fins de habilitacédo e classificacao.

A homologacao do resultado desta licitacdo ndo implicara direito a contratacao.

As normas disciplinadoras da licitagcdo serdo sempre interpretadas em favor da
ampliacdo da disputa entre os interessados, desde que ndo comprometam o
interesse da Administracdo, o principio da isonomia, a finalidade e a seguranca
da contratagéo.

Os licitantes assumem todos 0s custos de preparacdo e apresentacdo de suas
propostas e a Administragdo ndo sera, em nenhum caso, responsavel por
esses custos, independentemente da conducgédo ou do resultado do processo
licitatorio.

Na contagem dos prazos estabelecidos neste Edital e seus Anexos, excluir-se-
4 o dia do inicio e incluir-se-a o do vencimento. SO se iniciam e vencem 0s
prazos em dias de expediente na Administracao.

O desatendimento de exigéncias formais ndo essenciais ndo importard o
afastamento do licitante, desde que seja possivel o aproveitamento do ato,
observados os principios da isonomia e do interesse publico.

26.10. Em caso de divergéncia entre disposi¢Oes deste Edital e de seus anexos ou

demais pegas que compdem 0 processo, prevalecera as deste Edital.

26.11. O Edital estd disponibilizado, na integra, no endereco eletrdnico

www.gov.br/compras/pt-br.

26.12. Integram este Edital, para todos os fins e efeitos, 0s seguintes anexos:

26.12.1. ANEXO | - Termo de Referéncia;

26.12.2. ANEXO I-A — Especificagbes Detalhadas;

26.12.3. ANEXO I-B — Estudo Técnico Preliminar;

26.12.4. ANEXO Il - Modelo de Proposta;

26.12.5. ANEXO IIl — Dados Cadastrais da Empresa;
26.12.6. ANEXO IV — Minuta de Ata de Registro de Precos.

Rio de Janeiro, 11 de fevereiro de 2022.

Aprovo o presente Edital e seus Anexos,

MAURICIO SALDANHA MOTTA
Diretor-Geral do CEFET/RJ
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SERVICO PUBLICO FEDERAL

MINISTERIO DA EDUCAGAO
CENTRO FEDERAL DE EDUCAGAO TECNOLOGICA

CELSO SUCKOW DA FONSECA

ANEXO |

TERMO DE REFERENCIA
PREGAO ELETRONICO SRP N° 29/2021

SISTEMA DE REGISTRO DE PRECOS

PROCESSO ADMINISTRATIVO N.° 23063.002121.2021-91

1. DO OBJETO

COMPRAS

1.1. 1.1. Registro de pregos para a eventual aquisicAo de Mobiliario, visando atender as
necessidades dos Campi do CEFET/RJ, conforme condi¢cdes, quantidades e exigéncias

estabelecidas neste instrumento:

VALOR VALOR
IDENTIFI | UNIDADE UNITARIO TOTAL
GPFE)U ITEM ESPECIFICACAO CACAO DE 8; MAXIMO MAXIMO
CATMAT | MEDIDA ACEITAVEL ACEITAVEL
(R$) (R$)
Armario alto fechado .
1 1 17
800x500x1600mm 50030 | Unidade 2.780,00 47.260,00
Armario alto fechado com 4 suportes .
2 1
para pasta suspensa 50030 Unidade 30 3.255,00 97.650,00
Armario tipo escaninho com 08 .
3 | portas 150030 | Unidade | 4 3.225,00 12.900,00
4| Armério médio fechado 150030 | Unidade | 28 | 93500 54.040,00
GPF;U S | Armério alto semi-aberto 150030 | Unidade | 12 2.300,00 27.600,00
1 ® | Balcsio curvo 1/4 de circulo 150030 | Unidade | 4 4.400,00 17.600,00
Estacdo de trabalho em "X" 04 _
7| lugares 150030 | Unidade | 14 7.000,00 98.000,00
Gaveteiro volante com 2 gavetas e 1 _
8 | gavetao 150030 | Unidade | 73 755,00 55.115,00
9 Mesa reunido circular 150030 Unidade 9 1.050,00 9.450,00
Mesaem L .
10" 1 1400x1400x600x600x740mm 150030 | Unidade | 24 1.900,00 45.600,00
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Mesa em L

111 1600x1600x600x600x740mm 150030 | Unidade | 4 2.050,00 8.200,00
12 g/l4eosc§a><r1e1li)r(])ii$4cc))vnflrn 150030 | Unidade | 5 1.700,00 8.500,00
13 g/l7e()5(i<rlelli)r:)iig4%\/na1ﬂrn 150030 | Unidade | 5 1.930,00 9.650,00
141 Mesa reta 1200x600x740mm 150030 | Unidade | 1711 4 1499 172.710,00
15 g/:/seieri?(t)aﬁiio:oxriog );:\1/22? 150030 | Unidade | 21 1.410,00 29.610,00
16 gﬂi/seiéﬁgafiiioggniog Eligg? 150030 | Unidade | 28 1.500,00 42.000,00
171 Mesa reta 1800x600x740mm 150030 | Unidade | 28 1.450,00 40.600,00
VALOR GLOBAL MAXIMO ACEITAVEL DO GRUPO 01 R$ 776.485,00
18 S(?r?]etl)rr:tgess darallobase QUaiera | 20680 | Unidade | 116 2.320,00 269.120,00
19 ffrieér&;eff eidarbaxobase Graldia | 20680 | Unidade | 74 1.650,00 122.100,00
20 ;?fgfg iifsgg?f o base 20680 | Unidade | 1771 g45 09 344.265,00
21 gl?; Egi fiﬁi'dar oo base IAONR | 150030 | Unidade | 20 1.115,00 22.300,00
22 Sfrieérrigff larbaNORAse OTAIONA | 150030 | unidade | 228 1.405,00 320.340,00
GPFE)U 23 t(;:sgiz?i;;paldar oo base o 150030 | Unidade | 42 1.165,00 48.930,00
2 o4 (p:ssdeira espaldar baixo base fixa 4 150030 Unidade | 123 120500 148.915.00
25 Longarina com 3 lugares com bragos 150030 Unidade 12 3.300,00 39.600,00
26 Longarina com 3 lugares 150030 Unidade 26 2.775,00 72.150,00
27 E:rr;eg:s?r?e 1@ com prancheta 26441 | Unidade | 398 650,00 258.700,00
28 s:rr;elfnﬁifj @ com prancheta 26441 | Unidade | 42 650,00 27.300,00
29 | Cadeira base fixa empilhavel 151069 Unidade | 60 520,00 31.200,00

VALOR GLOBAL MAXIMO ACEITAVEL DO GRUPO 02

R$ 1.704.220,00
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Armério de ac¢o - com 2 portas de .
32 abrir 65030 Unidade | 21 564,34 11.851,14
: i 17
33 Armario de Ago com porta de correr 65030 Unidade 469,50 7.981,50
34 Armario em ago, tipo roupeiro 65030 Unidade 10 964,17 9.641,70
GRU | 3 | Arquivo de aco, 4 gavetas 150505 | Unidade | 22 615,67 13.544,74
PO
. . 1 i 440,
3 38 Carrinho em aco com duas bandejas 50383 Unidade 6 0,00 2.640,00
41 Estante em aco 150508 Unidade 5 497,15 2.485.75
VALOR GLOBAL MAXIMO ACEITAVEL DO GRUPO 03 R$ 48.144 83
NIA 130 | Sotanete 2 lugares 14303 | Unidade | 11 2.970,00 32.670,00
NA 1311 Sotanete 3 lugares 14303 | Unidade | 12 3.570,00 42.840,00
Banqueta alta confeccionada em :
NIA 36 madeira macica 150525 Unidade 76 148,44 11.281,44
NIA 37 Cadeiras sem bracgos 151069 Unidade 14 45,83 641,62
NIA 39 Conjunto de base para mastros 55557 Unidade 2 552,64 1.105,28
NIA 40 Estacéo de trabalho 150030 Unidade 2 675,00 1.350,00
N/A 42 . 1 i
/ Estante gaveteiro com 108 gavetas 50508 Unidade ° 490,50 2.452,50
NIA 43 Estante gaveteiro com 54 gavetas 150508 Unidade 6 498,85 2.993,10
Mesa para computador com rebaixo .
NIAT 44 etrati 24562 | Unidade | 35 256,36 8.972,60
N/A 4 . L 7 i
/ 5 Pulpito com tampo articulavel 68705 Unidade 6 1.306,96 7.841,76
Quadro agenda calendario de
N/A 46 | eventos confeccionado em porcelana 68713 Unidade 9 1.200,90 10.808,10
vitrificada magnético
N/A 4t Quadro branco (magnético) 68713 Unidade 17 348,90 5.931,30
Quadro branco em porcelana .
N/A 4 71 21
/ 8 vitrificada magnético: 1,20m x 2,00m 68713 Unidade 685,00 14.385,00
N/A 49 68713 Unidade | 21 1.667,50 35.017,50
Quadro branco em porcelana
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vitrificada magnético: 1,20m x 3,00m

N/A

50

Quadro branco em porcelana
vitrificada magnético: 1,20m x 4,00m

68713

Unidade

3.913,19

19.565,95

N/A

51

Quadro de avisos fechado com
portas de vidro para alfinetes de
11mm, medida aproximada:
1,80mx1,00m

150153

Unidade

17

1.350,00

22.950,00

N/A

52

Quadro de avisos aberto medindo
aproximadamente 0,90m x 0,60m

150153

Unidade

36

70,00

2.520,00

1.2. A unidade técnica competente considerou adequada a divisdo do objeto licitado em itens
isolados e trés grupos de itens, por entender haver compatibilidade entre os itens agrupados.
Ademais, uma divisdo em itens ndo agrupados poderia resultar em prejuizo para o conjunto ou
complexo a que se propde, acarretando a perda da finalidade do objeto.

1.2.1.Dessa forma, a contratacdo em separado dos itens contidos nos grupos 1, 2 e 3 ndo €
recomendavel, tendo em vista que fornecedores diversos possuem diferenca em seus
acabamentos e no design de seus maoveis, 0 que seria incompativel com o objetivo de se
manter a padronizacao dos itens, especialmente quanto as medidas, modelo, tonalidade e
design. Ademais, considerando a economicidade, o volume maior de itens pode trazer
ganhos de escala, baixando o valor unitario dos bens a serem adquiridos.

1.2.2.Nesse sentido, ndo cabe reserva de cota para ME/EPP/COOP, visto que a administracdo
entende que o tratamento diferenciado e simplificado para as microempresas e as empresas
de pequeno porte ndo é vantajoso para a instituicdo ou pode representar prejuizo ao conjunto

A

do objeto a ser contratado, principalmente quanto a padronizagdo buscada, conforme
mencionada no item anterior.

1.3. A especificacdo detalhada dos itens encontra-se no Anexo I-A. Todos os itens podem ter

variagdo em sua estrutura de até 5% para mais ou para menos.

1.4. Havendo divergéncia entre a especificacdo do bem constante no Termo de Referéncia e a
descricdo contida no Catalogo de Materiais (CATMAT) do SIASG, devera prevalecer a
especificacdo do Termo de Referéncia.

1.5. As necessidades especificas do CEFET/RJ tém por estimativas de consumo individualizadas
0S seguintes quantitativos:

REQUISICAO MINIMA
Maria Nova Nova valen Angra
Item Maracana da lauacu Petrépolis Fribur | Iltaguai a dos
Graca guac go ¢ Reis

1 11 - - - - - - -

2 4 - 2 - 2 - - 1

3 2 - - - - - - -

4 4 - - - 4 - 1 -
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5 3 - - -
6 2 - 1 -
7 14 - - -
8 15 4 - 2
9 3 1 1 1
10 2 2 4 -
11 2 - - 1
12 1 - 2 1
13 - 1 1 1
14 11 3 10 5
15 5 1 - 1
16 10 - - -
17 2 - - -
18 12 5 1 -
19 9 - - 5
20 24 5 20
21 1 - - -
22 17 5 20 -
23 2 - - -
24 3 10 - -
25 1 2 - -
26 1 - - 1
27 120 - - -
28 10 - - -
29 - - 5 10
30 2 3 2 1
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31 1 - 3
32 1 -

33 1 - -
34 - - -
35 2 - 2
36 - ) ]
37 1 - -
38 2 1 -
39 . ) ]
40 2 ) ]
41 ; ; ;
42 ; ; ;
43 - - ;
44 - - 10
45 - - 3
46 2 1 -
47 2 ; ]
48 3 - 2
49 1 5 -
50 - ) ]
51 2 - 1
52 3 ; ]
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REQUISICAO MAXIMA
Item Maracana Zlgzriia Iglg\ll?a\l/;u Petrépolis Fr’i\llft}/regl;o ltaguai | Valenca A(;lgga G-I]?JLaE!l|
raca Reis

1 17 - - - - - - - 17
2 4 - 18 - 4 - - 4 30
3 4 - - - - - - - 4
4 14 - - - 10 - 4 - 28
5 12 - - - - - - - 12
6 2 - - - 2 - - - 4
7 14 - - - - - - - 14
8 33 - 30 - - - 10 - 73
9 3 - 2 - 1 - 3 - 9
10 4 - 16 - 4 - - - 24
11 2 - - - - - 2 - 4
12 1 - - - 2 - 1 1 5
13 - - 1 - 2 - 1 1 5
14 25 - 60 26 40 - 20 - 171
15 12 - 4 - - - 5 - 21
16 28 - - - - - - - 28
17 28 - - - - - - - 28
18 69 2 30 - 8 7 - - 116
19 38 - - 16 - - 20 - 74
20 46 - 40 16 70 - - 5 177
21 20 - - - . - ; - 20
22 156 2 30 - 40 - - - 228
23 42 - - - - - - - 42
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24 93 - 30 - - - - 123
25 10 - 2 - - - - 12
26 2 - - 19 - 5 - 26
27 120 - - 128 - - 150 398
28 10 - - 32 - - - 42
29 - - - - 10 50 - 60
30 2 - 3 - 5 1 - 11
31 2 - 6 - 2 2 - 12
32 11 - - - 3 5 2 21
33 6 - - - 10 - 1 17
34 - - - 3 2 5 - 10
35 13 - 4 - - 5 - 22
36 - - - - - - 76 76
37 6 - - - 4 - 4 14
38 3 1 - - - - 2 6
39 - - - - 2 - - 2
40 2 - - - - - - 2
41 - - - - - - 5 S
42 - - - - 5 - - 5
43 - - - - 3 - 3 6
44 - - 35 - - - - 35
45 - - 3 - 2 1 - 6
46 3 1 - - - 5 - 9
47 10 - - - 2 5 - 17
48 6 - 8 2 4 - 1 21
49 4 10 - 2 - - 5 21
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50 5 - 5
51 10 2 17
52 10 22 36

2. JUSTIFICATIVA E OBJETIVO DA CONTRATAGAO

2.1. A Justificativa e objetivo da contratagdo encontram-se pormenorizados em Topico especifico
dos Estudos Técnicos Preliminares, apéndice deste Termo de Referéncia.

3. DESCRICAO DA SOLUCAO:

3.1 A descricdo da solugdo como um todo encontra-se pormenorizada em Topico especifico dos
Estudos Técnicos Preliminares, apéndice deste Termo de Referéncia.

4. CLASSIFICAGAO DOS BENS COMUNS

4.1. Os bens a serem adquiridos classificam-se como bens comuns, nos termos do
paragrafo Unico do art. 1° da Lei 10.520, de 2002.

5. DOS CRITERIOS DE SUSTENTABILIDADE AMBIENTAL

5.1. Os bens descritos no Termo de Referéncia deverdo, sempre que possivel, seguir os critérios
de sustentabilidade ambiental elencados no art. 4° do Decreto n° 7.746/2012, alterado pelo
Decreto n°® 9.178/2017, observando-se: a origem sustentavel dos recursos naturais utilizados
nos bens; o baixo impacto sobre recursos naturais; a maior eficiéncia na utilizacdo de recursos
naturais como agua e energia, quando couber; e a maior vida Gtil € menor custo de manutencao
do bem.

5.2. Dentre as recomendagfes voltadas para sustentabilidade ambiental, também deverdo ser
observados os seguintes critérios elencados no art. 5° da Instru¢cdo Normativa SLTI/MP n° 1 de
19 de janeiro de 2010:

5.2.1.Que os bens devam ser, preferencialmente, acondicionados em embalagem individual
adequada, com o menor volume possivel, que utilize materiais reciclaveis, de forma a
garantir a maxima protecao durante o transporte e 0 armazenamento;

5.2.2.Quando for o caso, que os bens ndo contenham substancias perigosas em concentracéo
acima da recomendada na diretiva RoHS (Restrictionof CertainHazardousSubstances), tais
como mercurio (Hg), chumbo (Pb), cromo hexavalente (Cr(VI)), cddmio (Cd), bifenil-
polibromados (PBBs), éteres difenil-poliboromados (PBDES).

5.3. Caso necessario, podera ser solicitada a apresentacéo de certificacdo emitida por instituicao
publica oficial ou instituicdo credenciada, ou qualquer outro meio de prova que ateste que o
bem fornecido cumpre com as exigéncias estabelecidas.
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6. ENTREGA E CRITERIOS DE ACEITACAO DO OBJETO

6.1. Os bens serdo adquiridos conforme a necessidade do CEFET/RJ.

6.2. Havendo contratacdo decorrente da Ata de Registro de Precos, sera firmado Termo de
Contrato ou emitido instrumento equivalente (Nota de Empenho), conforme definido no Edital
de Licitacao.

6.2.1.0s bens e respectivos quantitativos, que forem solicitados a cada contrata¢éo decorrente da
Ata de Registro de Precos, deverdo ser entregues em remessa Unica, no prazo maximo de
30 (trinta) dias e no campus do CEFET/RJ para o qual se destina a aquisicao.

6.2.2.A entrega dos bens devera ser efetuada em dia util, mediante agendamento prévio junto ao
respectivo local de entrega. Os dados dos campi do CEFET/RJ, para entrega dos bens,
encontram-se relacionados na tabela abaixo:

e Envio por Correios:

Avenida Maracana, n°® 229 —
Maracana - Rio de Janeiro — RJ.
CEP: 20271-110.

9h as 16h

(21) 3297-7922

Dias e E-mail
Campus Endereco Horérios de Telefone
entrega
Rua do Areal, 522, Parque|Segunda-feira a i
Angra dos | Mambucaba — Angra dos Reis —| Sexta-feira das (24) 3364-1769 fet-rib
Reis RJ 9h as 16h sepat.angra@cefet-rj.br
CEP: 23953-030 (24) 99850-3185
Rodovia Mario Covas, Lote J2,| Segunda-feira a
ltaquai Quadra J, Distrito Industrial de|Sexta-feira das|(21) 2700-7827 sepat.it@cefet-ri.br
9 ltaguai, Itaguai-RJ — 8:30h as 13:30h | (21) 2700-7828 pat. J:
CEP: 23.812-101 (21) 2700-7829
Rua Mata Machado, N° 46, Bairro:
Maracand, RJ — RJ
CEP: 20271-260
Observagéo: (21) 2566-3005
A entrega devera ser feita em dia
atil, na Divisdo de Patrimdnio Contato para
(DIPAT) do Campus Maracana do mensagen§ via
. . WhatsApp: :
CEFET/RJ, mediante Segunda-feira a rodrigo.lourenco@cefet-
Maracana agendamento prévio com ao Sexta—fe|ra Rodrigo rj.br
menos 48 horas ateis de| “2rN 810N 151y 90670-8204 |, i
) jose.luiz.santos@cefet-
antecedéncia. O agendamento o rj.br
révio para entrega dos bens é Jose Luiz
prev > (21)96411-7214
estritamente  necessério e
devera ser feito por telefone ou
através dos e-mails
informados.
e Envio por transportadora:
Rua Miguel Angelo, n° 96, Maria
da Graca, Rio de Janeiro, RJ.
Maria da CEP: 20785-223 Segunda-feira a | (21) 3297-7915 sepat.mariadagraca@c
Sexta-feira das | (21) 3297-7904 pat. 9
Graca efet-rj.br
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A/C da Secéo de Almoxarifado e
Patriménio (SEPAT) do Campus
Maria da Graca.

Avenida Governador Roberto| Segunda-feira a
Nova Silveira, 1900 — Prado — Nova|Sexta-feira das|(22) 2519-8930 patrimonio.nf@cefet-
Friburgo |Friburgo —RJ 9h as 16h (22) 2519-8933 rj.br
CEP: 28635-000
Nova lguacu, Segunda-feira,
Estrada de Adrianépolis, 1317 —|Quarta-feira e i
INL?;au Bairro  Santa Rita, Nova| Sexta-feira das 8322888866%990347 sepat.ni@cefet-rj.br
guag Iguacu/RJ 9h as 16h
CEP: 26041-271
Rua do Imperador, 971 Centro|Segunda-feira a patrimonio.petropolis@
.. | Historico, Petropolis — RJ (antigo| Sexta-feira das i cefet-rj.br
Petropolis Forum). 8has 17h (24) 2292-9700 seaco.petropolis@cefet
CEP: 25620-003 -rj.br
Rua Voluntarios da Pétria, n® 30 .
. . ' "' | Segunda-feira a | (24) 2452-1932 . i
Valenca tF)Slrro Belo Horizonte, Valenca Sexta-feira das | (24) 2453-8536 ﬁa:)brlo.amonm@cefet
CEP:27600-000 10h as 16h (24) 98813-7846
6.3. Os bens serao recebidos provisoriamente no ato da entrega, pelo(a) responsavel pelo

acompanhamento e fiscalizacdo do contrato, para efeito de posterior verificacdo de sua
conformidade com as especifica¢cdes constantes neste Termo de Referéncia e na proposta.

6.4.

6.5.

6.6.

Os bens poderéo ser rejeitados, no todo ou em parte, quando em desacordo com as
especificagdes constantes neste Termo de Referéncia e na proposta, devendo ser substituidos no
prazo de 15 (quinze) dias, a contar da notificacéo da contratada, as suas custas, sem prejuizo da
aplicacdo das penalidades.

Os bens seréo recebidos definitivamente no prazo de 30 (trinta) dias, contados do
recebimento provisorio, apos a verificacdo da qualidade e quantidade do material e consequente
aceitacdo mediante termo circunstanciado.

6.5.1.

Na hipétese de a verificacdo a que se refere o subitem anterior ndo ser

procedida dentro do prazo fixado, reputar-se-4 como realizada, consumando-se o
recebimento definitivo no dia do esgotamento do prazo.

O recebimento provisério ou definitivo do objeto ndo exclui a responsabilidade da
contratada pelos prejuizos resultantes da incorreta execucao do contrato.

6.7. O transporte e o0 seguro decorrentes da entrega do material deverdo ser por conta da
Contratada desde a origem até o local da entrega.

6.8. A Contratada devera apresentar a nota fiscal/fatura contendo o mesmo CNPJ da nota de
empenho para efeito de pagamento.

7. OBRIGACOES DA CONTRATANTE

7.1.

S&o obrigacdes da Contratante:
7.1.1.
7.1.2.

Receber o objeto no prazo e condi¢des estabelecidas no Edital e seus anexos;

Verificar minuciosamente, no prazo fixado, a conformidade dos bens recebidos

provisoriamente com as especificagbes constantes do Edital e da proposta, para fins de

aceitacao e recebimento definitivo;
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7.1.3. Comunicar a Contratada, por escrito, sobre imperfeicbes, falhas ou
irregularidades verificadas no objeto fornecido, para que seja substituido, reparado ou
corrigido;

7.1.4. Acompanhar e fiscalizar o cumprimento das obrigacdes da Contratada, através
de comissao/servidor especialmente designado;

7.1.5. Efetuar o pagamento a Contratada no valor correspondente ao fornecimento
do objeto, no prazo e forma estabelecidos no Edital e seus anexos;

7.2. A Administracdo ndo respondera por quaisquer compromissos assumidos pela
Contratada com terceiros, ainda que vinculados a execucao do presente Termo de Contrato, bem
como por qualquer dano causado a terceiros em decorréncia de ato da Contratada, de seus
empregados, prepostos ou subordinados.

8. OBRIGACOES DA CONTRATADA

8.1. A Contratada deve cumprir todas as obrigacdes constantes no Edital, seus anexos e
sua proposta, assumindo como exclusivamente seus 0s riscos e as despesas decorrentes da boa
e perfeita execucéo do objeto e, ainda:

8.1.1. Efetuar a entrega do objeto em perfeitas condi¢cdes, conforme especificagbes,
prazo e local constantes no Termo de Referéncia e seus anexos, acompanhado da
respectiva nota fiscal, na qual constar&o as indicacdes referentes a: marca, fabricante,
modelo, procedéncia e prazo de garantia ou validade;

8.1.2. Responsabilizar-se pelos vicios e danos decorrentes do objeto, de acordo com
os artigos 12, 13 e 17 a 27, do Cdédigo de Defesa do Consumidor (Lei n® 8.078, de 1990);

8.1.3. Substituir, reparar ou corrigir, as suas expensas, no prazo fixado neste Termo
de Referéncia, o objeto com avarias ou defeitos;

8.1.4. Comunicar a Contratante, no prazo maximo de 24 (vinte e quatro) horas que
antecede a data da entrega, os motivos que impossibilitem o cumprimento do prazo
previsto, com a devida comprovacao;

8.1.5. Manter, durante toda a execucdo do contrato, em compatibilidade com as
obrigacbes assumidas, todas as condicbes de habilitacdo e qualificagdo exigidas na
licitac&o;

8.1.6. Indicar preposto para representa-la durante a execucao do contrato.

8.1.7. Efetuar a entrega do objeto de acordo com as especificacdes e demais

condicdes estipuladas neste Termo de Referéncia;

8.1.8. Efetuar a entrega de materiais novos, de primeiro uso, sendo aplicadas todas
as normas e exigéncias do Codigo de Defesa do Consumidor;

8.1.9. Cumprir, rigorosamente, os prazos estabelecidos sujeitando-se as penalidades
e multas descritas no Edital e Anexos;

8.1.10. Responsabilizar-se, as suas expensas, pelo transporte e seguro em
decorréncia da entrega dos materiais desde a origem até o local de entrega;

8.1.11. Apresentar a nota fiscal/fatura contendo o mesmo CNPJ da nota de empenho
para efeito de pagamento.

8.2. A contratada fica obrigada a aceitar, nas mesmas condi¢des contratuais, 0s acréscimos ou
supressdes que se fizerem nas compras, até 25% (vinte e cinco por cento) do valor inicial
atualizado do contrato, conforme § 1° do Art. 65 da Lei 8.666, de 1993.
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9. DA SUBCONTRATACAO

9.1 N&o sera admitida a subcontratacéo do objeto licitatorio.

10. DA ALTERAGAO SUBJETIVA

10.1. E admissivel a fusdo, cisdo ou incorpora¢do da contratada com/em outra pessoa
juridica, desde que sejam observados pela nova pessoa juridica todos os requisitos de habilitacdo
exigidos na licitacdo original; sejam mantidas as demais clausulas e condi¢cées do contrato; ndo
haja prejuizo a execucdo do objeto pactuado e haja a anuéncia expressa da Administracao a
continuidade do contrato.

11. DO CONTROLE E FISCALIZAGCAO DA EXECUGCAO

11.1. Nos termos do art. 67 Lei n° 8.666, de 1993, serd designado representante para
acompanhar e fiscalizar a entrega dos bens, anotando em registro proprio todas as ocorréncias
relacionadas com a execuc¢do e determinando o que for necessario a regularizacéo de falhas ou
defeitos observados.

11.1.1. O recebimento de material de valor superior a R$ 176.000,00 (cento e setenta e seis
mil reais) sera confiado a uma comissédo de, no minimo, 3 (trés) membros, designados pela
autoridade competente.

11.2. A fiscalizagdo de que trata este item ndo exclui nem reduz a responsabilidade da
Contratada, inclusive perante terceiros, por qualquer irregularidade, ainda que resultante de
imperfeicbes técnicas ou vicios redibitérios, e, na ocorréncia desta, ndo implica em
corresponsabilidade da Administracdo ou de seus agentes e prepostos, de conformidade com o
art. 70 da Lei n° 8.666, de 1993.

11.3. O representante da Administracdo anotara em registro proprio todas as ocorréncias
relacionadas com a execucdo do contrato, indicando dia, més e ano, bem como o nome dos
funcionéarios eventualmente envolvidos, determinando o que for necessério a regularizacdo das
falhas ou defeitos observados e encaminhando os apontamentos a autoridade competente para
as providéncias cabiveis.

12. DO PAGAMENTO

12.1. O pagamento sera realizado no prazo maximo de até 30 (trinta) dias, contados a partir
do recebimento da Nota Fiscal ou Fatura, através de ordem bancaria, para crédito em banco,
agéncia e conta corrente indicados pelo contratado.

12.1.1. Os pagamentos decorrentes de despesas cujos valores ndo ultrapassem o limite de
que trata o inciso Il do art. 24 da Lei 8.666, de 1993, deverao ser efetuados no prazo de até
5 (cinco) dias Uteis, contados da data da apresentacao da Nota Fiscal, nos termos do art. 5°,
§ 3°, da Lei n° 8.666, de 1993.

12.2. Considera-se ocorrido o recebimento da nota fiscal ou fatura no momento em que o
orgao contratante atestar a execucao do objeto do contrato.

12.3. A Nota Fiscal ou Fatura devera ser obrigatoriamente acompanhada da comprovacao
da regularidade fiscal, constatada por meio de consulta on-line ao SICAF ou, na impossibilidade
de acesso ao referido Sistema, mediante consulta aos sitios eletrbnicos oficiais ou a
documentacdo mencionada no art. 29 da Lei n° 8.666, de 1993.
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12.3.1. Constatando-se, junto ao SICAF, a situacdo de irregularidade do fornecedor
contratado, deverdo ser tomadas as providéncias previstas no do art. 31 da Instrucdo
Normativa n°® 3, de 26 de abril de 2018.

12.4. Havendo erro na apresentacdo da Nota Fiscal ou dos documentos pertinentes a
contratacdo, ou, ainda, circunstancia que impeca a liquidacdo da despesa, como, por exemplo,
obrigacao financeira pendente, decorrente de penalidade imposta ou inadimpléncia, o0 pagamento
ficara sobrestado até que a Contratada providencie as medidas saneadoras. Nesta hipotese, o
prazo para pagamento iniciar-se-4 ap0s a comprovacdo da regularizacdo da situacdo, nado
acarretando qualquer 6nus para a Contratante.

12.5. Sera considerada data do pagamento o dia em que constar como emitida a ordem
bancéria para pagamento.

12.6. Antes de cada pagamento a contratada, sera realizada consulta ao SICAF para verificar
a manutenc¢édo das condic¢des de habilitacéo exigidas no edital.

12.7. Constatando-se, junto ao SICAF, a situacdo de irregularidade da contratada, sera
providenciada sua notificagdo, por escrito, para que, no prazo de 5 (cinco) dias Uteis, regularize
sua situacao ou, no mesmo prazo, apresente sua defesa. O prazo podera ser prorrogado uma
vez, por igual periodo, a critério da contratante.

12.8. Previamente a emissdo de nota de empenho e a cada pagamento, a Administragdo
deverd realizar consulta ao SICAF para identificar possivel suspensdo temporaria de
participagdo em licitagdo, no &mbito do 6rgédo ou entidade, proibicao de contratar com o Poder
Publico, bem como ocorréncias impeditivas indiretas, observado o disposto no art. 29, da
Instrugdo Normativa n° 3, de 26 de abril de 2018.

12.9. N&do havendo regularizagdo ou sendo a defesa considerada improcedente, a
contratante devera comunicar aos 6rgaos responsaveis pela fiscalizacao da regularidade fiscal
guanto a inadimpléncia da contratada, bem como quanto a existéncia de pagamento a ser
efetuado, para que sejam acionados 0s meios pertinentes e necessarios para garantir o
recebimento de seus créditos.

oY

12.10. Persistindo a irregularidade, a contratante devera adotar as medidas necessérias
rescisdo contratual nos autos do processo administrativo correspondente, assegurada
contratada a ampla defesa.

Q-

12.11. Havendo a efetiva execucao do objeto, os pagamentos serdo realizados normalmente,
até que se decida pela rescisdo do contrato, caso a contratada néo regularize sua situacao
junto ao SICAF.

10.11.1. Seré rescindido o contrato em execugdo com a contratada inadimplente no SICAF,
salvo por motivo de economicidade, seguranga nacional ou outro de interesse publico de alta
relevancia, devidamente justificado, em qualquer caso, pela maxima autoridade da contratante.

12.12. Quando do pagamento, sera efetuada a retencao tributaria prevista na legislacéo
aplicavel.

12.12.1. A Contratada regularmente optante pelo Simples Nacional, nos termos da Lei
Complementar n® 123, de 2006, ndo sofrera a retencao tributaria quanto aos impostos e
contribuigdes abrangidos por aquele regime. No entanto, o pagamento ficard condicionado

a apresentacdo de comprovacgdo, por meio de documento oficial, de que faz jus ao
tratamento tributario favorecido previsto na referida Lei Complementar.

12.13. Nos casos de eventuais atrasos de pagamento, desde que a Contratada ndo tenha
concorrido, de alguma forma, para tanto, fica convencionado que a taxa de compensacao
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financeira devida pela Contratante, entre a data do vencimento e o efetivo adimplemento da
parcela, é calculada mediante a aplicacdo da seguinte formula:

EM =1x Nx VP, sendo:

EM = Encargos moratérios;

N = NUmero de dias entre a data prevista para o pagamento e a do efetivo pagamento;
VP = Valor da parcela a ser paga.

| = indice de compensacao financeira = 0,00016438, assim apurado:

(6/100) | =0,00016438

I'=(TX) I= TX = Percentual da taxa anual = 6%

365

13. DO REAJUSTE

13.1. Os precos sao fixos e irreajustaveis no prazo de um ano contado da data limite para a
apresentacéo das propostas.

13.1.1. Dentro do prazo de vigéncia do contrato e mediante solicitagdo da contratada,
0s precos contratados poderdo sofrer reajuste apds o interregno de um ano, aplicando-se
o indice IPCA/IBGE exclusivamente para as obriga¢fes iniciadas e concluidas apés a
ocorréncia da anualidade.

13.2. Nos reajustes subsequentes ao primeiro, o interregno minimo de um ano sera contado
a partir dos efeitos financeiros do ultimo reajuste.

13.3. No caso de atraso ou nao divulgacao do indice de reajustamento, 0 CONTRATANTE
pagara a CONTRATADA a importancia calculada pela ultima variacdo conhecida, liquidando a
diferenca correspondente tdo logo seja divulgado o indice definitivo. Fica a CONTRATADA
obrigada a apresentar memoria de calculo referente ao reajustamento de precos do valor
remanescente, sempre que este ocorrer.

13.4. Nas aferi¢des finais, o indice utilizado para reajuste serd, obrigatoriamente, o definitivo.

13.5. Caso o indice estabelecido para reajustamento venha a ser extinto ou de qualquer
forma ndo possa mais ser utilizado, sera adotado, em substituicdo, o que vier a ser determinado
pela legislacdo entdo em vigor.

13.6. Na auséncia de previsdo legal quanto ao indice substituto, as partes elegerdo novo
indice oficial, para reajustamento do preco do valor remanescente, por meio de termo aditivo.

13.7. O reajuste sera realizado por apostilamento.

14. DO PRAZO DE GARANTIA DOS BENS

14.1. Sera exigida garantia contratual dos bens, complementar a garantia legal, conforme prazo(s)
estabelecido(s) na tabela abaixo:

ITEM PRAZO MINIMO DE GARANTIA

1al7 (Grupo 1) 5 (cinco) anos, conforme detalhado no Anexo I-A
18 a 52 (demais grupos e itens) | 1 (um) ano

14.1.1. O prazo de garantia dos bens sera contado a partir do primeiro dia Util subsequente a data do
recebimento definitivo do objeto.
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14.1.2. Caso o prazo da garantia oferecida pelo fabricante seja inferior ao estabelecido nesta clausula,
o licitante devera complementar a garantia do bem ofertado pelo periodo restante.
14.2. A contratada devera fornecer, durante a vigéncia do prazo de garantia, meios de
comunicacao, tais como: e-mails, telefones fixos e celulares, para que a contratante
acione a devida assisténcia em caso de problemas com o objeto.

14.3. Os bens deverdo ser novos, de primeiro uso e qualidade, sendo aplicadas todas as
normas e exigéncias do Cédigo de Defesa do Consumidor.

14.4. Devera ser possivel a abertura de chamados, através da Internet ou telefone.
14.5. A garantia contratual do objeto tem prazo de vigéncia préprio e desvinculado daquele
fixado para contratacdo, permitindo eventual aplicacdo de penalidades em caso de

descumprimento de alguma de suas condi¢cdes, mesmo depois de expirada a vigéncia
contratual.

15. DAS SANCOES ADMINISTRATIVAS

15.1. Comete infragcdo administrativa nos termos da Lei n® 10.520, de 2002, a Contratada
que:
15.1.1. Inexecutar total ou parcialmente qualquer das obrigacdes assumidas em
decorréncia da contratagéo;
15.1.2. Ensejar o retardamento da execuc¢édo do objeto;
15.1.3. Falhar ou fraudar na execuc¢éo do contrato;

15.1.4. Comportar-se de modo inidéneo;

15.1.5. Cometer fraude fiscal,
15.2. Pela inexecucéo total ou parcial do objeto deste contrato, a Administracdo pode aplicar

a CONTRATADA as seguintes sancdes:

15.2.1. Adverténcia, por faltas leves, assim entendidas aquelas que néo acarretem
prejuizos significativos para a Contratante;

15.2.2. Multa moratéria de 0,5% (meio por cento) por dia de atraso injustificado sobre
o valor da parcela inadimplida, até o limite de 10 (dez) dias;

15.2.3. Multa compensatéria de 5% (cinco por cento) sobre o valor total do contrato,
no caso de inexecucdo total do objeto;

15.2.4. Em caso de inexecucao parcial, a multa compensatdria, no mesmo percentual
do subitem acima, sera aplicada de forma proporcional a obrigagao inadimplida;

15.2.5. Suspenséo de licitar e impedimento de contratar com o 6rgao, entidade ou
unidade administrativa pela qual a Administracéo Publica opera e atua concretamente,
pelo prazo de até dois anos;

15.2.6. Impedimento de licitar e contratar com érgéos e entidades da Unidao com o
consequente descredenciamento no SICAF pelo prazo de até cinco anos;

15.2.6.1. A Sancéo de impedimento de licitar e contratar prevista neste subitem
também ¢é aplicavel em quaisquer das hipéteses previstas como infracéo
administrativa no subitem 16.1 deste Termo de Referéncia.

15.2.7. Declaracéo de inidoneidade para licitar ou contratar com a Administracéo
Pdblica, enquanto perdurarem os motivos determinantes da punigdo ou até que seja
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promovida a reabilitacdo perante a prépria autoridade que aplicou a penalidade, que sera
concedida sempre que a Contratada ressarcir a Contratante pelos prejuizos causados;

15.3. As sancdes previstas nos subitens 16.2.1, 16.2.5, 16.2.6 e 16.2.7 poderéo ser aplicadas
a CONTRATADA juntamente com as de multa, descontando-a dos pagamentos a serem
efetuados.

15.4. Também ficam sujeitas as penalidades do art. 87, Ill e IV da Lei n° 8.666, de 1993, as
empresas ou profissionais que:

15.4.1. Tenham sofrido condenacédo definitiva por praticar, por meio dolosos, fraude
fiscal no recolhimento de quaisquer tributos;

15.4.2. Tenham praticado atos ilicitos visando a frustrar os objetivos da licitacao;

15.4.3. Demonstrem n&o possuir idoneidade para contratar com a Administracdo em
virtude de atos ilicitos praticados.

15.5. A aplicacdo de qualquer das penalidades previstas realizar-se-& em processo
administrativo que assegurara o contraditério e a ampla defesa & Contratada, observando-se o
procedimento previsto na Lei n° 8.666, de 1993, e subsidiariamente a Lei n°® 9.784, de 1999.

15.6. As multas devidas e/ou prejuizos causados a Contratante serdo deduzidos dos valores
a serem pagos, ou recolhidos em favor da Uniéo, ou deduzidos da garantia, ou ainda, quando
for o caso, serdo inscritos na Divida Ativa da Uni&o e cobrados judicialmente.

15.6.1. Caso a Contratante determine, a multa devera ser recolhida no prazo maximo de 15
(quinze) dias, a contar da data do recebimento da comunicacdo enviada pela autoridade
competente.

15.7. Caso o valor da multa ndo seja suficiente para cobrir os prejuizos causados pela
conduta do licitante, a Unido ou Entidade podera cobrar o valor remanescente judicialmente,
conforme artigo 419 do Cadigo Civil.

15.8. A autoridade competente, na aplicacdo das sancdes, levara em consideracdo a
gravidade da conduta do infrator, o carater educativo da pena, bem como o dano causado a
Administracdo, observado o principio da proporcionalidade.

15.9. Se, durante o processo de aplicagcao de penalidade, se houver indicios de pratica de
infracdo administrativa tipificada pela Lei n°® 12.846, de 1° de agosto de 2013, como ato lesivo
a administracdo publica nacional ou estrangeira, copias do processo administrativo necessarias
a apuracdo da responsabilidade da empresa deverao ser remetidas a autoridade competente,
com despacho fundamentado, para ciéncia e decisdo sobre a eventual instauracdo de
investigacao preliminar ou Processo Administrativo de Responsabilizacdo - PAR.

15.10. A apuracéo e o julgamento das demais infracdes administrativas ndo consideradas
como ato lesivo a Administracdo Publica nacional ou estrangeira nos termos da Lei n°® 12.846,
de 1° de agosto de 2013, seguirdo seu rito normal na unidade administrativa.

15.11. O processamento do PAR nao interfere no seguimento regular dos processos
administrativos especificos para apuracdo da ocorréncia de danos e prejuizos a Administracéo
Publica Federal resultantes de ato lesivo cometido por pessoa juridica, com ou sem a
participagdo de agente publico.

15.12. As penalidades seréo obrigatoriamente registradas no SICAF.
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16. ESTIMATIVA DE PRECOS E PRECOS REFERENCIAIS.

16.0. O custo estimado da contratacdo é de R$ 2.752.175,98 (dois milhGes, setecentos e
cinquenta e dois mil, cento e setenta e cinco reais e noventa e oito centavos)

Municipio de Nova Iguacu, 27 de janeiro de 2022.

Assinado de forma digital
MELINA POMPEU por MELINA POMPEU DE

DE LIMA:09942855742

LIMA:09942855742 Dados: 2022.01.27 17:12:15
* -03'00'

Identificacdo e assinatura do servidor (ou equipe) responsavel

Camara Nacional de Modelos de Licitacdes e Contratos da Consultoria-Geral da Unido
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ANEXO I-A
ITEM 01
ARMARIO ALTO 02 PORTAS
DIMENSOES: 800 X 500 X 1600 MM (LXPXA)
(Variagdo maxima de 5% nas medidas para mais ou para menos).

Tampo superior confeccionado em madeira tipo MDP com espessura de 25 mm e o
revestimento nas duas faces € em material tipo BP (baixa pressdo). Todo perimetro é
encabecado com filete de 2,5 mm de espessura e raio ergonémico de 2,5 mm.

Tampo inferior confeccionado em madeira tipo MDP com espessura de 18 mm e o revestimento
nas duas faces é em material tipo BP (baixa pressao). Todo perimetro é encabecado com filete
de 2,0 mm de espessura e raio ergondmico de 2,0 mm. Com reguladores embutidos, componivel
em duas pecas de pvc rigido com rosca metalica proporcionando regulagem de altura interno
(por dentro do armario de modo a facilitar a regulagem) o nivelamento autoajustavel permite
contornar eventuais desniveis de piso.

Laterais confeccionadas em madeira tipo MDP com espessura de 18 mm e o revestimento nas
duas faces é em material tipo BP (baixa pressao). Perimetro aparente é encabecado com filete
de 2,0 mm de espessura e raio ergondmico de 2,0 mm. As laterais devem ter furagBes para
regulagem de prateleiras em toda a altura util do armario.

Fundo confeccionado em madeira tipo MDP com espessura de 15 mm e o revestimento nas
duas faces é em material tipo BP (baixa pressao). O fundo deve ter furagbes para regulagem
de prateleiras em toda a altura util do armario.

Uma prateleira fixa confeccionada em madeira tipo MDP com espessura de 18 mm e o
revestimento nas duas faces é em material tipo BP (baixa presséo). Perimetro aparente é
encabecado com filete de 2,0 mm de espessura e raio ergonémico de 2,0 mm.

Trés prateleiras méveis confeccionadas em madeira tipo MDP com espessura de 18 mm e o
revestimento nas duas faces é em material tipo BP (baixa pressédo). Perimetro aparente é
encabecado com filete de 2,0 mm de espessura e raio ergondmico de 2,0 mm. As prateleiras
moveis sdo apoiadas nas laterais por meio de pino plastico.

Portas confeccionadas em madeira tipo MDP com espessura de 18 mm e o revestimento nas
duas faces é em material tipo BP (baixa presséo). Todo perimetro é encabecado com filete de
2,0 mm de espessura e raio ergonémico de 2,0 mm. As portas sao fixas nas laterais por meio
de dobradicas com abertura de 105°, possui fechadura cilindrica travando as duas portas e
provém de puxadores em perfil de aluminio tipo barra.

O sistema de fixagdo do conjunto é por meio de cavilhas e minifix, que possibilitam a montagem
e a desmontagem do moével sem danifica-lo.

APRESENTAR JUNTAMENTE COM A PROPOSTA AJUSTADA OS DOCUMENTOOS
LISTADOS ABAIXOQ:

A. Laudo de profissional (Médico e engenheiro de seguranca do trabalho ou
Ergonomista) devidamente acreditado, atestando que o fabricante atende aos
requisitos da Norma Regulamentadora NR-17 (ergonomia) do Ministério do
Trabalho, sendo que no caso de engenheiro devera vir acompanhados dos
documentos comprobatérios e ART do profissional assinante junto com o
comprovante de pagamento de quitagdo do titulo CREA e para os casos de
Ergonomista, devera apresentar documento de comprovacao técnica;

B. Certificado ambiental de cadeia de custddia do FSC ou CERFLOR, em nome do
Fabricante do mobiliario comprovando a procedéncia da madeira proveniente de
manejo florestal responsavel ou de reflorestamento;

C. Apresentar Declaracdo de Garantia, emitida pelo fabricante do mobiliario,
especifica para este processo licitatério, assinada por responsavel devidamente
acreditado, de no minimo 05 (cinco) anos contra eventuais defeitos de fabricagao
(Caso licitante seja também o fabricante);



ITEM 02

ARMARIO ALTO 02 PORTAS COM 04 SUPORTES P/ PASTA SUSPENSA
DIMENSOES: 800 X 500 X 1600 MM (LXPXA)

(Variacdo maxima de 5% nas medidas para mais ou para menos).

Tampo superior confeccionado em madeira tipo MDP com espessura de 25 mm e o
revestimento nas duas faces € em material tipo BP (baixa pressdo). Todo perimetro é
encabecado com filete de 2,5 mm de espessura e raio ergonémico de 2,5 mm.

Tampo inferior confeccionado em madeira tipo MDP com espessura de 18 mm e o revestimento
nas duas faces é em material tipo BP (baixa pressao). Todo perimetro é encabecado com filete
de 2,0 mm de espessura e raio ergondmico de 2,0 mm. Com reguladores embutidos, componivel
em duas pecas de pvc rigido com rosca metdlica proporcionando regulagem de altura interno
(por dentro do armario de modo a facilitar a regulagem) o nivelamento autoajustavel permite
contornar eventuais desniveis de piso.

Laterais confeccionadas em madeira tipo MDP com espessura de 18 mm e o revestimento nas
duas faces é em material tipo BP (baixa pressao). Perimetro aparente € encabecado com filete
de 2,0 mm de espessura e raio ergondmico de 2,0 mm. As laterais devem ter furacdes para
regulagem de prateleiras em toda a altura util do armario.

Fundo confeccionado em madeira tipo MDP com espessura de 15 mm e o revestimento nas
duas faces é em material tipo BP (baixa presséo). O fundo deve ter furagdes para regulagem
de prateleiras em toda a altura util do armario.

Uma prateleira fixa confeccionada em madeira tipo MDP com espessura de 18 mm e o
revestimento nas duas faces é em material tipo BP (baixa pressdo). Perimetro aparente é
encabecado com filete de 2,0 mm de espessura e raio ergonémico de 2,0 mm.

Quatro dispositivos para pasta suspensa confeccionado em chapas metalicas dobradas com
espessura minima de 0,63 mm é apoiado lateralmente entre um par de corredicas telescépicas
de 02 estagios, com deslizamento por esferas de aco. Corredicas telescépicas medindo aprox.
P 400 x H 45 mm em aco com acabamento em Zinco eletrolitico cromatizado, de abertura total
e prolongamento de curso em 27 mm do comprimento nominal. Fixacao lateral, sistema 32 mm,
com 04 parafusos cabeca panela PHS AA 3,5 de cada lado. Autotravante fim de curso aberto e
travas fim de curso que permitem a retirada do dispositivo. Capacidade de peso: 35 kg por
dispositivo, e lugar para armazenar duas carreiras de pastas suspensas. Todo o conjunto (exceto
as corredicas) passa por um pré-tratamento por fosfatizacdo a base de zinco (lavagem -
decapagem - fosfatizacdo) e pintura eletrostatica em tinta epéxi em pé poliéster, polimerizada
em estufa a 220° C.

Portas confeccionadas em madeira tipo MDP com espessura de 18 mm e o revestimento nas
duas faces é em material tipo BP (baixa presséo). Todo perimetro € encabecado com filete de
2,0 mm de espessura e raio ergonémico de 2,0 mm. As portas séo fixas nas laterais por meio
de dobradicas com abertura de 105°, possui fechadura cilindrica travando as duas portas e
provém de puxadores em perfil de aluminio tipo barra.

O sistema de fixa¢@o do conjunto é por meio de cavilhas e minifix, que possibilitam a montagem
e a desmontagem do mével sem danifica-lo.

APRESENTAR JUNTAMENTE COM A PROPOSTA AJUSTADA O3 DOCUMENTOS
LISTADOS ABAIXOQ:

A. Laudo de profissional (Médico e engenheiro de segurangca do trabalho ou
Ergonomista) devidamente acreditado, atestando que o fabricante atende aos
requisitos da Norma Regulamentadora NR-17 (ergonomia) do Ministério do
Trabalho, sendo que no caso de engenheiro deverd vir acompanhados dos
documentos comprobatérios e ART do profissional assinante junto com o
comprovante de pagamento de quitacdo do titulo CREA e para os casos de
Ergonomista, devera apresentar documento de comprovacao técnica;



B. Certificado ambiental de cadeia de custddia do FSC ou CERFLOR, em nome do
Fabricante do mobiliario comprovando a procedéncia da madeira proveniente de
manejo florestal responsavel ou de reflorestamento;

C. Apresentar Declaracdo de Garantia, emitida pelo fabricante do mobiliario,
especifica para este processo licitatorio, assinada por responsavel devidamente
acreditado, de no minimo 05 (cinco) anos contra eventuais defeitos de fabricagao
(Caso licitante seja também o fabricante);

ITEM 03

ARMARIO ESCANINHO COM 8 PORTAS

DIMENSOES: 800 X 500 X 2100 MM (LXPXA)

(Variagdo maxima de 5% nas medidas para mais ou para menos).

Tampo superior confeccionado em MDP com 25 mm de espessura, revestido em ambas as faces
com filme termo prensado de melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semifosco, e
antirreflexo. O bordo que acompanha todo o contorno do tampo é encabecado com fita de
poliestireno com 2,5 mm de espessura minima, coladas com adesivo hot melt, com arestas
arredondadas e raio ergonémico de 2,5 mm de acordo com as Normas ABNT.

Portas (08) confeccionadas em MDP, com 18 mm de espessura, revestido em ambas as faces
com filme termo prensado de melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semifosco, e
antirreflexo. O bordo que acompanha todo o contorno da porta é encabecado com fita de
poliestireno com 2,0 mm de espessura minima, coladas com adesivo hot melt, com arestas
arredondadas e raio ergonémico de 2,0 mm. Cada porta sustenta-se em 02 dobradicas, com
abertura de até 105° graus. Cada dobradi¢a € fixada por 5 parafusos fixados. A porta possui
fechadura cilindrica com travamento por lingueta lateral. Acompanham 02 chaves (principal e
reserva). A porta possui puxador metalico tipo “Barra “, confeccionado em perfil de aluminio. A
fixacdo deve ser feita por dois parafusos.

Corpo (02 laterais, 01fundo, 01 tampo inferior, 01 diviséria vertical e 06 prateleiras fixas) em
MDP, fundo de 15mm e demais partes em 18 mm de espessura, revestido em ambas as faces
com filme termo prensado de melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semifosco, e
antirreflexo. Os bordos aparentes do conjunto s&o encabecados com fita de poliestireno com 2,0
mm de espessura minima, coladas com adesivo hot melt, com arestas arredondadas e raio
ergondmico de 2,0 mm, coladas com adesivo hot melt. As laterais e o fundo devem ter furacdes
para regulagem de prateleiras em toda a altura Gtil do armario, com 06 pontos de apoio por
prateleira. As prateleiras moveis sdo apoiadas por suportes tipo pino plastico. A montagem das
pecas deve ser feita por meio de acessoérios internos, como cavilhas e parafusos ocultos tipo
minifix.

Tampo inferior em MDP, com 18 mm de espessura, revestido em ambas as faces com filme
termo prensado de melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semifosco e antirreflexo.
O bordo que acompanha todo o contorno do tampo é encabecado com fita de poliestireno com
2 mm de espessura minima, coladas com adesivo hot melt, com arestas arredondadas. A fixacao
do tampo/corpo deve ser feita por meio de acessorios internos, como cavilhas e parafusos
ocultos tipo minifix, possui sapatas plasticas de regulagem de altura com regulagem interna de
altura.

APRESENTAR JUNTAMENTE COMA PROPOSTA AJUSTADA OS5 DOCUMENTOS
LISTADOS ABAIXOQ:

A. Laudo de profissional (Médico e engenheiro de seguranca do trabalho ou
Ergonomista) devidamente acreditado, atestando que o fabricante atende aos
requisitos da Norma Regulamentadora NR-17 (ergonomia) do Ministério do
Trabalho, sendo que no caso de engenheiro deverd vir acompanhados dos
documentos comprobatérios e ART do profissional assinante junto com o



comprovante de pagamento de quitacdo do titulo CREA e para os casos de
Ergonomista, deveré apresentar documento de comprovagéo técnica;

B. Certificado ambiental de cadeia de custédia do FSC ou CERFLOR, em nome do
Fabricante do mobiliario comprovando a procedéncia da madeira proveniente de
manejo florestal responsavel ou de reflorestamento;

C. Apresentar Declaracdo de Garantia, emitida pelo fabricante do mobiliario,
especifica para este processo licitatorio, assinada por responsavel devidamente
acreditado, de no minimo 05 (cinco) anos contra eventuais defeitos de fabricagao
(Caso licitante seja também o fabricante);

ITEM 04

ARMARIO MEDIO 02 PORTAS

DIMENSOES: 800 X 500 X 1100 MM (LXPXA)

(Variagdo maxima de 5% nas medidas para mais ou para menos).

Tampo superior confeccionado em madeira tipo MDP com espessura de 25 mm e o
revestimento nas duas faces é em material tipo BP (baixa pressdo). Todo perimetro é
encabecado com filete de 2,5 mm de espessura e raio ergonémico de 2,5 mm.

Tampo inferior confeccionado em madeira tipo MDP com espessura de 18 mm e o revestimento
nas duas faces é em material tipo BP (baixa presséo). Todo perimetro € encabe¢ado com filete
de 2,0 mm de espessura e raio ergondmico de 2,0 mm. Com reguladores embutidos, componivel
em duas pecas de pvc rigido com rosca metdlica proporcionando regulagem de altura interno
(por dentro do armario de modo a facilitar a regulagem) o nivelamento autoajustavel permite
contornar eventuais desniveis de piso.

Laterais confeccionadas em madeira tipo MDP com espessura de 18 mm e o revestimento nas
duas faces é em material tipo BP (baixa pressao). Perimetro aparente € encabecado com filete
de 2,0 mm de espessura e raio ergonémico de 2,0 mm. As laterais devem ter furacbes para
regulagem de prateleiras em toda a altura util do armario.

Fundo confeccionado em madeira tipo MDP com espessura de 15 mm e o revestimento nas
duas faces é em material tipo BP (baixa pressao). O fundo deve ter furacdes para regulagem
de prateleiras em toda a altura util do armario.

Duas prateleiras moveis confeccionadas em madeira tipo MDP com espessura de 18 mm e o
revestimento nas duas faces é em material tipo BP (baixa pressdo). Perimetro aparente é
encabecado com filete de 2,0 mm de espessura e raio ergondmico de 2,0 mm. As prateleiras
moveis sao apoiadas nas laterais por meio de pino plastico.

A. Portas confeccionadas em madeira tipo MDP com espessura de 18 mm e o
revestimento nas duas faces € em material tipo BP (baixa pressdo). Todo perimetro é
encabecado com filete de 2,0 mm de espessura e raio ergonémico de 2,0 mm. As
portas sdo fixas nas laterais por meio de dobradicas com abertura de 105°, possui
fechadura cilindrica travando as duas portas e provém de puxadores em perfil de
aluminio tipo barra.

O sistema de fixagdo do conjunto é por meio de cavilhas e minifix, que possibilitam a montagem
e a desmontagem do moével sem danifica-lo.

APRESENTAR JUNTAMENTE COM A PROPOSTA AJUSTADA O3 DOCUMENTOS

LISTADOS ABAIXO:

A. Laudo de profissional (Médico e engenheiro de seguranca do trabalho ou
Ergonomista) devidamente acreditado, atestando que o fabricante atende aos
requisitos da Norma Regulamentadora NR-17 (ergonomia) do Ministério do Trabalho,
sendo que no caso de engenheiro devera vir acompanhados dos documentos
comprobatérios e ART do profissional assinante junto com o comprovante de
pagamento de quitacdo do titulo CREA e para os casos de Ergonomista, devera
apresentar documento de comprovacao técnica,



B. Certificado ambiental de cadeia de custodia do FSC ou CERFLOR, em nome do
Fabricante do mobiliario comprovando a procedéncia da madeira proveniente de
manejo florestal responséavel ou de reflorestamento;

C. Apresentar Declaracdo de Garantia, emitida pelo fabricante do mobiliario, especifica
para este processo licitatério, assinada por responsavel devidamente acreditado, de
no minimo 05 (cinco) anos contra eventuais defeitos de fabricacdo (Caso licitante seja
também o fabricante);

ITEM 05

ARMARIO ALTO SEMI-ABERTO

DIMENSOES: 800 X 500 X 1600 MM (LXPXA)

(Variacdo maxima de 5% nas medidas para mais ou para menos).

Tampo superior confeccionado em madeira tipo MDP com espessura de 25 mm e o
revestimento nas duas faces é em material tipo BP (baixa pressdo). Todo perimetro é
encabecado com filete de 2,5 mm de espessura e raio ergonémico de 2,5 mm.

Subtampo confeccionado em madeira tipo MDP com espessura de 25 mm e o revestimento nas
duas faces é em material tipo BP (baixa pressao). Perimetro aparente é encabec¢ado com filete
de 2,5 mm de espessura e raio ergonémico de 2,5 mm. O subtampo é fixo a 740 mm do chao.

Tampo inferior confeccionado em madeira tipo MDP com espessura de 18 mm e o revestimento
nas duas faces € em material tipo BP (baixa pressao). Todo perimetro é encabecado com filete
de 2,0 mm de espessura e raio ergondmico de 2,0 mm. Com reguladores embutidos, componivel
em duas pegas de pvc rigido com rosca metélica proporcionando regulagem de altura interno
(por dentro do armario de modo a facilitar a regulagem) o nivelamento autoajustavel permite
contornar eventuais desniveis de piso.

Laterais confeccionadas em madeira tipo MDP com espessura de 18 mm e o revestimento nas
duas faces € em material tipo BP (baixa pressédo). Perimetro aparente € encabecado com filete
de 2,0 mm de espessura e raio ergonémico de 2,0 mm. As laterais devem ter furacdes para
regulagem de prateleiras em toda a altura util do armario.

Fundo confeccionado em madeira tipo MDP com espessura de 15 mm e o revestimento nas
duas faces é em material tipo BP (baixa pressdo). O fundo deve ter furagBes para regulagem
de prateleiras em toda a altura util do armario.

Trés prateleiras méveis confeccionadas em madeira tipo MDP com espessura de 18 mm e o
revestimento nas duas faces é em material tipo BP (baixa pressdo). Perimetro aparente é
encabecado com filete de 2,0 mm de espessura e raio ergondmico de 2,0 mm. As prateleiras
moveis sao apoiadas nas laterais por meio de pino plastico.

Portas confeccionadas em madeira tipo MDP com espessura de 18 mm e o revestimento nas
duas faces é em material tipo BP (baixa presséo). Todo perimetro é encabecado com filete de
2,0 mm de espessura e raio ergonémico de 2,0 mm. As portas sao fixas nas laterais por meio
de dobradicas com abertura de 105°, possui fechadura cilindrica travando as duas portas e
provém de puxadores em perfil de aluminio tipo barra.

O sistema de fixagdo do conjunto é por meio de cavilhas e minifix, que possibilitam a montagem

e a desmontagem do mével sem danifica-lo.

APRESENTAR JUNTAMENTE COMA PROPOSTA AJUSTADA OS DOCUMENTOS
LISTADOS ABAIXOQ:

A. Laudo de profissional (Médico e engenheiro de seguranca do trabalho ou
Ergonomista) devidamente acreditado, atestando que o fabricante atende aos
requisitos da Norma Regulamentadora NR-17 (ergonomia) do Ministério do
Trabalho, sendo que no caso de engenheiro devera vir acompanhados dos
documentos comprobatérios e ART do profissional assinante junto com o
comprovante de pagamento de quitagdo do titulo CREA e para os casos de
Ergonomista, devera apresentar documento de comprovacao técnica;



B. Certificado ambiental de cadeia de custddia do FSC ou CERFLOR, em nome do
Fabricante do mobiliario comprovando a procedéncia da madeira proveniente de
manejo florestal responsavel ou de reflorestamento;

C. Apresentar Declaracdao de Garantia, emitida pelo fabricante do mobiliario,
especifica para este processo licitatério, assinada por responsavel devidamente
acreditado, de no minimo 05 (cinco) anos contra eventuais defeitos de fabricagao
(Caso licitante seja também o fabricante);

ITEM 06

BALCAO ATENDIMENTO CURVO ¥% DE CIRCULO
DIMENSOES: 2200 X 800 X 1100 MM (LXPXA)

(Variacdo maxima de 5% nas medidas para mais ou para menos).
Dimensdes aproximadas modulo com ¥4 de circulo:

Comprimento tampo 01 2121mm

Comprimento tampo 02 1895mm

Profundidade tampo 01 300mm

Profundidade tampo 02 800mm

Altura tampo 01 1100mm

Altura tampo 02 740mm

Tampo superior:

Em madeira MDP (painéis de particular de média densidade) com 25mm de espessura no
minimo; Revestimento na parte superior e inferior em laminado melaminico de baixa presséo
com 0,3mm de espessura no minimo, texturizado, na cor marrom claro (imitando madeira);

Bordas retas (frontal e posterior) com perfil de acabamento de fita de PVC com 3,0mm de
espessura no minimo (na mesma cor do tampo), contendo raio de borda que define a
concordancia entre a superficie superior e inferior do tampo com a borda de contato com o
usuério de no minimo 2,5mm, conforme NBR 13965 — Tabela 1 e NBR 13966 — Tabela 6; Bordas
laterais retas com perfil de acabamento de fita de PVC com 3,0mm de espessura no minimo, na
mesma cor do tampo; As fitas de PVC das bordas deverdo ser coladas pelo processo HOT-MELT
(coladas a quente); O tampo superior deverd ter largura minima de 300mm e altura maxima de
1100mm. Tampo inferior: Em madeira MDP (painéis de particulas de média densidade) com
25mm de espessura nho minimo; Revestimento na parte superior e inferior em laminado
melaminico de baixa press&o com 0,3mm de espessura no minimo, texturizado, na cor marrom
claro (imitando madeira); Bordas retas (frontal e posterior) com perfil de acabamento de fita de
PVC com 3,0mm de espessura no minimo (na mesma cor do tampo), contendo raio de borda
que define a concordancia entre a superficie superior e inferior do tampo com a borda de contato
com o usuario de no minimo 3,0mm, conforme NBR 13965 — Tabela 1 e NBR 13966 — Tabela 6;
Bordas laterais retas com perfil de acabamento de fita de PVC com 3,0mm de espessura no
minimo, na mesma cor do tampo; As fitas de PVC das bordas deverao ser coladas pelo processo
HOT-MELT (coladas a quente); O tampo superior devera ter largura de 800mm, o painel frontal
superior devera alinhar com a projecdo de um raio minimo de 1300mm, ficando 175mm para
parte externa (para publico) e a parte interna com 600mm do tampo. Painel frontal superior:
Localizado entre o tampo superior e inferior com altura aproximada de 330mm; Em chapa de a¢o
# 16 (e=1,5mm) no minimo, acompanhando o formato de ¥ de circulo e reto dos mddulos de
balcdo; O painel devera ser perfurado com furos quadrados, sucessivos e simétricos, com
dimens@es aproximadas 10 x 10mm. Painel frontal inferior: Em chapa de aco # 16 (e=1,5mm) no
minimo, acompanhando o formato de Y2 de circulo e reto dos modulos de balcdo, localizado
abaixo do tampo inferior; O painel devera ser perfurado com furos quadrados, sucessivos e
simétricos, com dimensdes aproximadas de 10 x 10mm; Localizado logo abaixo do tampo inferior
e com distancia minima do piso de 100 mm. Componentes Metalicos: A estrutura sera composta



por 04 (quatro) tubos de aco # 16 (e=1,5mm), com secéo oblonga 77x 40mm para cada médulo
(reto e curvo); Sendo 02 tubos com altura aproximada de 1100mm para receber o tampo superior
e 02 com altura aproximada de 740mm para receber o tampo inferior, para cada moédulo (reto e
curvo); Os tubos deverdo ser ligados entre si nas extremidades dos moddulos através de
travessas horizontais confeccionadas em tubo de aco espessura de no minimo 1,5mm e sec¢éo
retangular; Na parte superior dos tubos devera conter uma chapa de aco fixado ao tubo para
apoio e fixacdo dos tampos através de parafusos e porcas cilindricas cravadas na madeira;

Os pés dos médulos de balcao deverdo receber niveladores, com base em Poliamida, fixada
através de uma porca metdlica soldada na parte interna dos pés. Acabamento e montagem:
Todas as pecas metdlicas utilizadas deverdo receber tratamento de desengraxe, a quente, por
meio de imersdo em desengraxante alcalino biodegradavel, na temperatura de 90°C e pré-
tratamento decapagem e fosfatizacdo preparando a superficie para receber a pintura; Todas as
pecas metalicas deverdo receber pintura eletrostatica epoxi-po texturizada, com polimerizagédo
em estufa, na temperatura de aproximada de 210°C, na cor a escolher.

APRESENTAR JUNTAMENTE COM A PROPOSTA AJUSTADA OS DOCUMENTOS
LISTADOS ABAIXOQ:

A. Laudo de profissional (Médico e engenheiro de seguranca do trabalho ou
Ergonomista) devidamente acreditado, atestando que o fabricante atende aos
requisitos da Norma Regulamentadora NR-17 (ergonomia) do Ministério do
Trabalho, sendo que no caso de engenheiro devera vir acompanhados dos
documentos comprobatérios e ART do profissional assinante junto com o
comprovante de pagamento de quitacdo do titulo CREA e para os casos de
Ergonomista, deverd apresentar documento de comprovacgéao técnica;

B. A empresa fabricante dos produtos devera apresentar certificado emitido pela
ABNT (Associagao Brasileira de Normas Técnicas) ou outra empresa certificadora,
de Processo de Preparacdo e Pintura em superficies metélicas, sendo que o
documento devera apresentar em seu escopo 0s seguintes testes: Determinacgao
de aderéncia da tinta, Determinagdo do brilho da superficie, medicdo nao
destrutiva da espessura de camada seca de revestimentos aplicados em base,
resisténcia de revestimentos organicos para os efeitos de deformagéo rapida e
determinacdo de dureza ao lapis em tinta aplicada, tanto em corte do filme de
pintura como risco de filme de pintura; No certificado deve constar o resultado
encontrado para cada ensaio.

C. Apresentar Laudo de desempenho do produto de, no minimo, 960 horas conforme
norma NBR 8094/1983 — Material metalico revestido e ndo revestido - Corrosao por
exposicdo a névoa salina, em corpos de prova que contenham unides soldadas,
apresentar resultado final RiO;

D. Apresentar Laudo de desempenho do produto de, no minimo, 960 horas conforme
norma NBR 8095/2015 — Material metalico revestido e ndo revestido - Corrosao por
exposicao a atmosfera imida saturada, em corpos de prova que contenham unifes
soldadas; apresentar resultado final RiO;

E. Apresentar Laudo de desempenho do produto de, no minimo 23 ciclos, conforme
norma NBR 8096/1983 — Material metalico revestido e ndo revestido - Corroséo por
exposicao ao didéxido de enxofre, volume de SO2 de 2 Litros, em corpos de prova
que contenham unifes soldadas, ndo devendo apresentar pontos de corroséo
ap6s o término do ensaio;

F. Certificado ambiental de cadeia de custddia do FSC ou CERFLOR, em nome do
Fabricante do mobiliario comprovando a procedéncia da madeira proveniente de
manejo florestal responsavel ou de reflorestamento;

G. Apresentar Declaracdo de Garantia, emitida pelo fabricante do mobiliario,
especifica para este processo licitatorio, assinada por responsavel devidamente



acreditado, de no minimo 05 (cinco) anos contra eventuais defeitos de fabricagao
(Caso licitante seja também o fabricante);

ITEM 07

ESTACAO DE TRABALHO EM “X” 04 LUGARES

DIMENSOES TOTAIS DO CONJUNTO: 2890 X 2890 X 1200 (LXPXA)
(Variacdo maxima de 10% nas medidas para mais ou para menos).

04 MESAS EM L
DIMENSOES: 1350 X 600 X 1350 X 600 X 740 MM (LXPXLXPXA)

Tampo superior confeccionado em madeira tipo MDP com espessura de 25 mm e com
revestimento nas duas faces em material tipo BP (baixa presséo). Todo perimetro é encabecado
com filete de 2,5 mm de espessura e raio ergonémico de 2,5 mm. O tampo tera trés passa cabos
de PVC rigido, com didmetro 60 mm com tampa removivel e abertura para passagem de cabos.

Painel frontal estrutural confeccionados em madeira tipo MDP com espessura de 15 mm e com
revestimento nas duas faces é em material tipo BP (baixa pressdo). Todo perimetro é
encabecado com filete tipo papel de 0,3 mm de espessura.

Calha leito confeccionada em chapa metdalica dobrada com espessura de 0,9 mm com 02
furacdes de tomada tipo Margirius e 02 furagbes de RJ45 centralizado no canal da calha se tem
uma chapa de a¢o 0,9 mm ponteada para servir como divisor de fia¢&o.

Estrutura metdlica, base inferior em chapa de aco de 1,2 mm de espessura prensada
dispensando uso de ponteiras em PVC. Duas colunas confeccionadas em chapa de a¢o 0,6 mm.
Duas calhas de acabamento entre as colunas sendo uma fixa e uma sacavel confeccionadas em
chapa de aco 0,6 mm. Base superior em tubo metdlico retangular de 30 x 20 x 1,2 mm de
espessura minima. Estrutura unida por meio de solda tipo mig com acabamento inferior em
sapata de nylon injetado.

Estrutura metalica central, corpo confeccionado em chapa metélica com espessura de 0,9 mm
conformada e tampa removivel em chapa metdlica com espessura de 0,9 mm fixada por encaixe
ao corpo. A tampa é provida de 03 recortes para acoplamento de tomadas tipo Margirius.
Acabamento inferior em sapata de nylon injetado.

Sistema de fixagdo do conjunto por meio de pinos minifix, bucha metélica, parafusos M6 e rebites,
que possibilitam a montagem e desmontagem do mével sem danificar. Excecao € a fixacdo da
calha bergo que é por meio de parafusos auto atarraxantes para escolha do local de instalagao
na hora da montagem.

08 BIOMBOS DIVISOR CEGO C/ CALHA SUPERIOR + 01 CONECTOR EM “X”

DIMENSOES BIOMBOS: 700 X 70 X 1200 MM (LXPXA)

DIMENSAO CONECTOR: 70 X 70 X 1200 MM (LXPXA)

Painéis divisores em a¢o, com estrutura constituida por tubos e chapas metdlicas, sendo: a base
formada por dois suportes em “I” confeccionados com chapas de aco #14, dobradas e
estampadas, dotados de sapatas reguladoras de nivel com didametro de 50 mm, rosca 5/16 pol.,
e dispositivo que permite o encaixe perfeito da Tampa de fechamento do Rodapé. Tampa de
fechamento do Rodapé confeccionada em chapas de ago # 20 dobrada em formato retangular
da mesma largura do biombo e 150 mm de altura, com ampla passagem interna de fiacdo, com
a opcao de cego ou com dois orificios redondos com @ 35,5 mm para adaptacdo de tomadas de
energia, com dispositivo de acoplamento por meio de encaixe, possibilitando facil retirada e
colocacéo por saque frontal. Os suportes em “I” sdo interligados por dois dutos horizontais em
formato "U" confeccionados em chapas de aco #20 medindo P 22 x H 10 mm servindo como o
1° leito de fiacdo elétrica, telefonia ou légica, com outra peca de mesmas caracteristicas,
funcionalidades e medidas fixada 60 mm acima do 1° leito, servindo como 2° leito de fiagdo. Na
altura intermediaria ha um duto horizontal para passagem de fiacdo em formato "U",
confeccionado em chapa de aco # 18, fixado a 605 mm de altura do piso, com as mesmas



caracteristicas, funcionalidades e medidas dos leitos do rodapé, além de servir como travessa
de reforgo dando maior estabilidade ao conjunto.

Calha basculante posicionada a 750 mm de altura (imediatamente cima do tampo que possa
estar acoplado na diviséria), com acesso interno as tomadas de elétrica, telefonia e dados de
forma féacil pelo usuario.

A parte superior da estrutura tem travessa em tubo de aco quadrado de 25 x 25 x 1,2 mm, com
as extremidades dotadas de dispositivo em "U", que permite, de forma precisa, unido,
alinhamento vertical e horizontal de um novo modulo de divisoria. As laterais da estrutura séo
compostas por coluna vertical em chapa de aco #18 em formato de perfil "U" enrijecido, fixado
as bases, leitos e eletro calhas horizontais pelo processo de solda MIG, com arremate lateral
interno em chapa de aco #20 em formato "C" com dobras retas, com aberturas ovais medindo
L15 x H 150 mm, nas mesmas alturas dos leitos para transicéo de cabos entre os varios modulos
de divisérias, e com cremalheiras distribuidas nas alturas apropriadas para fixacdo de méos
francesas que sustentam tampos, superficies de trabalho, prateleiras suspensas e armarios
SuUSpensos.

Placas em MDP 15 mm, com trés pagina¢fes, sendo a 12 placa localizada logo acima do rodapé,
com H 500 mm; a 22 placa, uma régua medindo H 75 mm, fixada na altura de 670 mm do piso,
para permitir que sejam retiradas as placas que ficam abaixo e acima do nivel da superficie de
trabalho, ndo sendo necessario deslocar a mesma do lugar, possibilitando rapido e livre acesso
ao interior da estrutura no momento da instalagdo ou manutencdo das instalacbes do
cabeamento; e a 32 placa, com altura variavel, vai até o final da diviséria. Sao confeccionadas
em MDP com 15 mm de espessura, revestido em ambas as faces com filme termo prensado de
melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semifosco, e antirreflexo. O bordo que
acompanha todo o contorno da placa é encabecado em fita de poliestireno com 1 mm de
espessura minima, coladas com adesivo hot melt, com dispositivo de acoplamento por clicks de
pvc na parte interna possibilitando facil retirada e colocag¢ao por saque frontal.

Acabamentos superior e lateral da diviséria em perfil de aluminio extrudado, em formato
abaulado com canais na parte interna possibilitando a unido em peca injetada em Nylon, fixo por
meio de parafusos Philips cabeca flangeada 5 x 30 mm na parte interna possibilitando facil
retirada e colocacao por saque, sendo os vértices arrematados com ponteiras de PVC da mesma
cor da estrutura, proporcionando acabamento impecavel.

01 Conector em “X” confeccionado em chapa de ago dobrada espessura de 0,9 mm. Sendo
composto em duas partes, tampa e corpo soldado ambos soldados por meio de solda MIG
formando uma peca Unica. A unido entre painéis e painel/conector € feita por meio de parafusos
com rosca maquina cabeca panela em aco carbono niquelado M6, porcas e engates
confeccionados em nylon injetado com guias.

Todo o conjunto metalico da diviséria é submetido a um pré-tratamento por fosfatizacéo a base
de zinco (lavagem - decapagem - fosfatizacdo) e pintura eletrostatica em tinta hibrida epoxi-
poliéster em po texturizada, polimerizada em estufa a 200° C. Acompanham sapatas em PVC
com diametro de 63 mm e rosca 3/8 pol., cuja fungéo sera contornar eventuais desniveis de piso.

APRESENTAR JUNTAMENTE COM A PROPOSTA AJUSTADA OS5 DOCUMENTOS
LISTADOS ABAIXOQ:

A. Certificado de conformidade com a Norma ABNT NBR 13966:2008 (p/ mesas),
emitido pela prépria ABNT (Associacdo Brasileira de Normas Técnicas) ou outra
empresa certificadora também acreditada pelo Inmetro. As informagdes
constantes no certificado deverdo ser suficientes para a correta identificacao do
produto ou vir acompanhado do seu respectivo laudo de avaliacdo emitido por
laboratério acreditado pelo Inmetro;

B. Certificado de conformidade com a Norma ABNT NBR 13964:2003 (p/ biombos),
emitido pela prépria ABNT (Associacdo Brasileira de Normas Técnicas) ou outra
empresa certificadora também acreditada pelo Inmetro. As informacgdes



constantes no certificado deverdo ser suficientes para a correta identificacdo do
produto ou vir acompanhado do seu respectivo laudo de avaliacdo emitido por
laboratério acreditado pelo Inmetro;

C. Laudo de profissional (Médico e engenheiro de seguranca do trabalho ou
Ergonomista) devidamente acreditado, atestando que o fabricante atende aos
requisitos da Norma Regulamentadora NR-17 (ergonomia) do Ministério do
Trabalho, sendo que no caso de engenheiro devera vir acompanhados dos
documentos comprobatorios e ART do profissional assinante junto com o
comprovante de pagamento de quitacdo do titulo CREA e para os casos de
Ergonomista, deveré apresentar documento de comprovagéo técnica;

D. A empresa fabricante dos produtos devera apresentar certificado emitido pela
ABNT (Associacao Brasileira de Normas Técnicas) ou outra empresa certificadora,
de Processo de Preparacdo e Pintura em superficies metélicas, sendo que o
documento devera apresentar em seu escopo 0S seguintes testes: Determinacgao
de aderéncia da tinta, Determinacdo do brilho da superficie, medicdo né&o
destrutiva da espessura de camada seca de revestimentos aplicados em base,
resisténcia de revestimentos organicos para os efeitos de deformacao rapida e
determinacd@o de dureza ao l4pis em tinta aplicada, tanto em corte do filme de
pintura como risco de filme de pintura; No certificado deve constar o resultado
encontrado para cada ensaio.

E. Apresentar Laudo de desempenho do produto de, no minimo, 960 horas conforme
norma NBR 8094/1983 — Material metalico revestido e ndo revestido - Corrosédo por
exposicdo a névoa salina, em corpos de prova que contenham unides soldadas,
apresentar resultado final RiO;

F. Apresentar Laudo de desempenho do produto de, no minimo, 960 horas conforme
norma NBR 8095/2015 — Material metalico revestido e ndo revestido - Corrosao por
exposicdo a atmosfera Umida saturada, em corpos de prova que contenham unides
soldadas; apresentar resultado final RiO;

G. Apresentar Laudo de desempenho do produto de, no minimo 23 ciclos, conforme
norma NBR 8096/1983 — Material metalico revestido e ndo revestido - Corrosao por
exposicdo ao didéxido de enxofre, volume de SO2 de 2 Litros, em corpos de prova
que contenham unides soldadas, ndo devendo apresentar pontos de corrosao
ap6s o término do ensaio;

H. Apresentar comprovacdo de atendimento a NBR-14020:2002 e NBR-14024:2004,
através do Certificado de conformidade emitido pela ABNT ou entidade
devidamente acreditada pelo INMETRO da respectiva indUstria fabricante dos
mobiliarios;

I. Certificado ambiental de cadeia de custddia do FSC ou CERFLOR, em nome do
Fabricante do mobilidrio comprovando a procedéncia da madeira proveniente de
manejo florestal responsavel ou de reflorestamento;

J. Apresentar Declaragcdo de Garantia, emitida pelo fabricante do mobiliario,
especifica para este processo licitatorio, assinada por responséavel devidamente
acreditado, de no minimo 05 (cinco) anos contra eventuais defeitos de fabricacao
(Caso licitante seja também o fabricante);

ITEM 08

GAVETEIRO VOLANTE COM 02 GAVETAS 01 GAVETAO

DIMENSOES: 402 X 500 X 600 MM (LXPXA)

(Variagdo maxima de 10% nas medidas para mais ou para menos).

Tampo superior confeccionado em madeira tipo MDP com espessura de 25 mm e o

revestimento nas duas faces é em material tipo BP (baixa pressdo). Todo o perimetro é
encabecado com filete de 2,5 mm de espessura e raio ergonémico de 2,5 mm.



Tampo inferior confeccionado em madeira tipo MDP com espessura de 18 mm e o revestimento
nas duas faces é em material tipo BP (baixa pressdo). Todo o perimetro é encabegado com
filete de 2,0 mm de espessura e raio ergonémico de 2,0 mm. Recebera fixacdo de quatro
rodizios de giro feitos em polipropileno com altura de 50 mm.

Laterais confeccionadas em madeira tipo MDP com espessura de 18 mm e o revestimento nas
duas faces € em material tipo BP (baixa pressao). Todo perimetro aparente é encabecado com
filete de 2,0 mm de espessura e raio ergondmico de 2,0 mm. Lateral direita do gaveteiro com
rasgo na vertical para acoplamento de uma haste confeccionado em aco.

Fundo confeccionado em madeira tipo MDP com espessura de 18 mm e o revestimento nas
duas faces é em material tipo BP (baixa presséo). Todo perimetro aparente é encabecado com
filete de 2,0 mm de espessura e raio ergonémico de 2,0 mm.

Duas gavetas confeccionadas em chapa metalica dobrada com espessura de 0,45 mm e
fixadas lateralmente entre par de corredicas metalicas com deslizamento suave e silencioso
por meio de roldanas de nylon.

Uma gaveta pasta confeccionada em chapa metalica dobrada com espessura de 0,45 mm e
fixadas lateralmente entre par de corredi¢as telescdpicas de 02 estdgios, com deslizamento por
esferas de aco.

Frentes das gavetas confeccionadas em madeira tipo MDP com espessura de 18 mm e o
revestimento nas duas faces é em material tipo BP (baixa pressao). Todo perimetro aparente é
encabecado com filete de 2,0 mm de espessura e raio ergonémico de 2,0 mm.

Sistema de abertura das gavetas por meio de puxador lateral através de um vao entre a lateral
e o inicio da frente da gaveta.

Sistema de travamento das gavetas através de fechadura frontal e haste em aco acionada
através da rotacdo da fechadura. Acompanham o moével 02 chaves (principal e reserva) com
corpos escamoteaveis (dobraveis) com acabamento niquelado e capa pléstica.

Tratamento metalico das partes em aco por meio de fosfotizagdo com base de zinco e pintura
tipo eletrostatica epéxi po6 fosca de alta performance curada em estufa a 200°.

APRESENTAR JUNTAMENTE COM A PROPOSTA AJUSTADA OS DOCUMENTOS
LISTADOS ABAIXO:

A. Laudo de profissional (Médico e engenheiro de seguranca do trabalho ou
Ergonomista) devidamente acreditado, atestando que o fabricante atende aos
requisitos da Norma Regulamentadora NR-17 (ergonomia) do Ministério do
Trabalho, sendo que no caso de engenheiro devera vir acompanhados dos
documentos comprobatérios e ART do profissional assinante junto com o
comprovante de pagamento de quitacdo do titulo CREA e para os casos de
Ergonomista, devera apresentar documento de comprovacgao técnica;

B. A empresa fabricante dos produtos devera apresentar certificado emitido pela
ABNT (Associagao Brasileira de Normas Técnicas) ou outra empresa certificadora,
de Processo de Preparacdo e Pintura em superficies metélicas, sendo que o
documento devera apresentar em seu escopo 0s seguintes testes: Determinacao
de aderéncia da tinta, Determinacdo do brilho da superficie, medicdao néao
destrutiva da espessura de camada seca de revestimentos aplicados em base,
resisténcia de revestimentos orgéanicos para os efeitos de deformacédo rapida e
determinacdo de dureza ao lapis em tinta aplicada, tanto em corte do filme de
pintura como risco de filme de pintura; No certificado deve constar o resultado
encontrado para cada ensaio.

C. Apresentar Laudo de desempenho do produto de, no minimo, 960 horas conforme
norma NBR 8094/1983 — Material metalico revestido e ndo revestido - Corrosao por
exposicdo a névoa salina, em corpos de prova que contenham unides soldadas,
apresentar resultado final RiO;

D. Apresentar Laudo de desempenho do produto de, no minimo, 960 horas conforme
norma NBR 8095/2015 — Material metélico revestido e ndo revestido - Corrosao por



exposicao a atmosfera Umida saturada, em corpos de prova que contenham unides
soldadas; apresentar resultado final RiO;

E. Apresentar Laudo de desempenho do produto de, no minimo 23 ciclos, conforme
norma NBR 8096/1983 — Material metalico revestido e néo revestido - Corroséo por
exposicao ao diéxido de enxofre, volume de SO2 de 2 Litros, em corpos de prova
que contenham unifes soldadas, ndo devendo apresentar pontos de corroséo
ap6s o término do ensaio;

F. Certificado ambiental de cadeia de custdédia do FSC ou CERFLOR, em nome do
Fabricante do mobiliario comprovando a procedéncia da madeira proveniente de
manejo florestal responséavel ou de reflorestamento;

G. Apresentar Declaracdo de Garantia, emitida pelo fabricante do mobiliario,
especifica para este processo licitatério, assinada por responsavel devidamente
acreditado, de no minimo 05 (cinco) anos contra eventuais defeitos de fabricacao
(Caso licitante seja também o fabricante);

ITEM 09

MESA DE REUNIAO REDONDA

DIMENSOES: 1200 X 740 MM (DXA)

(Variacdo maxima de 5% nas medidas para mais ou para menos).

Tampo em MDP, com 25 mm de espessura, revestido em ambas as faces com filme termo
prensado de melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semifosco e antirreflexo. O
bordo que acompanha todo o contorno do tampo € encabegado com fita de poliestireno com 2,5
mm de espessura minima, coladas com adesivo hot melt, com arestas arredondadas e raio
ergondmico de 2,5 mm. A fixacdo do tampo/estrutura devera ser feita por meio de parafusos
ocultos tipo minifix, fixados em buchas metdlicas confeccionadas em ZAMAK, e cravadas no
tampo.

Estrutura inteirica com 04 patas formada por tubos e chapas metélicas, com a base superior em
tubo de ago 20 X 20 x 1,2 mm, a base inferior em chapa de aco repuxada curva dispensando
desta forma o uso de ponteiras de PVC, com espessura minima de 1,5 mm, e a coluna de
sustentacdo composta por tubo redondo @ 76,2 x 1,2 mm. Acabamento com sapatas em PVC
rigido com didmetro de 63 mm, cuja fung&o sera contornar eventuais desniveis de piso.

APRESENTAR JUNTAMENTE COMA PROPOSTA AJUSTADA OS DOCUMENTOS
LISTADOS ABAIXO:

A. Laudo de profissional (Médico e engenheiro de seguranca do trabalho ou
Ergonomista) devidamente acreditado, atestando que o fabricante atende aos
requisitos da Norma Regulamentadora NR-17 (ergonomia) do Ministério do
Trabalho, sendo que no caso de engenheiro devera vir acompanhados dos
documentos comprobatorios e ART do profissional assinante junto com o
comprovante de pagamento de quitacdo do titulo CREA e para os casos de
Ergonomista, devera apresentar documento de comprovacgao técnica;

B. A empresa fabricante dos produtos devera apresentar certificado emitido pela
ABNT (Associacgao Brasileira de Normas Técnicas) ou outra empresa certificadora,
de Processo de Preparacdo e Pintura em superficies metdlicas, sendo que o
documento devera apresentar em seu escopo 0S seguintes testes: Determinacéao
de aderéncia da tinta, Determinacdo do brilho da superficie, medicdao néao
destrutiva da espessura de camada seca de revestimentos aplicados em base,
resisténcia de revestimentos orgéanicos para os efeitos de deformacéo rapida e
determinacdo de dureza ao |apis em tinta aplicada, tanto em corte do filme de
pintura como risco de filme de pintura; No certificado deve constar o resultado
encontrado para cada ensaio.



C. Apresentar Laudo de desempenho do produto de, no minimo, 960 horas conforme
norma NBR 8094/1983 — Material metalico revestido e ndo revestido - Corrosao por
exposicdo a névoa salina, em corpos de prova que contenham unides soldadas,
apresentar resultado final RiO;

D. Apresentar Laudo de desempenho do produto de, no minimo, 960 horas conforme
norma NBR 8095/2015 — Material metalico revestido e ndo revestido - Corroséo por
exposicao a atmosfera imida saturada, em corpos de prova que contenham unifes
soldadas; apresentar resultado final RiO;

E. Apresentar Laudo de desempenho do produto de, no minimo 23 ciclos, conforme
norma NBR 8096/1983 — Material metalico revestido e ndo revestido - Corroséo por
exposicao ao diéxido de enxofre, volume de SO2 de 2 Litros, em corpos de prova
que contenham unides soldadas, ndo devendo apresentar pontos de corroséo
ap6s o término do ensaio;

F. Certificado ambiental de cadeia de custddia do FSC ou CERFLOR, em nome do
Fabricante do mobiliario comprovando a procedéncia da madeira proveniente de
manejo florestal responsavel ou de reflorestamento;

G. Apresentar Declaracdo de Garantia, emitida pelo fabricante do mobiliario,
especifica para este processo licitatério, assinada por responsavel devidamente
acreditado, de no minimo 05 (cinco) anos contra eventuais defeitos de fabricagao
(Caso licitante seja também o fabricante);

ITEM 10

MESA EM L

DIMENSOES: 1400x1400x600x600x 740mm

(Variagdo maxima de 5% nas medidas para mais ou para menos).

Tampo superior confeccionado em madeira tipo MDP com espessura de 25 mm e com
revestimento nas duas faces em material tipo BP (baixa presséo). Todo perimetro é encabecado
com filete de 2,5 mm de espessura e raio ergondmico de 2,5 mm. O tampo terd trés passa cabos
de PVC rigido, com diametro 60 mm com tampa removivel e abertura para passagem de cabos.

Painel frontal estrutural confeccionados em madeira tipo MDP com espessura de 15 mm e com
revestimento nas duas faces € em material tipo BP (baixa pressdo). Todo perimetro é
encabecado com filete tipo papel de 0,3 mm de espessura.

Calha leito confeccionada em chapa metdalica dobrada com espessura de 0,9 mm com 02
furacBes de tomada tipo Margirius e 02 furagdes de RJ45 centralizado no canal da calha se tem
uma chapa de a¢o 0,9 mm ponteada para servir como divisor de fiacao.

Estrutura metdlica, base inferior em chapa de a¢o de 1,2 mm de espessura prensada
dispensando uso de ponteiras em PVC. Duas colunas confeccionadas em chapa de aco 0,6 mm.
Duas calhas de acabamento entre as colunas sendo uma fixa e uma sacavel confeccionadas em
chapa de aco 0,6 mm. Base superior em tubo metdlico retangular de 30 x 20 x 1,2 mm de
espessura minima. Estrutura unida por meio de solda tipo mig com acabamento inferior em
sapata de nylon injetado.

Estrutura metalica central, corpo confeccionado em chapa metalica com espessura de 0,9 mm
conformada e tampa removivel em chapa metélica com espessura de 0,9 mm fixada por encaixe
ao corpo. A tampa € provida de 03 recortes para acoplamento de tomadas tipo Margirius.
Acabamento inferior em sapata de nylon injetado.

Sistema de fixacdo do conjunto por meio de pinos minifix, bucha metalica, parafusos M6 e rebites,
gue possibilitam a montagem e desmontagem do mével sem danificar. Excecao é a fixacdo da
calha bergo que é por meio de parafusos auto atarraxantes para escolha do local de instalacéo
na hora da montagem.

Tratamento metalico das partes em aco por meio de fosfotizacdo com base de zinco e pintura
tipo eletrostatica epdxi po6 fosca de alta performance curada em estufa a 200°C.



APRESENTAR JUNTAMENTE COMA PROPOSTA AJUSTADA OS5 DOCUMENTOS

LISTADOS ABAIXOQ:

A. Certificado de conformidade com a Norma ABNT NBR 13966:2008, emitido pela propria
ABNT (Associacdo Brasileira de Normas Técnicas) ou outra empresa certificadora
também acreditada pelo Inmetro. As informagdes constantes no certificado dever&o
ser suficientes para a correta identificacdo do produto ou vir acompanhado do seu
respectivo laudo de avaliacdo emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro;

B. Laudo de profissional (Médico e engenheiro de seguranca do trabalho ou
Ergonomista) devidamente acreditado, atestando que o fabricante atende aos
requisitos da Norma Regulamentadora NR-17 (ergonomia) do Ministério do Trabalho,
sendo que no caso de engenheiro devera vir acompanhados dos documentos
comprobatérios e ART do profissional assinante junto com o comprovante de
pagamento de quitacdo do titulo CREA e para os casos de Ergonomista, devera
apresentar documento de comprovacao técnica,

C. A empresa fabricante dos produtos devera apresentar certificado emitido pela ABNT
(Associagdo Brasileira de Normas Técnicas) ou outra empresa certificadora, de
Processo de Preparacéo e Pintura em superficies metdlicas, sendo que o documento
deverd apresentar em seu escopo 0s seguintes testes: Determinacéo de aderéncia da
tinta, Determinacdo do brilho da superficie, medi¢do ndo destrutiva da espessura de
camada seca de revestimentos aplicados em base, resisténcia de revestimentos
organicos para os efeitos de deformacéo rapida e determinacéo de dureza ao lapis em
tinta aplicada, tanto em corte do filme de pintura como risco de filme de pintura; No
certificado deve constar o resultado encontrado para cada ensaio.

D. Apresentar Laudo de desempenho do produto de, no minimo, 960 horas conforme
norma NBR 8094/1983 — Material metalico revestido e ndo revestido - Corrosédo por
exposicdo a névoa salina, em corpos de prova que contenham unifes soldadas,
apresentar resultado final RiO;

E. Apresentar Laudo de desempenho do produto de, no minimo, 960 horas conforme
norma NBR 8095/2015 — Material metalico revestido e ndo revestido - Corrosao por
exposicdo a atmosfera imida saturada, em corpos de prova que contenham unifes
soldadas; apresentar resultado final RiO;

F. Apresentar Laudo de desempenho do produto de, no minimo 23 ciclos, conforme
norma NBR 8096/1983 — Material metalico revestido e néo revestido - Corrosdo por
exposicéo ao dioxido de enxofre, volume de SO2 de 2 Litros, em corpos de prova que
contenham unides soldadas, ndo devendo apresentar pontos de corrosdo apés o
término do ensaio;

G. Apresentar comprovacdo de atendimento a NBR-14020:2002 e NBR-14024:2004,
através do Certificado de conformidade emitido pela ABNT ou entidade devidamente
acreditada pelo INMETRO da respectiva industria fabricante dos mobiliarios;

H. Certificado ambiental de cadeia de custodia do FSC ou CERFLOR, em nome do
Fabricante do mobilidrio comprovando a procedéncia da madeira proveniente de
manejo florestal responsavel ou de reflorestamento;

I. Apresentar Declaracdo de Garantia, emitida pelo fabricante do mobiliario, especifica
para este processo licitatério, assinada por responséavel devidamente acreditado, de
no minimo 05 (cinco) anos contra eventuais defeitos de fabricacao (Caso licitante seja
também o fabricante);

ITEM 11

MESA EM L

DIMENSOES: 1600x1600x600x600x740mm

(Variagdo maxima de 5% nas medidas para mais ou para menos).



Tampo superior confeccionado em madeira tipo MDP com espessura de 25 mm e com
revestimento nas duas faces em material tipo BP (baixa presséo). Todo perimetro é encabecado
com filete de 2,5 mm de espessura e raio ergonémico de 2,5 mm. O tampo tera trés passa cabos
de PVC rigido, com diametro 60 mm com tampa removivel e abertura para passagem de cabos.

Painel frontal estrutural confeccionados em madeira tipo MDP com espessura de 15 mm e com

revestimento nas duas faces é em material tipo BP (baixa pressdo). Todo perimetro é
encabecado com filete tipo papel de 0,3 mm de espessura.

Calha leito confeccionada em chapa metalica dobrada com espessura de 0,9 mm com 02
furac6es de tomada tipo Margirius e 02 furacBes de RJ45 centralizado no canal da calha se tem
uma chapa de aco 0,9 mm ponteada para servir como divisor de fiacao.

Estrutura metalica, base inferior em chapa de aco de 1,2 mm de espessura prensada
dispensando uso de ponteiras em PVC. Duas colunas confeccionadas em chapa de ago 0,6 mm.
Duas calhas de acabamento entre as colunas sendo uma fixa e uma sacavel confeccionadas em
chapa de aco 0,6 mm. Base superior em tubo metélico retangular de 30 x 20 x 1,2 mm de
espessura minima. Estrutura unida por meio de solda tipo mig com acabamento inferior em
sapata de nylon injetado.

Estrutura metalica central, corpo confeccionado em chapa metélica com espessura de 0,9 mm
conformada e tampa removivel em chapa metdlica com espessura de 0,9 mm fixada por encaixe
ao corpo. A tampa é provida de 03 recortes para acoplamento de tomadas tipo Margirius.
Acabamento inferior em sapata de nylon injetado.

Sistema de fixagdo do conjunto por meio de pinos minifix, bucha metélica, parafusos M6 e rebites,
gue possibilitam a montagem e desmontagem do mével sem danificar. Excecao € a fixacdo da
calha bergo que é por meio de parafusos auto atarraxantes para escolha do local de instalagao
na hora da montagem.

Tratamento metdlico das partes em ago por meio de fosfotizagdo com base de zinco e pintura
tipo eletrostatica epéxi po6 fosca de alta performance curada em estufa a 200°C.

APRESENTAR JUNTAMENTE COM A PROPOSTA AJUSTADA OS DOCUMENTOS
LISTADOS ABAIXOQ:

A. Certificado de conformidade com a Norma ABNT NBR 13966:2008, emitido pela
propria ABNT (Associacdo Brasileira de Normas Técnicas) ou outra empresa
certificadora também acreditada pelo Inmetro. As informac8es constantes no
certificado deverdo ser suficientes para a correta identificagcdo do produto ou vir
acompanhado do seu respectivo laudo de avaliagdo emitido por laboratério
acreditado pelo Inmetro;

B. Laudo de profissional (Médico e engenheiro de seguran¢ca do trabalho ou
Ergonomista) devidamente acreditado, atestando que o fabricante atende aos
requisitos da Norma Regulamentadora NR-17 (ergonomia) do Ministério do
Trabalho, sendo que no caso de engenheiro devera vir acompanhados dos
documentos comprobatorios e ART do profissional assinante junto com o
comprovante de pagamento de quitacdo do titulo CREA e para os casos de
Ergonomista, devera apresentar documento de comprovacgao técnica;

C. A empresa fabricante dos produtos devera apresentar certificado emitido pela
ABNT (Associagao Brasileira de Normas Técnicas) ou outra empresa certificadora,
de Processo de Preparacdo e Pintura em superficies metalicas, sendo que o
documento devera apresentar em seu escopo 0S seguintes testes: Determinacao
de aderéncia da tinta, Determinacdo do brilho da superficie, medicdo né&o
destrutiva da espessura de camada seca de revestimentos aplicados em base,
resisténcia de revestimentos organicos para os efeitos de deformacao rapida e
determinacdo de dureza ao lapis em tinta aplicada, tanto em corte do filme de



pintura como risco de filme de pintura; No certificado deve constar o resultado
encontrado para cada ensaio.

D. Apresentar Laudo de desempenho do produto de, no minimo, 960 horas conforme
norma NBR 8094/1983 — Material metalico revestido e ndo revestido - Corrosao por
exposicdo a névoa salina, em corpos de prova que contenham unides soldadas,
apresentar resultado final RiO;

E. Apresentar Laudo de desempenho do produto de, no minimo, 960 horas conforme
norma NBR 8095/2015 — Material metalico revestido e ndo revestido - Corroséo por
exposicao a atmosfera imida saturada, em corpos de prova que contenham unifes
soldadas; apresentar resultado final RiO;

F. Apresentar Laudo de desempenho do produto de, no minimo 23 ciclos, conforme
norma NBR 8096/1983 — Material metalico revestido e ndo revestido - Corrosao por
exposicao ao dioxido de enxofre, volume de SO2 de 2 Litros, em corpos de prova
que contenham unides soldadas, ndo devendo apresentar pontos de corrosao
apés o término do ensaio;

G. Apresentar comprovacdo de atendimento a NBR-14020:2002 e NBR-14024:2004,
através do Certificado de conformidade emitido pela ABNT ou entidade
devidamente acreditada pelo INMETRO da respectiva indUstria fabricante dos
mobiliarios;

H. Certificado ambiental de cadeia de custddia do FSC ou CERFLOR, em nome do
Fabricante do mobiliario comprovando a procedéncia da madeira proveniente de
manejo florestal responsavel ou de reflorestamento;

I. Apresentar Declaracdo de Garantia, emitida pelo fabricante do mobiliario,
especifica para este processo licitatério, assinada por responsavel devidamente
acreditado, de no minimo 05 (cinco) anos contra eventuais defeitos de fabricacéo
(Caso licitante seja também o fabricante);

ITEM 12

MESA DE REUNIAO OVAL

DIMENSOES: 2400 X 1100 X 740 MM (LXPXA)

(Variagdo maxima de 5% nas medidas para mais ou para menos).

Tampo formato oval com 02 recortes para caixa de tomada, tampo em MDP, com 25 mm de
espessura, revestido em ambas as faces com filme termo prensado de melaminico com
espessura de 0,2 mm, texturizado, semifosco e antirreflexo. O bordo que acompanha todo o
contorno do tampo é encabecado com fita de poliestireno com 2,5 mm de espessura minima,
coladas com adesivo hot melt, com arestas arredondadas e raio ergondmico de 2,5 mm. A
fixacdo do tampo/estrutura deverd ser feita por meio de parafusos ocultos tipo minifix, fixados em
buchas metélicas confeccionadas em ZAMAK, e cravadas no tampo.

Caixa elétrica (02 pecas) confeccionada em duas partes (tampa e porta tomadas), sendo a tampa
confeccionada em aluminio modelo basculante com abertura 105° fixada ao tampo por meio 02
chapinhas de aco mola e parafuso auto-atarraxante 3,5 x 16 mm, e a porta tomada confeccionada
em chapa de aco dobrada com espessura minima 0,95 mm embutido com 08 orificios
retangulares para colocacao de tomadas elétricas (padrdo ABNT), 04 orificios quadrados para
colocacédo de receptores para plug RJ45 e aberturas para passagem de cabeamento, e fixada
ao tampo por meio de parafusos auto-atarraxante 48 x 13 mm.

Painel frontal duplo em MDP, com 15 mm de espessura, revestido em ambas as faces com filme
termo prensado de melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semifosco e antirreflexo.
O bordo que acompanha todo o contorno do painel é encabecado em fita de poliestireno com
0,45 mm de espessura minima, coladas com adesivo hot melt. A fixagdo painel/estrutura devera
ser feita por meio de parafusos ocultos tipo minifix.



Estruturas laterais confeccionada com tubos e chapas metalicas, base superior de fixagdo ao
tampo em tubo de aco 30 x 20 x 1,2 mm de espessura, colunas dupla e paralela formando um
duto para passagem de fiagdo confeccionada em chapa de 0,6 mm de espessura conformada
em formato triangular, calha externa sacavel por encaixe boleada e calha interna fixa, ambas em
chapa de aco 0,6 mm. Base inferior em chapa de aco 1,2 mm de espessura, repuxada curva e
declive reto dispensando o uso de ponteiras de PVC. Estrutura unida pelo processo de solda
MIG dotadas de sapatas niveladoras em nylon injetado com diametro de 63 mm, cuja funcéo
sera contornar eventuais desniveis de piso.

APRESENTAR JUNTAMENTE COM A PROPOSTA AJUSTADA OS DOCUMENTOS
LISTADOS ABAIXQ:

A.

Laudo de profissional (Médico e engenheiro de seguranca do trabalho ou
Ergonomista) devidamente acreditado, atestando que o fabricante atende aos
requisitos da Norma Regulamentadora NR-17 (ergonomia) do Ministério do
Trabalho, sendo que no caso de engenheiro devera vir acompanhados dos
documentos comprobatérios e ART do profissional assinante junto com o
comprovante de pagamento de quitacdo do titulo CREA e para os casos de
Ergonomista, deverd apresentar documento de comprovacéao técnica;

A empresa fabricante dos produtos devera apresentar certificado emitido pela
ABNT (Associagao Brasileira de Normas Técnicas) ou outra empresa certificadora,
de Processo de Preparacdo e Pintura em superficies metdlicas, sendo que o
documento devera apresentar em seu escopo 0S seguintes testes: Determinacéao
de aderéncia da tinta, Determinacdo do brilho da superficie, medicdo néo
destrutiva da espessura de camada seca de revestimentos aplicados em base,
resisténcia de revestimentos orgénicos para os efeitos de deformacéo rapida e
determinacdo de dureza ao lapis em tinta aplicada, tanto em corte do filme de
pintura como risco de filme de pintura; No certificado deve constar o resultado
encontrado para cada ensaio.

Apresentar Laudo de desempenho do produto de, no minimo, 960 horas conforme
norma NBR 8094/1983 — Material metalico revestido e ndo revestido - Corrosao por
exposicdo a névoa salina, em corpos de prova que contenham unides soldadas,
apresentar resultado final RiO;

Apresentar Laudo de desempenho do produto de, no minimo, 960 horas conforme
norma NBR 8095/2015 — Material metalico revestido e néo revestido - Corrosao por
exposicao a atmosfera imida saturada, em corpos de prova que contenham unifes
soldadas; apresentar resultado final RiO;

Apresentar Laudo de desempenho do produto de, no minimo 23 ciclos, conforme
norma NBR 8096/1983 — Material metalico revestido e ndo revestido - Corrosao por
exposicao ao diéxido de enxofre, volume de SO2 de 2 Litros, em corpos de prova
que contenham unides soldadas, ndo devendo apresentar pontos de corrosao
apds o término do ensaio;

Certificado ambiental de cadeia de custddia do FSC ou CERFLOR, em nome do
Fabricante do mobiliario comprovando a procedéncia da madeira proveniente de
manejo florestal responsavel ou de reflorestamento;

Apresentar Declaragdo de Garantia, emitida pelo fabricante do mobiliario,
especifica para este processo licitatorio, assinada por responsavel devidamente
acreditado, de no minimo 05 (cinco) anos contra eventuais defeitos de fabricacao
(Caso licitante seja também o fabricante);

ITEM 13

MESA DE REUNIAO OVAL
DIMENSOES: 2700 X 1100 X 740 MM (LXPXA)



(Variagdo maxima de 5% nas medidas para mais ou para menos).

Tampo formato oval com 02 recortes para caixa de tomada, tampo em MDP, com 25 mm de
espessura, revestido em ambas as faces com filme termo prensado de melaminico com
espessura de 0,2 mm, texturizado, semifosco e antirreflexo. O bordo que acompanha todo o
contorno do tampo é encabecado com fita de poliestireno com 2,5 mm de espessura minima,
coladas com adesivo hot melt, com arestas arredondadas e raio ergondmico de 2,5 mm. A
fixacdo do tampo/estrutura devera ser feita por meio de parafusos ocultos tipo minifix, fixados em
buchas metdlicas confeccionadas em ZAMAK, e cravadas no tampo.

Caixa elétrica (02 pecas) confeccionada em duas partes (tampa e porta tomadas), sendo a tampa
confeccionada em aluminio modelo basculante com abertura 105° fixada ao tampo por meio 02
chapinhas de aco mola e parafuso auto-atarraxante 3,5 x 16 mm, e a porta tomada confeccionada
em chapa de aco dobrada com espessura minima 0,95 mm embutido com 08 orificios
retangulares para colocacédo de tomadas elétricas (padrdo ABNT), 04 orificios quadrados para
colocacéo de receptores para plug RJ45 e aberturas para passagem de cabeamento, e fixada
ao tampo por meio de parafusos auto-atarraxante 48 x 13 mm.

Painel frontal duplo em MDP, com 15 mm de espessura, revestido em ambas as faces com filme
termo prensado de melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semifosco e antirreflexo.
O bordo que acompanha todo o contorno do painel é encabecado em fita de poliestireno com
0,45 mm de espessura minima, coladas com adesivo hot melt. A fixag8@o painel/estrutura devera
ser feita por meio de parafusos ocultos tipo minifix.

Estruturas laterais confeccionada com tubos e chapas metalicas, base superior de fixacdo ao
tampo em tubo de aco 30 x 20 x 1,2 mm de espessura, colunas dupla e paralela formando um
duto para passagem de fiagdo confeccionada em chapa de 0,6 mm de espessura conformada
em formato triangular, calha externa sacavel por encaixe boleada e calha interna fixa, ambas em
chapa de aco 0,6 mm. Base inferior em chapa de a¢o 1,2 mm de espessura, repuxada curva e
declive reto dispensando o uso de ponteiras de PVC. Estrutura unida pelo processo de solda
MIG dotadas de sapatas niveladoras em nylon injetado com didmetro de 63 mm, cuja funcdo
serd contornar eventuais desniveis de piso.

APRESENTAR JUNTAMENTE COM A PROPOSTA AJUSTADA OS DOCUMENTOS
LISTADOS ABAIXOQ:

A. Laudo de profissional (Médico e engenheiro de seguranca do trabalho ou
Ergonomista) devidamente acreditado, atestando que o fabricante atende aos
requisitos da Norma Regulamentadora NR-17 (ergonomia) do Ministério do
Trabalho, sendo que no caso de engenheiro devera vir acompanhados dos
documentos comprobatérios e ART do profissional assinante junto com o
comprovante de pagamento de quitacdo do titulo CREA e para os casos de
Ergonomista, devera apresentar documento de comprovacao técnica;

B. A empresa fabricante dos produtos devera apresentar certificado emitido pela
ABNT (Associac¢ao Brasileira de Normas Técnicas) ou outra empresa certificadora,
de Processo de Preparacdo e Pintura em superficies metélicas, sendo que o
documento devera apresentar em seu escopo 0s seguintes testes: Determinacéo
de aderéncia da tinta, Determinacdo do brilho da superficie, medicdo néao
destrutiva da espessura de camada seca de revestimentos aplicados em base,
resisténcia de revestimentos orgéanicos para os efeitos de deformacédo rapida e
determinacdo de dureza ao lapis em tinta aplicada, tanto em corte do filme de
pintura como risco de filme de pintura; No certificado deve constar o resultado
encontrado para cada ensaio.

C. Apresentar Laudo de desempenho do produto de, no minimo, 960 horas conforme
norma NBR 8094/1983 — Material metalico revestido e néo revestido - Corroséo por
exposicdo a névoa salina, em corpos de prova que contenham unides soldadas,
apresentar resultado final RiO;



D. Apresentar Laudo de desempenho do produto de, no minimo, 960 horas conforme
norma NBR 8095/2015 — Material metalico revestido e ndo revestido - Corroséo por
exposicdo a atmosfera Umida saturada, em corpos de prova que contenham unides
soldadas; apresentar resultado final RiO;

E. Apresentar Laudo de desempenho do produto de, no minimo 23 ciclos, conforme
norma NBR 8096/1983 — Material metalico revestido e ndo revestido - Corroséo por
exposicao ao diéxido de enxofre, volume de SO2 de 2 Litros, em corpos de prova
que contenham unifes soldadas, ndo devendo apresentar pontos de corroséo
ap6s o término do ensaio;

F. Certificado ambiental de cadeia de custddia do FSC ou CERFLOR, em nome do
Fabricante do mobiliario comprovando a procedéncia da madeira proveniente de
manejo florestal responséavel ou de reflorestamento;

G. Apresentar Declaragdo de Garantia, emitida pelo fabricante do mobiliario,
especifica para este processo licitatério, assinada por responséavel devidamente
acreditado, de no minimo 05 (cinco) anos contra eventuais defeitos de fabricacao
(Caso licitante seja também o fabricante);

ITEM 14

MESA RETA

DIMENSOES: 1200 X 600 X 740 MM (LXPXA)

(Variacdo maxima de 5% nas medidas para mais ou para menos).

Tampo superior confeccionado em madeira tipo MDP com espessura de 25 mm e com
revestimento nas duas faces em material tipo BP (baixa presséo). Todo perimetro é encabecado
com filete de 2,5 mm de espessura e raio ergonémico de 2,5 mm.

Painel frontal estrutural confeccionados em madeira tipo MDP com espessura de 15 mm e com
revestimento nas duas faces é em material tipo BP (baixa pressdo). Todo perimetro é
encabecado com filete tipo papel de 0,3 mm de espessura.

Calha leito confeccionada em chapa metélica dobrada com espessura de 0,9 mm com 02
furacBes de tomada tipo Margirius e 02 furagdes de RJ45 centralizado no canal da calha se tem
uma chapa de a¢o 0,9 mm ponteada para servir como divisor de fiacéo.

Estrutura metalica, base inferior em chapa de aco de 1,2 mm de espessura prensada
dispensando uso de ponteiras em PVC. Duas colunas confeccionadas em chapa de a¢o 0,6 mm.
Duas calhas de acabamento entre as colunas sendo uma fixa e uma sacével confeccionadas em
chapa de aco 0,6 mm. Base superior em tubo metalico retangular de 30 x 20 x 1,2 mm de
espessura minima. Estrutura unida por meio de solda tipo mig com acabamento inferior em
sapata de nylon injetado.

Sistema de fixagdo do conjunto por meio de pinos minifix, bucha metélica, parafusos M6 e rebites,
gue possibilitam a montagem e desmontagem do mével sem danificar. Excecao é a fixacdo da
calha bergo que é por meio de parafusos auto atarraxantes para escolha do local de instalagao
na hora da montagem.

Tratamento metdlico das partes em acgo por meio de fosfotizacdo com base de zinco e pintura
tipo eletrostatica epdxi p6 fosca de alta performance curada em estufa a 200°C.

APRESENTAR JUNTAMENTE COM A PROPOSTA AJUSTADA OS DOCUMENTOS
LISTADOS ABAIXO:

A. Certificado de conformidade com a Norma ABNT NBR 13966:2008, emitido pela
propria ABNT (Associacdo Brasileira de Normas Técnicas) ou outra empresa
certificadora também acreditada pelo Inmetro. As informac8es constantes no
certificado deverdo ser suficientes para a correta identificacdo do produto ou vir
acompanhado do seu respectivo laudo de avaliagdo emitido por laboratério
acreditado pelo Inmetro;



B. Laudo de profissional (Médico e engenheiro de segurangca do trabalho ou
Ergonomista) devidamente acreditado, atestando que o fabricante atende aos
requisitos da Norma Regulamentadora NR-17 (ergonomia) do Ministério do
Trabalho, sendo que no caso de engenheiro deverd vir acompanhados dos
documentos comprobatérios e ART do profissional assinante junto com o
comprovante de pagamento de quitagdo do titulo CREA e para os casos de
Ergonomista, devera apresentar documento de comprovacao técnica;

C. A empresa fabricante dos produtos devera apresentar certificado emitido pela
ABNT (Associacao Brasileira de Normas Técnicas) ou outra empresa certificadora,
de Processo de Preparacdo e Pintura em superficies metalicas, sendo que o
documento devera apresentar em seu escopo 0s seguintes testes: Determinacao
de aderéncia da tinta, Determinacdo do brilho da superficie, medicdo né&o
destrutiva da espessura de camada seca de revestimentos aplicados em base,
resisténcia de revestimentos organicos para os efeitos de deformagéo rapida e
determinacdo de dureza ao lapis em tinta aplicada, tanto em corte do filme de
pintura como risco de filme de pintura; No certificado deve constar o resultado
encontrado para cada ensaio.

D. Apresentar Laudo de desempenho do produto de, no minimo, 960 horas conforme
norma NBR 8094/1983 — Material metalico revestido e ndo revestido - Corroséo por
exposicdo a névoa salina, em corpos de prova que contenham unides soldadas,
apresentar resultado final RiO;

E. Apresentar Laudo de desempenho do produto de, no minimo, 960 horas conforme
norma NBR 8095/2015 — Material metalico revestido e ndo revestido - Corroséo por
exposicao a atmosfera imida saturada, em corpos de prova que contenham unifes
soldadas; apresentar resultado final RiO;

F. Apresentar Laudo de desempenho do produto de, no minimo 23 ciclos, conforme
norma NBR 8096/1983 — Material metalico revestido e ndo revestido - Corrosao por
exposicao ao diéxido de enxofre, volume de SO2 de 2 Litros, em corpos de prova
que contenham unides soldadas, ndo devendo apresentar pontos de corrosao
apo6s o término do ensaio;

G. Apresentar comprovacdo de atendimento a NBR-14020:2002 e NBR-14024:2004,
através do Certificado de conformidade emitido pela ABNT ou entidade
devidamente acreditada pelo INMETRO da respectiva indUstria fabricante dos
mobiliarios;

H. Certificado ambiental de cadeia de custddia do FSC ou CERFLOR, em nome do
Fabricante do mobiliario comprovando a procedéncia da madeira proveniente de
manejo florestal responsavel ou de reflorestamento;

I. Apresentar Declaracdo de Garantia, emitida pelo fabricante do mobiliario,
especifica para este processo licitatério, assinada por responsavel devidamente
acreditado, de no minimo 05 (cinco) anos contra eventuais defeitos de fabricacéo
(Caso licitante seja também o fabricante);

ITEM 15

MESA RETA COM GAVETEIRO FIXO 02 GAVETAS

DIMENSOES: 1400 X 600 X 740 MM (LXPXA)

(Variagdo maxima de 5% nas medidas para mais ou para menos).

Tampo superior confeccionado em madeira tipo MDP com espessura de 25 mm e com
revestimento nas duas faces em material tipo BP (baixa presséo). Todo perimetro é encabecgado
com filete de 2,5 mm de espessura e raio ergondmico de 2,5 mm.



Painel frontal estrutural confeccionados em madeira tipo MDP com espessura de 15 mm e com
revestimento nas duas faces € em material tipo BP (baixa pressao). Todo perimetro é
encabecado com filete tipo papel de 0,3 mm de espessura.

Calha leito confeccionada em chapa metdalica dobrada com espessura de 0,9 mm com 02
furacdes de tomada tipo Margirius e 02 furacdes de RJ45 centralizado no canal da calha se tem
uma chapa de aco 0,9 mm ponteada para servir como divisor de fiacao.

Estrutura metalica, base inferior em chapa de aco de 1,2 mm de espessura prensada
dispensando uso de ponteiras em PVC. Duas colunas confeccionadas em chapa de a¢o 0,6 mm.
Duas calhas de acabamento entre as colunas sendo uma fixa e uma sacével confeccionadas em
chapa de aco 0,6 mm. Base superior em tubo metalico retangular de 30 x 20 x 1,2 mm de
espessura minima. Estrutura unida por meio de solda tipo mig com acabamento inferior em
sapata de nylon injetado.

Sistema de fixacdo do conjunto por meio de pinos minifix, bucha metalica, parafusos M6 e rebites,
que possibilitam a montagem e desmontagem do mével sem danificar. Excecéo € a fixacdo da
calha bergo que é por meio de parafusos auto atarraxantes para escolha do local de instalagédo
na hora da montagem.

GAVETEIRO FIXO 02 GAVETAS

DIMENSOES: 300 X 440 X 257 MM (LXPXA)

Laterais confeccionadas em madeira tipo MDP com espessura de 18 mm e o revestimento nas
duas faces € em material tipo BP (baixa presséo). Todo perimetro aparente é encabe¢ado com

filete de 2,0 mm de espessura e raio ergondmico de 2,0 mm. Lateral direita do gaveteiro com
rasgo na vertical para acoplamento de uma haste confeccionado em aco.

Fundo confeccionado em madeira tipo MDP com espessura de 18 mm e o revestimento nas
duas faces € em material tipo BP (baixa pressao). Todo perimetro aparente € encabecado com
filete de 2,0 mm de espessura e raio ergonémico de 2,0 mm.

Travessas de fixacdo confeccionadas em madeira tipo MDP com espessura de 18 mm e o
revestimento nas duas faces é em material tipo BP (baixa pressao). Todo perimetro aparente é
encabecado com filete de 2,0 mm de espessura e raio ergonémico de 2,0 mm.

Duas gavetas confeccionadas em chapa metélica dobrada com espessura de 0,45 mm e
fixadas lateralmente entre par de corredicas metalicas com deslizamento suave e silencioso
por meio de roldanas de nylon.

Frentes das gavetas confeccionadas em madeira tipo MDP com espessura de 18 mm e o
revestimento nas duas faces é em material tipo BP (baixa presséo). Todo perimetro aparente é
encabecado com filete de 2,0 mm de espessura e raio ergonémico de 2,0 mm.

Sistema de abertura das gavetas por meio de puxador lateral através de um vao entre a lateral
e o inicio da frente da gaveta.

Sistema de travamento das gavetas através de fechadura frontal e haste em aco acionada
através da rotacdo da fechadura. Acompanham o movel 02 chaves (principal e reserva) com
corpos escamoteaveis (dobraveis) com acabamento niquelado e capa pléstica.

Tratamento metalico das partes em aco por meio de fosfotizacdo com base de zinco e pintura
tipo eletrostatica epoxi pé fosca de alta performance curada em estufa a 200°.

Tratamento metdlico das partes em ago por meio de fosfotizagdo com base de zinco e pintura
tipo eletrostatica epoxi pé fosca de alta performance curada em estufa a 200°C.

APRESENTAR JUNTAMENTE COM A PROPOSTA AJUSTADA OS DOCUMENTOS
LISTADOS ABAIXOQ:

A. Certificado de conformidade com a Norma ABNT NBR 13966:2008, emitido pela
prépria ABNT (Associacdo Brasileira de Normas Técnicas) ou outra empresa
certificadora também acreditada pelo Inmetro. As informagGes constantes no
certificado deverdo ser suficientes para a correta identificagcao do produto ou vir
acompanhado do seu respectivo laudo de avaliacdo emitido por laboratorio
acreditado pelo Inmetro;



B. Laudo de profissional (Médico e engenheiro de seguranca do trabalho ou
Ergonomista) devidamente acreditado, atestando que o fabricante atende aos
requisitos da Norma Regulamentadora NR-17 (ergonomia) do Ministério do
Trabalho, sendo que no caso de engenheiro devera vir acompanhados dos
documentos comprobatérios e ART do profissional assinante junto com o
comprovante de pagamento de quitacdo do titulo CREA e para os casos de
Ergonomista, devera apresentar documento de comprovacao técnica;

C. A empresa fabricante dos produtos devera apresentar certificado emitido pela
ABNT (Associacao Brasileira de Normas Técnicas) ou outra empresa certificadora,
de Processo de Preparacdo e Pintura em superficies metalicas, sendo que o
documento devera apresentar em seu escopo 0s seguintes testes: Determinacgao
de aderéncia da tinta, Determinacdo do brilho da superficie, medicdo né&o
destrutiva da espessura de camada seca de revestimentos aplicados em base,
resisténcia de revestimentos orgénicos para os efeitos de deformacéo rapida e
determinacdo de dureza ao lapis em tinta aplicada, tanto em corte do filme de
pintura como risco de filme de pintura; No certificado deve constar o resultado
encontrado para cada ensaio.

D. Apresentar Laudo de desempenho do produto de, no minimo, 960 horas conforme
norma NBR 8094/1983 — Material metalico revestido e ndo revestido - Corroséo por
exposicdo a névoa salina, em corpos de prova que contenham unides soldadas,
apresentar resultado final RiO;

E. Apresentar Laudo de desempenho do produto de, no minimo, 960 horas conforme
norma NBR 8095/2015 — Material metalico revestido e ndo revestido - Corrosao por
exposicao a atmosfera imida saturada, em corpos de prova que contenham unifes
soldadas; apresentar resultado final RiO;

F. Apresentar Laudo de desempenho do produto de, no minimo 23 ciclos, conforme
norma NBR 8096/1983 — Material metalico revestido e ndo revestido - Corrosao por
exposicao ao diéxido de enxofre, volume de SO2 de 2 Litros, em corpos de prova
que contenham unides soldadas, ndo devendo apresentar pontos de corrosao
apo6s o término do ensaio;

G. Apresentar comprovacdo de atendimento a NBR-14020:2002 e NBR-14024:2004,
através do Certificado de conformidade emitido pela ABNT ou entidade
devidamente acreditada pelo INMETRO da respectiva indUstria fabricante dos
mobiliarios;

H. Certificado ambiental de cadeia de custédia do FSC ou CERFLOR, em nome do
Fabricante do mobiliario comprovando a procedéncia da madeira proveniente de
manejo florestal responsavel ou de reflorestamento;

I. Apresentar Declaracdo de Garantia, emitida pelo fabricante do mobiliario,
especifica para este processo licitatério, assinada por responsavel devidamente
acreditado, de no minimo 05 (cinco) anos contra eventuais defeitos de fabricagao
(Caso licitante seja também o fabricante);

ITEM 16

MESA RETA COM GAVETEIRO FIXO 02 GAVETAS

DIMENSOES: 1600 X 600 X 740 MM (LXPXA)

(Variagdo maxima de 5% nas medidas para mais ou para menos).

Tampo superior confeccionado em madeira tipo MDP com espessura de 25 mm e com
revestimento nas duas faces em material tipo BP (baixa presséo). Todo perimetro é encabecado
com filete de 2,5 mm de espessura e raio ergondmico de 2,5 mm.

Painel frontal estrutural confeccionados em madeira tipo MDP com espessura de 15 mm e com
revestimento nas duas faces é em material tipo BP (baixa pressdo). Todo perimetro é
encabecado com filete tipo papel de 0,3 mm de espessura.



Calha leito confeccionada em chapa metdlica dobrada com espessura de 0,9 mm com 02
furactes de tomada tipo Margirius e 02 furagBes de RJ45 centralizado no canal da calha se tem
uma chapa de a¢o 0,9 mm ponteada para servir como divisor de fiac&o.

Estrutura metdlica, base inferior em chapa de aco de 1,2 mm de espessura prensada
dispensando uso de ponteiras em PVC. Duas colunas confeccionadas em chapa de aco 0,6 mm.
Duas calhas de acabamento entre as colunas sendo uma fixa e uma sacével confeccionadas em
chapa de aco 0,6 mm. Base superior em tubo metdlico retangular de 30 x 20 x 1,2 mm de
espessura minima. Estrutura unida por meio de solda tipo mig com acabamento inferior em
sapata de nylon injetado.

Sistema de fixag&o do conjunto por meio de pinos minifix, bucha metélica, parafusos M6 e rebites,
gue possibilitam a montagem e desmontagem do mével sem danificar. Excecao € a fixacdo da
calha berco que é por meio de parafusos auto atarraxantes para escolha do local de instalacéo
na hora da montagem.

GAVETEIRO FIXO 02 GAVETAS

DIMENSOES: 300 X 440 X 257 MM (LXPXA)

Laterais confeccionadas em madeira tipo MDP com espessura de 18 mm e o revestimento nas
duas faces € em material tipo BP (baixa pressao). Todo perimetro aparente € encabecado com

filete de 2,0 mm de espessura e raio ergondmico de 2,0 mm. Lateral direita do gaveteiro com
rasgo na vertical para acoplamento de uma haste confeccionado em aco.

Fundo confeccionado em madeira tipo MDP com espessura de 18 mm e o revestimento nas
duas faces € em material tipo BP (baixa presséo). Todo perimetro aparente é encabecado com
filete de 2,0 mm de espessura e raio ergonémico de 2,0 mm.

Travessas de fixacdo confeccionadas em madeira tipo MDP com espessura de 18 mm e o
revestimento nas duas faces é em material tipo BP (baixa pressao). Todo perimetro aparente é
encabec¢ado com filete de 2,0 mm de espessura e raio ergonémico de 2,0 mm.

Duas gavetas confeccionadas em chapa metalica dobrada com espessura de 0,45 mm e
fixadas lateralmente entre par de corredicas metalicas com deslizamento suave e silencioso
por meio de roldanas de nylon.

Frentes das gavetas confeccionadas em madeira tipo MDP com espessura de 18 mm e o
revestimento nas duas faces € em material tipo BP (baixa pressao). Todo perimetro aparente é
encabecado com filete de 2,0 mm de espessura e raio ergonémico de 2,0 mm.

Sistema de abertura das gavetas por meio de puxador lateral através de um vao entre a lateral
e o inicio da frente da gaveta.

Sistema de travamento das gavetas através de fechadura frontal e haste em aco acionada
através da rotacdo da fechadura. Acompanham o movel 02 chaves (principal e reserva) com
corpos escamoteaveis (dobraveis) com acabamento niquelado e capa plastica.

Tratamento metdlico das partes em ago por meio de fosfotizacdo com base de zinco e pintura
tipo eletrostatica epéxi po6 fosca de alta performance curada em estufa a 200°.

Tratamento metalico das partes em aco por meio de fosfotizagdo com base de zinco e pintura
tipo eletrostatica epdxi po6 fosca de alta performance curada em estufa a 200°C.

APRESENTAR JUNTAMENTE COM A PROPOSTA AJUSTADA O3 DOCUMENTOS
LISTADOS ABAIXO:

A. Certificado de conformidade com a Norma ABNT NBR 13966:2008, emitido pela
propria ABNT (Associacdo Brasileira de Normas Técnicas) ou outra empresa
certificadora também acreditada pelo Inmetro. As informag¢fes constantes no
certificado deverdo ser suficientes para a correta identificagdo do produto ou vir
acompanhado do seu respectivo laudo de avaliacdo emitido por laboratério
acreditado pelo Inmetro;

B. Laudo de profissional (Médico e engenheiro de seguranca do trabalho ou
Ergonomista) devidamente acreditado, atestando que o fabricante atende aos
requisitos da Norma Regulamentadora NR-17 (ergonomia) do Ministério do
Trabalho, sendo que no caso de engenheiro devera vir acompanhados dos



documentos comprobatorios e ART do profissional assinante junto com o
comprovante de pagamento de quitacdo do titulo CREA e para os casos de
Ergonomista, deveré apresentar documento de comprovagéo técnica;

C. A empresa fabricante dos produtos devera apresentar certificado emitido pela
ABNT (Associacao Brasileira de Normas Técnicas) ou outra empresa certificadora,
de Processo de Preparacdo e Pintura em superficies metdlicas, sendo que o
documento devera apresentar em seu escopo 0S seguintes testes: Determinacéo
de aderéncia da tinta, Determinacdo do brilho da superficie, medicdo néo
destrutiva da espessura de camada seca de revestimentos aplicados em base,
resisténcia de revestimentos orgéanicos para os efeitos de deformacéo rapida e
determinacdo de dureza ao lapis em tinta aplicada, tanto em corte do filme de
pintura como risco de filme de pintura; No certificado deve constar o resultado
encontrado para cada ensaio.

D. Apresentar Laudo de desempenho do produto de, no minimo, 960 horas conforme
norma NBR 8094/1983 — Material metalico revestido e ndo revestido - Corrosao por
exposicdo a névoa salina, em corpos de prova que contenham unides soldadas,
apresentar resultado final RiO;

E. Apresentar Laudo de desempenho do produto de, no minimo, 960 horas conforme
norma NBR 8095/2015 — Material metalico revestido e ndo revestido - Corrosao por
exposicdo a atmosfera Umida saturada, em corpos de prova que contenham unides
soldadas; apresentar resultado final RiO;

F. Apresentar Laudo de desempenho do produto de, no minimo 23 ciclos, conforme
norma NBR 8096/1983 — Material metalico revestido e ndo revestido - Corrosao por
exposicdo ao didéxido de enxofre, volume de SO2 de 2 Litros, em corpos de prova
que contenham unides soldadas, ndo devendo apresentar pontos de corrosao
apés o término do ensaio;

G. Apresentar comprovacdo de atendimento a NBR-14020:2002 e NBR-14024:2004,
através do Certificado de conformidade emitido pela ABNT ou entidade
devidamente acreditada pelo INMETRO da respectiva indastria fabricante dos
mobiliarios;

H. Certificado ambiental de cadeia de custdédia do FSC ou CERFLOR, em nome do
Fabricante do mobilidrio comprovando a procedéncia da madeira proveniente de
manejo florestal responsavel ou de reflorestamento;

I. Apresentar Declaracdo de Garantia, emitida pelo fabricante do mobiliario,
especifica para este processo licitatério, assinada por responsavel devidamente
acreditado, de no minimo 05 (cinco) anos contra eventuais defeitos de fabricacéo
(Caso licitante seja também o fabricante);

ITEM 17

MESA RETA

DIMENSOES: 1800 X 600 X 740 MM (LXPXA)

(Variacdo maxima de 5% nas medidas para mais ou para menos).

Tampo superior confeccionado em madeira tipo MDP com espessura de 25 mm e com
revestimento nas duas faces em material tipo BP (baixa presséo). Todo perimetro é encabegado
com filete de 2,5 mm de espessura e raio ergonémico de 2,5 mm.

Painel frontal estrutural confeccionados em madeira tipo MDP com espessura de 15 mm e com
revestimento nas duas faces é em material tipo BP (baixa pressdo). Todo perimetro é
encabecado com filete tipo papel de 0,3 mm de espessura.

Calha leito confeccionada em chapa metélica dobrada com espessura de 0,9 mm com 02
furac8es de tomada tipo Margirius e 02 fura¢g@es de RJ45 centralizado no canal da calha se tem
uma chapa de a¢o 0,9 mm ponteada para servir como divisor de fiacéo.



Estrutura metalica, base inferior em chapa de aco de 1,2 mm de espessura prensada
dispensando uso de ponteiras em PVC. Duas colunas confeccionadas em chapa de a¢o 0,6 mm.
Duas calhas de acabamento entre as colunas sendo uma fixa e uma sacavel confeccionadas em
chapa de aco 0,6 mm. Base superior em tubo metalico retangular de 30 x 20 x 1,2 mm de
espessura minima. Estrutura unida por meio de solda tipo mig com acabamento inferior em
sapata de nylon injetado.

Sistema de fixag&o do conjunto por meio de pinos minifix, bucha metalica, parafusos M6 e rebites,
gue possibilitam a montagem e desmontagem do mével sem danificar. Excecao € a fixacdo da
calha berco que é por meio de parafusos auto atarraxantes para escolha do local de instalacédo
na hora da montagem.

Tratamento metdlico das partes em acgo por meio de fosfotizacdo com base de zinco e pintura
tipo eletrostatica epoxi pé fosca de alta performance curada em estufa a 200°C.

APRESENTAR JUNTAMENTE COM A PROPOSTA AJUSTADA QOO DOCUMENTOS
LISTADOS ABAIXOQ:

A. Certificado de conformidade com a Norma ABNT NBR 13966:2008, emitido pela
prépria ABNT (Associacdo Brasileira de Normas Técnicas) ou outra empresa
certificadora também acreditada pelo Inmetro. As informa¢8es constantes no
certificado deverdo ser suficientes para a correta identificagdo do produto ou vir
acompanhado do seu respectivo laudo de avaliagdo emitido por laboratdrio
acreditado pelo Inmetro;

B. Laudo de profissional (Médico e engenheiro de seguran¢ca do trabalho ou
Ergonomista) devidamente acreditado, atestando que o fabricante atende aos
requisitos da Norma Regulamentadora NR-17 (ergonomia) do Ministério do
Trabalho, sendo que no caso de engenheiro devera vir acompanhados dos
documentos comprobatérios e ART do profissional assinante junto com o
comprovante de pagamento de quitacdo do titulo CREA e para os casos de
Ergonomista, deverd apresentar documento de comprovacao técnica;

C. A empresa fabricante dos produtos devera apresentar certificado emitido pela
ABNT (Associagao Brasileira de Normas Técnicas) ou outra empresa certificadora,
de Processo de Preparacdo e Pintura em superficies metélicas, sendo que o
documento devera apresentar em seu escopo 0s seguintes testes: Determinacao
de aderéncia da tinta, Determinacdo do brilho da superficie, medicdao néo
destrutiva da espessura de camada seca de revestimentos aplicados em base,
resisténcia de revestimentos orgénicos para os efeitos de deformacéo rapida e
determinacdo de dureza ao lapis em tinta aplicada, tanto em corte do filme de
pintura como risco de filme de pintura; No certificado deve constar o resultado
encontrado para cada ensaio.

D. Apresentar Laudo de desempenho do produto de, no minimo, 960 horas conforme
norma NBR 8094/1983 — Material metalico revestido e néo revestido - Corroséo por
exposicdo a névoa salina, em corpos de prova que contenham unides soldadas,
apresentar resultado final RiO;

E. Apresentar Laudo de desempenho do produto de, no minimo, 960 horas conforme
norma NBR 8095/2015 — Material metalico revestido e néo revestido - Corroséo por
exposicao a atmosfera imida saturada, em corpos de prova que contenham unifes
soldadas; apresentar resultado final RiO;

F. Apresentar Laudo de desempenho do produto de, no minimo 23 ciclos, conforme
norma NBR 8096/1983 — Material metalico revestido e ndo revestido - Corrosédo por
exposicao ao diéxido de enxofre, volume de SO2 de 2 Litros, em corpos de prova
que contenham unides soldadas, ndo devendo apresentar pontos de corrosao
apods o término do ensaio;



G. Apresentar comprovacao de atendimento a NBR-14020:2002 e NBR-14024:2004,
através do Certificado de conformidade emitido pela ABNT ou entidade
devidamente acreditada pelo INMETRO da respectiva industria fabricante dos
mobiliarios;

H. Certificado ambiental de cadeia de custddia do FSC ou CERFLOR, em nome do
Fabricante do mobiliario comprovando a procedéncia da madeira proveniente de
manejo florestal responséavel ou de reflorestamento;

I. Apresentar Declaracdo de Garantia, emitida pelo fabricante do mobiliario,
especifica para este processo licitatorio, assinada por responsavel devidamente
acreditado, de no minimo 05 (cinco) anos contra eventuais defeitos de fabricacao
(Caso licitante seja também o fabricante);

ITEM 18
CADEIRA ESPALDAR ALTO BASE GIRATORIA COM BRACOS

Cadeira/poltrona giratéria espaldar alto com assento medindo 520mm de largura e 490mm de
profundidade com inserto em madeira compensada multilaminada, com laminas de madeira
proveniente de reflorestamento (pinus e eucalipto) intercaladas entre si, coladas com resina a
base de ureia-formol com baixa emissdo de formaldeido, conformado anatomicamente, prensada
a quente, com 10,5mm de espessura final. Estofamento em espuma de poliuretano injetada,
isenta de CFC, com alta resiliéncia, alta resisténcia a propagacgdo de rasgo, alta tensdo de
alongamento e ruptura, baixa fadiga dinAmica e baixa deformagdo permanente com densidade
controlada de 54kg/m3. Capa de protecdo e acabamento injetada em polipropileno texturizado
com bordas arredondadas que dispensam o uso do perfil de PVC. Encosto iniciando com largura
de 470mm na parte inferior e finalizando com 360mm na parte superior, com 560mm de altura.
Inserto do encosto em resina de engenharia termopléstica injetada com alta resisténcia mecanica
conformado anatomicamente com apoio lombar. Estofamento em espuma de poliuretano
injetada, isenta de CFC, com alta resiliéncia, alta resisténcia a propagacao de rasgo, alta tenséo
de alongamento e ruptura, baixa fadiga dindmica e baixa deformacéo permanente com
densidade controlada de 54kg/m3. Capa de protecdo e acabamento injetada em polipropileno
texturizado com bordas arredondadas que dispensam o uso do perfil de PVC. Revestimento
Assento e Encosto em material microperfurado composto por polimeros a base de PVC com
gramatura de 700 a 780 g/m?, espessura 0,90mm, aditivado contra raios UV e com aditivos
antichamas. Braco injetado em poliamida 6 com 30% de fibra de vidro, injetados sob pressao,
montado em apoia-brago integrado também em poliamida 6 com 30% de fibra de vidro, fixados
entre si por botdo de acionamento. Sistema de regulagem de altura com 7 posi¢fes, atraves de
botéo localizado na parte superior frontal do braco, na posi¢do minima o bragco possui 225mm
de altura, na posicdo maxima o brago possui 292 mm de altura (curso de 67 mm), contado a
partir da face de apoio no assento; O brago possui sistema de fixagdo no assento, através de
parafusos (BSW ¥ ou M6). Suporte para encosto com regulagem de altura confeccionado em
tubo de aco perfilado oval 18 x 43 x 1,50 mm SAE 1008/1010, fosfatizado e pintado com tinta po
epoxi. Apoio lombar com regulagem de altura com curso de 63mm em 10 posi¢fes distintas,
capa em resina de engenharia poliamida (nylon 6) de alta resisténcia mecéanica e durabilidade,
fixada ao suporte de encosto. A regulagem é obtida por aco mola com acionamento automatico,
sem necessidade de botdes ou manipulos. Coluna giratéria com regulagem de altura por
acionamento a gas com curso de 120mm, confeccionado em ago tubular SAE 1008/1010 -, com
didmetro externo de 28 mm, com conificacdo inferior e superior. Bucha guia do sistema giratério
com regulagem de 120 mm de altura, injetada em POM (Poli Oxi Metileno - Poliacetal
Copolimero), com ajuste H7 (0,02 mm), material este de alta resisténcia ao desgaste e com
lubrificacdo prépria permitindo maior facilidade na regulagem de altura e suavidade no
movimento giratorio; Pistdo a gas provido de corpo metdlico em tubo de ago 828mm, usinado
em retifica cilindrica com tratamento cromado, haste em aco cilindrico com rolamento em ago e
amortecedor em PVC, acoplada a coluna através de anel elastico. Pistdes a gas para regulagem



de altura em conformidade com a norma DIN 4550, classe 4, fixados ao tubo central através de
porca rapida. Base produzida por processo de inje¢cao em poliamida 6 com 30% de fibra de vidro.
Sistema acurado de acoplamento a coluna central através de cone Morse padrdo, sobre injetado
em anel de aco ABNT 1006/1010. Cinco hastes em formato piramidal, que permite juncao de
rodizios ou sapatas plasticas deslizantes por meio de pino de encaixe com 11mm de diametro.
Acabamento texturizado. Rodizios com roldana e capa incorporadora injetada em Nylon
poliamida 6 na cor preta, com 6tima resisténcia a abraséo, de duplo giro. As roldanas possuem
50mm de didmetro, com haste HGA confeccionado em aco BTC de 11 mm, dotado de anel
elastico em aco SAE 1050 com diametro de 11,4mm que possibilita acoplamento facil e seguro
a base, com tratamento superficial zincado branco. Possui eixo em ago ABNT 1010/1020
horizontal de ligag8o entre as rodas. Mecanismo contato permanente confeccionado em chapa
de ago, fosfatizado e pintado com tinta p6 epoxi, permite regulagem angular do assento e encosto
simultdneo com uma relacéo de 1° do assento para 3,25° do encosto, alavanca de regulagem da
altura do assento localizada na parte da frente a direita do mecanismo na posigcdo sentado,
regulagem de angulacé@o do assento e encosto é comandada por alavanca, localizada na parte
traseira direita do mecanismo, sistema de articulagéo do encosto comando por meio de molas.
Partes metélicas com acabamento com tratamento de fosfatizagdo a base de zinco (lavaem,
decapagem, fosfatizac&o) e pintura eletrostatica em tinta epoxi em po texturizada, na cor preta,
polimerizada em estufa a 200°C, com pelicula de aproximadamente 70 microns.

Laudos e Certificagbes:

Laudo Técnico Pericial NR 17

NBR 13962/2018 - Requisitos e métodos de ensaio

NBR 9178/2015 Espuma — Caracteristicas de Queima

NBR 14961/2016 Espuma — Teor de Cinzas

NBR 10591/2016 Revestimento - Gramatura de superficies téxteis
NBR 8537/2015 Espuma —Densidade

NBR 8094/1983 Revestimento Metalico - Corroséo por exposi¢do a névoa salina
Rotulo Ecolégico NBR ISSO 14020/2002 E 14024/2004

NBR 8619/2015 Espuma — Resiliéncia

NBR 10443/2008 e NBR 11003/2009 Determinacdo da aderéncia
NBR 8797/2015 Espuma - Deformacdo a compressao

ITEM 19
CADEIRA ESPALDAR BAIXO BASE GIRATORIA COM BRACOS

Cadeira/poltrona giratéria operacional baixa com assento medindo 490mm de largura e 460mm
de profundidade com inserto em madeira compensada multilaminada, com laminas de madeira
proveniente de reflorestamento (pinus e eucalipto) intercaladas entre si, coladas com resina a
base de ureia-formol com baixa emissado de formaldeido, conformado anatomicamente, prensada
a quente, com 10,5mm de espessura final. Estofamento em espuma de poliuretano injetada,
isenta de CFC, com alta resiliéncia, alta resisténcia a propagacdo de rasgo, alta tensédo de
alongamento e ruptura, baixa fadiga dindmica e baixa deformac¢&o permanente com densidade
controlada de 54kg/m3. Capa de protecdo e acabamento injetada em polipropileno texturizado
com bordas arredondadas que dispensam o uso do perfil de PVC. Encosto iniciando com largura
de 405mm na parte inferior e finalizando com 305mm na parte superior, com 380mm de altura.
Inserto do encosto em resina de engenharia termoplastica injetada com alta resisténcia mecénica
conformado anatomicamente com apoio lombar. Estofamento em espuma de poliuretano
injetada, isenta de CFC, com alta resiliéncia, alta resisténcia a propagacao de rasgo, alta tenséo
de alongamento e ruptura, baixa fadiga dindmica e baixa deforma¢édo permanente com



densidade controlada de 54kg/m3. Capa de protegdo e acabamento injetada em polipropileno
texturizado com bordas arredondadas que dispensam o uso do perfil de PVC. Revestimento em
material Vinilico composto por policloreto de vinila 86% plastificado, 14% poliéster/ algodao
(50/50%) aditivado contra raios UV. Braco injetado em poliamida 6 com 30% de fibra de vidro,
injetados sob pressdo, montado em apoia-braco integrado também em poliamida 6 com 30% de
fibra de vidro, fixados entre si por botdo de acionamento. Sistema de regulagem de altura com 7
posicdes, através de botdo localizado na parte superior frontal do braco, na posicdo minima o
braco possui 225mm de altura, na posicado maxima o braco possui 292 mm de altura (curso de
67 mm), contado a partir da face de apoio no assento; O brago possui sistema de fixagdo no
assento, através de parafusos (BSW ¥4 ou M6). Suporte para encosto com regulagem de altura
confeccionado em tubo de aco perfilado oval 18 x 43 x 1,50 mm SAE 1008/1010, fosfatizado e
pintado com tinta pé epdxi. Apoio lombar com regulagem de altura com curso de 63mm em 10
posi¢cdes distintas, capa em resina de engenharia poliamida (nylon 6) de alta resisténcia
mecanica e durabilidade, fixada ao suporte de encosto. A regulagem € obtida por ago mola com
acionamento automatico, sem necessidade de bot6es ou manipulos. Coluna giratéria com
regulagem de altura por acionamento a gas com curso de 120mm, confeccionado em aco tubular
SAE 1008/1010 -, com diametro externo de 28 mm, com conificacéo inferior e superior. Bucha
guia do sistema giratério com regulagem de 120 mm de altura, injetada em POM (Poli Oxi
Metileno - Poliacetal Copolimero), com ajuste H7 (0,02 mm), material este de alta resisténcia ao
desgaste e com lubrificagcdo prépria permitindo maior facilidade na regulagem de altura e
suavidade no movimento giratério; Pistdo a gés provido de corpo metdlico em tubo de aco
#28mm, usinado em retifica cilindrica com tratamento cromado, haste em ac¢o cilindrico com
rolamento em ago e amortecedor em PVC, acoplada a coluna através de anel elastico. Pistdes
a gas para regulagem de altura em conformidade com a norma DIN 4550, classe 3, fixados ao
tubo central através de porca rapida. Base produzida por processo de inje¢do em poliamida 6
com 30% de fibra de vidro. Sistema acurado de acoplamento a coluna central através de cone
Morse padréo, sobre injetado em anel de ago ABNT 1006/1010. Cinco hastes em formato
piramidal, que permite juncao de rodizios ou sapatas plasticas deslizantes por meio de pino de
encaixe com 11lmm de didmetro. Acabamento texturizado. Rodizios com roldana e capa
incorporadora injetada em Nylon poliamida 6 na cor preta, com 6tima resisténcia a abraséo, de
duplo giro. As roldanas possuem 50mm de didmetro, com haste HGA confeccionado em aco
BTC de 11 mm, dotado de anel elastico em aco SAE 1050 com didmetro de 11,4mm que
possibilita acoplamento facil e seguro a base, com tratamento superficial zincado branco. Possui
eixo em aco ABNT 1010/1020 horizontal de ligacdo entre as rodas. Mecanismo contato
permanente confeccionado em chapa de aco, fosfatizado e pintado com tinta p6 epoxi, permite
regulagem angular do assento e encosto simultineo com uma relagdo de 1° do assento para
3,25° do encosto, alavanca de regulagem da altura do assento localizada na parte da frente a
direita do mecanismo na posicdo sentado, regulagem de angulacdo do assento e encosto €
comandada por alavanca, localizada na parte traseira direita do mecanismo, sistema de
articulacdo do encosto comando por meio de molas. Partes metélicas com acabamento com
tratamento de fosfatizagcdo a base de zinco (lavagem, decapagem, fosfatizacdo) e pintura
eletrostatica em tinta epdxi em p6 texturizada, na cor preta, polimerizada em estufa a 200°C, com
pelicula de aproximadamente 70 microns.

Laudos e Certificagcbes:

Laudo Técnico Pericial NR 17

NBR 13962/2018 - Requisitos e métodos de ensaio

NBR 9178/2015 Espuma — Caracteristicas de Queima

NBR 14961/2016 Espuma — Teor de Cinzas

NBR 10591/2016 Revestimento - Gramatura de superficies téxteis

NBR 8537/2015 Espuma —Densidade

NBR 8094/1983 Revestimento Metdlico - Corroséo por exposi¢cdo a névoa salina



Rotulo Ecolégico NBR ISSO 14020/2002 E 14024/2004

NBR 8619/2015 Espuma — Resiliéncia

NBR 10443/2008 e NBR 11003/2009 Determinacao da aderéncia
NBR 8797/2015 Espuma - Deformacdo a compressao

ITEM 20
CADEIRA ESPALDAR MEDIO BASE GIRATORIA COM BRACOS

Cadeira/poltrona giratoria operacional média com assento medindo 490mm de largura e 460mm
de profundidade com inserto em madeira compensada multilaminada, com laminas de madeira
proveniente de reflorestamento (pinus e eucalipto) intercaladas entre si, coladas com resina a
base de ureia-formol com baixa emissdo de formaldeido, conformado anatomicamente, prensada
a quente, com 10,5mm de espessura final. Estofamento em espuma de poliuretano injetada,
isenta de CFC, com alta resiliéncia, alta resisténcia a propagacao de rasgo, alta tenséo de
alongamento e ruptura, baixa fadiga dindmica e baixa deformacdo permanente com densidade
controlada de 54kg/m3. Capa de protecdo e acabamento injetada em polipropileno texturizado
com bordas arredondadas que dispensam o uso do perfil de PVC. Encosto iniciando com largura
de 420mm na parte inferior e finalizando com 300mm na parte superior, com 485mm de altura.
Inserto do encosto em resina de engenharia termoplastica injetada com alta resisténcia mecanica
conformado anatomicamente com apoio lombar. Estofamento em espuma de poliuretano
injetada, isenta de CFC, com alta resiliéncia, alta resisténcia a propagacao de rasgo, alta tensé@o
de alongamento e ruptura, baixa fadiga dindmica e baixa deformacdo permanente com
densidade controlada de 54kg/m3. Capa de protegdo e acabamento injetada em polipropileno
texturizado com bordas arredondadas que dispensam o uso do perfil de PVC. Revestimento
Assento e Encosto em material microperfurado composto por polimeros a base de PVC com
gramatura de 700 a 780 g/m?, espessura 0,90mm, aditivado contra raios UV e com aditivos
antichama Braco injetado em poliamida 6 com 30% de fibra de vidro, injetados sob presséo,
montado em apoia-brago integrado também em poliamida 6 com 30% de fibra de vidro, fixados
entre si por botdo de acionamento. Sistema de regulagem de altura com 7 posicdes, através de
botdo localizado na parte superior frontal do braco, na posicdo minima o brago possui 225mm
de altura, na posicdo maxima o braco possui 292 mm de altura (curso de 67 mm), contado a
partir da face de apoio no assento; O bragco possui sistema de fixacdo no assento, através de
parafusos (BSW ¥ ou M6). Suporte para encosto com regulagem de altura confeccionado em
tubo de aco perfilado oval 18 x 43 x 1,50 mm SAE 1008/1010, fosfatizado e pintado com tinta pé
epoxi. Apoio lombar com regulagem de altura com curso de 63mm em 10 posi¢cBes distintas,
capa em resina de engenharia poliamida (nylon 6) de alta resisténcia mecénica e durabilidade,
fixada ao suporte de encosto. A regulagem € obtida por aco mola com acionamento automatico,
sem necessidade de botées ou manipulos. Coluna giratéria com regulagem de altura por
acionamento a gas com curso de 120mm, confeccionado em ago tubular SAE 1008/1010 -, com
diametro externo de 28 mm, com conificagcéo inferior e superior. Bucha guia do sistema giratério
com regulagem de 120 mm de altura, injetada em POM (Poli Oxi Metileno - Poliacetal
Copolimero), com ajuste H7 (0,02 mm), material este de alta resisténcia ao desgaste e com
lubrificacdo prépria permitindo maior facilidade na regulagem de altura e suavidade no
movimento giratério; Pistdo a gas provido de corpo metalico em tubo de aco 28mm, usinado
em retifica cilindrica com tratamento cromado, haste em aco cilindrico com rolamento em acgo e
amortecedor em PVC, acoplada a coluna através de anel elastico. Pistdes a gas para regulagem
de altura em conformidade com a norma DIN 4550, classe 3, fixados ao tubo central através de
porca rapida. Base produzida por processo de injecao em poliamida 6 com 30% de fibra de vidro.
Sistema acurado de acoplamento a coluna central através de cone Morse padrédo, sobre injetado
em anel de aco ABNT 1006/1010. Cinco hastes em formato piramidal, que permite juncéo de
rodizios ou sapatas plasticas deslizantes por meio de pino de encaixe com 11mm de diametro.



Acabamento texturizado. Rodizios com roldana e capa incorporadora injetada em Nylon
poliamida 6 na cor preta, com étima resisténcia a abrasao, de duplo giro. As roldanas possuem
50mm de didmetro, com haste HGA confeccionado em a¢co BTC de 11 mm, dotado de anel
elastico em aco SAE 1050 com diametro de 11,4mm que possibilita acoplamento facil e seguro
a base, com tratamento superficial zincado branco. Possui eixo em aco ABNT 1010/1020
horizontal de ligacéo entre as rodas. Mecanismo contato permanente confeccionado em chapa
de aco, fosfatizado e pintado com tinta pé epoxi, permite regulagem angular do assento e encosto
simultaneo com uma relacdo de 1° do assento para 3,25° do encosto, alavanca de regulagem da
altura do assento localizada na parte da frente a direita do mecanismo na posi¢do sentado,
regulagem de angulacéo do assento e encosto é comandada por alavanca, localizada na parte
traseira direita do mecanismo, sistema de articulagdo do encosto comando por meio de molas.
Partes metélicas com acabamento com tratamento de fosfatizacdo a base de zinco (lavagem,
decapagem, fosfatizacéo) e pintura eletrostatica em tinta epoxi em p6 texturizada, na cor preta,
polimerizada em estufa a 200°C, com pelicula de aproximadamente 70 microns.

Laudos e Certificagbes:

Laudo Técnico Pericial NR 17

NBR 13962/2018 - Requisitos e métodos de ensaio

NBR 9178/2015 Espuma — Caracteristicas de Queima

NBR 14961/2016 Espuma — Teor de Cinzas

NBR 10591/2016 Revestimento - Gramatura de superficies téxteis
NBR 8537/2015 Espuma —Densidade

NBR 8094/1983 Revestimento Metdlico - Corrosé@o por exposi¢do a névoa salina
Roétulo Ecolégico NBR ISSO 14020/2002 E 14024/2004

NBR 8619/2015 Espuma — Resiliéncia

NBR 10443/2008 e NBR 11003/2009 Determinacao da aderéncia
NBR 8797/2015 Espuma - Deformacdo a compressao

ITEM 21
CADEIRA ESPALDAR BAIXO BASE GIRATORIA ALTA TIPO CAIXA

Cadeira caixa com bracos. Assento medindo 490mm de largura e 460mm de profundidade com
inserto em madeira compensada multilaminada, com laminas de madeira proveniente de
reflorestamento (pinus e eucalipto) intercaladas entre si, coladas com resina a base de ureia-
formol com baixa emissédo de formaldeido, conformado anatomicamente, prensada a quente,
com 10,5mm de espessura final. Estofamento em espuma de poliuretano injetada, isenta de
CFC, com alta resiliéncia, alta resisténcia a propagacao de rasgo, alta tensdo de alongamento e
ruptura, baixa fadiga dindmica e baixa deformag&o permanente com densidade controlada de
54kg/m3. Revestimento do Assento e Encosto em material microperfurado composto por
polimeros a base de PVC com gramatura de 700 a 780 g/m2, espessura 0,90mm, aditivado contra
raios UV e com aditivos antichamas. Capa de prote¢cdo e acabamento injetada em polipropileno
texturizado com bordas arredondadas que dispensam o uso do perfil de PVC. Encosto iniciando
com largura de 405mm na parte inferior e finalizando com 305mm na parte superior, com 380mm
de altura. Interno do encosto em resina de engenharia termoplastica injetada com alta resisténcia
mecanica conformado anatomicamente, formando apoio lombar. Estofamento em espuma de
poliuretano injetada, isenta de CFC, com alta resiliéncia, alta resisténcia a propagacéo de rasgo,
alta tensdo de alongamento e ruptura, baixa fadiga dindmica e baixa deformacdo permanente
com densidade controlada de 54kg/m3. Capa de protecdo e acabamento injetada em
polipropileno texturizado com bordas arredondadas que dispensam o uso do perfil de PVC. Os



bracos fixos sdo em nylon injetado carregado com fibra de vidro. Mecanismo de elevagéo
confeccionado em chapa de ago SAE 1006/1008 estampada com 3mm de espessura, dotada de
bucha cénica central soldada, possui alavanca de acionamento de regulagem de altura do
assento localizada a direita do mecanismo sob o assento. O suporte do encosto é confeccionado
em chapa de aco especial com 8mm de espessura é fixado no encosto através de fixadores
roscados cabeca abaulada com rosca M6, e, é fixado ao mecanismo através de fixadores
roscados com sextavado interno e rosca M8. Coluna giratéria com regulagem de altura por
acionamento a gas com curso de 100mm, confeccionado em aco tubular SAE 1008/1010 - BFDQ
- 50,80x1,50mm, com diametro externo de 28 mm, com conificagdo inferior e superior. Bucha
guia do sistema giratério com regulagem de 100 mm de altura, injetada em POM (Poli Oxi
Metileno - Poliacetal Copolimero), com ajuste H7 (0,02 mm), Pistdo a gas provido de corpo
metalico em tubo de aco @28mm, usinado em retifica cilindrica com tratamento cromado, haste
em aco cilindrico com rolamento em aco e amortecedor em PVC, acoplada a coluna através de
anel elastico. Pistbes a gas para regulagem de altura em conformidade com a norma DIN 4550
classe 3, fixados ao tubo central através de porca rapida. O aro para apoio dos pés é
confeccionado em aco tubular. Possui sistema de regulagem vertical por acionamento mecanico
confeccionado em polipropileno. A bucha fixada internamente sobre a luva é confeccionada em
polipropileno contendo acionamento de freios. A base estrela é confeccionada em acgo tubular
quadrado soldadas em flange Morse estampada em chapa de aco NBR8269 SAE 1006/1010
BQ. A estrutura € revestida com capa injetada em polipropileno copolimero. Permite juncdo das
sapatas plasticas deslizantes por meio de ponteiras com encaixe de 11mm de didmetro injetadas
em polipropileno. Sapatas deslizantes confeccionadas em polipropileno, com uma altura util de
63mm, com apoio de 52mm de didmetro. Possui haste 11mm de didametro material BTC e anel
de aco SAE 1008/1010 (tratamento superficial zincado). Todas as pecas metalicas possuem
acabamento com tratamento de fosfatizacdo a base de zinco (lavagem, decapagem,
fosfatizagdo) e pintura eletrostatica em tinta epoxi em poé texturizada, na cor preta, polimerizada
em estufa a 200°C, com pelicula de aproximadamente 70 microns.

Laudos e Certificaces

Laudo Técnico Pericial NR 17

NBR 13962/2018 - Requisitos e métodos de ensaio

NBR 9178/2015 Espuma — Caracteristicas de Queima

NBR 14961/2016 Espuma — Teor de Cinzas

NBR 10591/2016 Revestimento - Gramatura de superficies téxteis
NBR 8537/2015 Espuma —Densidade

NBR 8094/1983 Revestimento Metalico - Corroséo por exposi¢do a névoa salina
Rotulo Ecologico NBR ISSO 14020/2002 E 14024/2004

NBR 8619/2015 Espuma — Resiliéncia

NBR 10443/2008 e NBR 11003/2009 Determinacao da aderéncia
NBR 8797/2015 Espuma - Deformacdo a compressao

ITEM 22
CADEIRA ESPALDAR BAIXO BASE GIRATORIA SEM BRACOS

Cadeira espaldar baixo interlocutor fixa com bracos. Assento medindo 490mm de largura e
460mm de profundidade com inserto em madeira compensada multilaminada, com laminas de
madeira proveniente de reflorestamento (pinus e eucalipto) intercaladas entre si, coladas com
resina a base de ureia-formol com baixa emissado de formaldeido, conformado anatomicamente,
prensada a quente, com 10,5mm de espessura final. Estofamento em espuma de poliuretano



injetada, isenta de CFC, com alta resiliéncia, alta resisténcia a propagacado de rasgo, alta tensdo
de alongamento e ruptura, baixa fadiga dindmica e baixa deformac@o permanente com
densidade controlada de 54kg/m3. Capa de protegé@o e acabamento injetada em polipropileno
texturizado com bordas arredondadas que dispensam o uso do perfil de PVC. Encosto iniciando
com largura de 405mm na parte inferior e finalizando com 305mm na parte superior, com 380mm
de altura. Inserto fabricado em madeira compensada multilaminada com 7 laminas de 1,5 mm
cada, totalizando 10,5mm de espessura, prensada a quente, em formato anatémico.
Estofamento em espuma de poliuretano injetada, isenta de CFC, com alta resiliéncia, alta
resisténcia a propagacédo de rasgo, alta tensdo de alongamento e ruptura, baixa fadiga dindmica
e baixa deformacé@o permanente com densidade controlada de 54kg/m3. Capa de protecdo e
acabamento injetada em polipropileno texturizado com bordas arredondadas que dispensam o
uso do perfil de PVC. Revestimento do Assento e Encosto em material microperfurado composto
por polimeros a base de PVC com gramatura de 700 a 780 g/m2, espessura 0,90mm, aditivado
contra raios UV e com aditivos antichamas. Estrutura que suporta uma carga de 200kg no
assento e 76kg no encosto, conforme norma técnica ABNT/NBR 13962. Sapatas de ajuste e
deslizantes injetadas em polipropileno. Suporte para encosto fabricado em chapa de aco especial
com 6,00 mm de espessura. Partes metalicas com acabamento com tratamento de fosfatizacédo
a base de zinco (lavagem, decapagem, fosfatiza¢&o) e pintura eletrostatica em tinta epoxi em po
texturizada, na cor preta, polimerizada em estufa a 200°c, com pelicula de aproximadamente 70
microns.

Laudos e Certificagbes:

Laudo Técnico Pericial NR 17

NBR 13962/2018 - Requisitos e métodos de ensaio

NBR 9178/2015 Espuma — Caracteristicas de Queima

NBR 14961/2016 Espuma — Teor de Cinzas

NBR 10591/2016 Revestimento - Gramatura de superficies téxteis
NBR 8537/2015 Espuma —Densidade

NBR 8094/1983 Revestimento Metalico - Corroséo por exposi¢do a névoa salina
Rotulo Ecolégico NBR ISSO 14020/2002 E 14024/2004

NBR 8619/2015 Espuma — Resiliéncia

NBR 10443/2008 e NBR 11003/2009 Determinacdo da aderéncia
NBR 8797/2015 Espuma - Deformacéo a compressao

ITEM 23
CADEIRA ESPALDAR BAIXO BASE FIXA TRAPEZOIDAL

Cadeira espaldar baixo interlocutor fixa com bragos. Assento medindo 490mm de largura e
460mm de profundidade com inserto em madeira compensada multilaminada, com laminas de
madeira proveniente de reflorestamento (pinus e eucalipto) intercaladas entre si, coladas com
resina a base de ureia-formol com baixa emisséo de formaldeido, conformado anatomicamente,
prensada a quente, com 10,5mm de espessura final. Estofamento em espuma de poliuretano
injetada, isenta de CFC, com alta resiliéncia, alta resisténcia a propagacao de rasgo, alta tenséo
de alongamento e ruptura, baixa fadiga dindmica e baixa deformac@o permanente com
densidade controlada de 54kg/m3. Capa de protecdo e acabamento injetada em polipropileno
texturizado com bordas arredondadas que dispensam o uso do perfil de PVC. Encosto iniciando
com largura de 405mm na parte inferior e finalizando com 305mm na parte superior, com 380mm
de altura. Inserto fabricado em madeira compensada multilaminada com 7 laminas de 1,5 mm
cada, totalizando 10,5mm de espessura, prensada a quente, em formato anatémico.
Estofamento em espuma de poliuretano injetada, isenta de CFC, com alta resiliéncia, alta



resisténcia a propagacédo de rasgo, alta tensdo de alongamento e ruptura, baixa fadiga dindmica
e baixa deformac&o permanente com densidade controlada de 54kg/m3. Capa de protecdo e
acabamento injetada em polipropileno texturizado com bordas arredondadas que dispensam o
uso do perfil de PVC. Revestimento do Assento e Encosto em material microperfurado composto
por polimeros a base de PVC com gramatura de 700 a 780 g/m2, espessura 0,90mm, aditivado
contra raios UV e com aditivos antichamas. Base com estrutura continua confeccionada em aco
tubular SAE 1008/1010 curvados de 1”x2,25mm, que suporta uma carga de 200kg no assento e
76kg no encosto, conforme norma técnica ABNT/NBR 13962. Sapatas de ajuste e deslizantes
injetadas em polipropileno. Suporte para encosto fabricado em chapa de ago especial com 6,00
mm de espessura. Partes metédlicas com acabamento com tratamento de fosfatizacéo a base de
zinco (lavagem, decapagem, fosfatizacdo) e pintura eletrostatica em tinta epoxi em pé
texturizada, na cor preta, polimerizada em estufa a 200°c, com pelicula de aproximadamente 70
microns.

Laudos e Certificagbes:

Laudo Técnico Pericial NR 17

NBR 13962/2018 - Requisitos e métodos de ensaio

NBR 9178/2015 Espuma — Caracteristicas de Queima

NBR 14961/2016 Espuma — Teor de Cinzas

NBR 10591/2016 Revestimento - Gramatura de superficies téxteis
NBR 8537/2015 Espuma —Densidade

NBR 8094/1983 Revestimento Metdlico - Corrosé@o por exposi¢do a névoa salina
Rotulo Ecolégico NBR ISSO 14020/2002 E 14024/2004

NBR 8619/2015 Espuma — Resiliéncia

NBR 10443/2008 e NBR 11003/2009 Determinacédo da aderéncia
NBR 8797/2015 Espuma - Deformacdo a compressao

ITEM 24
CADEIRA ESPALDAR BAIXO BASE FIXA 04 PES

Assento: Estrutura do assento em madeira multilaminada moldada anatomicamente a quente
com pressao de 10 Kgf/cm?, com espessura minima de 12 mm. Utilizando laminas de florestas
renovaveis e sustentaveis com alto grau de dureza e espessura maxima de 2 mm, intercaladas
sempre em numero impar, com cola cascamite a base de uréia-formol de baixa emissédo; O
estofamento em espuma injetada, com alta pressdo, de poliuretano flexivel, isento de CFC
(clorofluorcarbureto), isocianato 100% MDI — Agente expansor de 4gua, alta resiliéncia, baixa
flamabilidade, densidade de no minimo 50 Kg/m3, espessura minima de 50 mm. Propriedades
mecénicas e de desempenho estabelecidas nas normas técnicas da ABNT; Largura de 470 mm
e profundidade da superficie do assento de 470 mm, no minimo; Capa de protecdo e acabamento
injetada/moldada em polipropileno texturizado, com bordas arredondadas, sem uso do perfil de
PVC, proporcionando facil limpeza, alta resisténcia mecanica contra impacto e resisténcia a
produtos quimicos. Revestimento em tecido 100% poliéster, na cor a definir. Encosto: Espaldar
baixo, com largura de 440 mm e extens&o vertical do encosto de 395 mm, no minimo; Estrutura
do encosto injetado/moldada anatomicamente, em polipropileno copolimero natural, com
espessura minima de 10 mm; O estofamento em espuma injetada, com alta pressao, de
poliuretano flexivel, isento de CFC (clorofluorcarbureto), isocianato 100% MDI — Agente expansor
de agua, alta resiliéncia, baixa flamabilidade, densidade de no minimo 50 Kg/ms3, espessura
minima de 40 mm. Possui as propriedades mecanicas e de desempenho estabelecidas nas
normas técnicas da ABNT; Capa de protecdo e acabamento injetada/moldada em polipropileno
texturizado, com bordas arredondadas, sem uso do perfil de PVC, proporcionando facil limpeza,



alta resisténcia mecanica contra impacto e resisténcia a produtos quimicos; Revestimento em
tecido 100% poliéster, na cor a definir. Estrutura e mecanismos: Lamina para suporte do encosto
com vinco externo confeccionada em chapa de agco ABNT 1010 espessura minima de 6,00mm,
dobrada, com angulo interno de 95°. Possui em sua parte superior chapa de fixacdo
confeccionada em chapa de aco ABNT 1008/1012 com quatro furos para fixar na estrutura do
encosto e quatro furos no assento. A fixacao da lamina ao assento e encosto se da por meio de
porcas garras de 4", cravadas na estrutura interna do assento e encosto, produzidas em aco
1020 estampado com rosca laminada de 4", por parafusos Philips tipo panela e arruelas de
pressao; Base fixa 4 pés, constituida por duas estruturas em forma de “U” invertido, interligadas
por dois tubos confeccionados em ago #14, com seccao circular didametro de 1”. Fixada a flange
por meio de solda MIG. A flange é estampada em chapa de ago com espessura minima de 3mm,
medindo 195x230mm; na parte inferior da estrutura contém quatro ponteiras internas para tubo
circular. A fixagdo do assento na estrutura da cadeira sera por meio de porcas garras de ¥4",
cravadas na estrutura interna do assento, produzidas em ac¢o estampado com rosca laminada,
por parafusos Philips tipo panela e arruelas de pressédo; Acabamento e pintura: A fixagdo do
assento a estrutura da cadeira sera por meio de porcas garras de %" cravadas na estrutura
interna do assento, produzidas em aco 1020 estampado com rosca laminada de 4", por
parafusos Philips tipo panela e arruelas de pressao. Deve ser usada solda eletrénica MIG em
todos os locais onde houver solda; Todas as pecas metalicas utilizadas deverdo receber pré-
tratamento em 9 banhos sendo 5 por imerséo e 4 por meio de lavagem: desengraxe alcalino,
decapagem acida, refinador de sais de titanio, fosfatizacdo, passivacdo e secagem, sendo a
Gltima com agua deionizada seguido de secagem, preparando a superficie para receber a
pintura; Todas as pecas metélicas deverdo receber pintura epoxi-pé, fixada por meio de carga
elétrica oposta, curada em estufa de alta temperatura, na cor preta acabamento fosco.

- Apresentar certificado de conformidade de acordo com as normas da ABNT NBR 13.962
(edicdo mais recente) emitido por certificadora acreditada pelo INMETRO; no certificado dever&o
estar identificados o fabricante e o modelo ofertado;

ITEM 25
LONGARINA COM BRACOS DE 3 LUGARES

Assento: Estrutura do assento em madeira multilaminada moldada anatomicamente a quente
com pressdo de 10 Kgf/cm?, com espessura minima de 12 mm. Utilizando laminas de florestas
renovaveis e sustentaveis com alto grau de dureza e espessura maxima de 2 mm, intercaladas
sempre em numero impar, com cola cascamite a base de uréia-formol de baixa emisséo; O
estofamento em espuma injetada, com alta pressdo, de poliuretano flexivel, isento de CFC
(clorofluorcarbureto), isocianato 100% MDI — Agente expansor de agua, alta resiliéncia, baixa
flamabilidade, densidade de no minimo 50 Kg/m3, espessura minima de 50 mm. Propriedades
mecanicas e de desempenho estabelecidas nas normas técnicas da ABNT; Largura de 470 mm
e profundidade da superficie do assento de 470 mm, no minimo; Capa de protecédo e acabamento
injetada/moldada em polipropileno texturizado, com bordas arredondadas, sem uso do perfil de
PVC, proporcionando féacil limpeza, alta resisténcia mecénica contra impacto e resisténcia a
produtos quimicos. Revestimento em tecido 100% poliéster, na cor a definir. Encosto: Espaldar
baixo, com largura de 440 mm e extens&o vertical do encosto de 395 mm, no minimo; Estrutura
do encosto injetado/moldada anatomicamente, em polipropileno copolimero natural, com
espessura minima de 10 mm; O estofamento em espuma injetada, com alta pressdo, de
poliuretano flexivel, isento de CFC (clorofluorcarbureto), isocianato 100% MDI — Agente expansor
de agua, alta resiliéncia, baixa flamabilidade, densidade de no minimo 50 Kg/m3, espessura
minima de 40 mm. Possui as propriedades mecanicas e de desempenho estabelecidas nas
normas técnicas da ABNT; Capa de protegdo e acabamento injetada/moldada em polipropileno
texturizado, com bordas arredondadas, sem uso do perfil de PVC, proporcionando facil limpeza,



alta resisténcia mecanica contra impacto e resisténcia a produtos quimicos; Revestimento em
tecido 100% poliéster, na cor a definir. Estrutura e mecanismos: Lamina para suporte do encosto
com vinco externo confeccionada em chapa de agco ABNT 1010 espessura minima de 6,00mm,
dobrada, com angulo interno de 95°. Possui em sua parte superior chapa de fixacdo
confeccionada em chapa de aco ABNT 1008/1012 com quatro furos para fixar na estrutura do
encosto e quatro furos no assento. A fixacao da lamina ao assento e encosto se da por meio de
porcas garras de 4", cravadas na estrutura interna do assento e encosto, produzidas em aco
1020 estampado com rosca laminada de 4", por parafusos Philips tipo panela e arruelas de
presséo; Estrutura composta por duas travessas e dois pés laterais; Travessas confeccionadas
em tubo de aco #18 no minimo, secg¢édo retangular medindo 50x30mm, soldadas pelo processo
MIG em flange estampada em chapa de ago com espessura minima de 3 mm e dimensdes de
195x230mm; Pés laterais compostos por duas colunas distanciadas entre si 100 mm,
confeccionadas em tubo de agco #16 no minimo, com seccgéo retangular de 30x30mm, fechada
por tampa externa, confeccionadas em chapa de aco dobrada com espessura minima de 0,75
mm. A base é confeccionada em tubo de a¢o #16 no minimo, com secc¢ao oblonga medindo
29x58mm, com extremidades fechadas por ponteiras plasticas; cada pé possui duas sapatas
niveladoras sextavadas de 1”x 1.1/4”, fixadas a base dos pés por rosca rebite 5/16”; os assentos
sdo acoplados a estrutura por meio de porcas garras de 4" cravadas na estrutura interna do
assento, produzidas em ago estampado com rosca laminada de 4", parafusados em flange por
parafusos tipo Philips e arruelas de pressdo. Acabamento e pintura: A fixacdo do assento a
estrutura da cadeira sera por meio de porcas garras de %" cravadas na estrutura interna do
assento, produzidas em ago 1020 estampado com rosca laminada de 4", por parafusos Philips
tipo panela e arruelas de pressdo. Deve ser usada solda eletrénica MIG em todos os locais onde
houver solda; Todas as pecgas metdlicas utilizadas deverao receber pré-tratamento em 9 banhos
sendo 5 por imersao e 4 por meio de lavagem: desengraxe alcalino, decapagem acida, refinador
de sais de titanio, fosfatizacdo, passivagcao e secagem, sendo a Ultima com &gua deionizada
seguido de secagem, preparando a superficie para receber a pintura; Todas as pecas metalicas
deverao receber pintura epéxi-p6, fixada por meio de carga elétrica oposta, curada em estufa de
alta temperatura, na cor preta acabamento fosco. Apoia Bracos: Apoia-bracos formato de
poligono irregular com cantos arredondados sendo um com raio de 150mm e os demais com raio
de 50mm, medindo 330x250x50mm, a parte inferior possui largura de 35mm; Bracos revestidos
em espuma injetada integral de poliuretano semirrigido, texturizado, com baixa maleabilidade e
deformabilidade, alta resisténcia a impacto e a produtos de teor abrasivo; Estrutura interna em
aco trefilado com espessura minima de 5mm e largura de 13mm, sem partes metalicas aparentes
ao usudrio; Fixado ao assento por duas chapas de ago com formato retangular, medindo no
minimo 25x110mm, com espessura minima de 5mm (cada) em ago trefilado, com dois furos
oblongos para fixagéo e regulagem, por meio de buchas com garras e rosca de 4", parafusos
com arruelas de pressao. As pecgas metdlicas revestida com pintura epoxi po na cor preta fixada
por meio de carga elétrica oposta, curada em estufa de alta temperatura, pré tratamento em 9
banhos sendo 5 por imersdo e 4 por meio de lavagem; desengraxe alcalino, decapagem &cida,
refinador de sais de titanio, fosfatizacdo, passivacao e secagem. Sendo a Ultima lavagem com
agua deionizada seguido da secagem.

Laudos e Certificagfes:

Laudo Técnico Pericial NR 17

NBR 16031/2012 - Assentos multiplos resisténcia e durabilidade

NBR 9178/2015 Espuma — Caracteristicas de Queima

NBR 14961/2016 Espuma — Teor de Cinzas

NBR 10591/2016 Revestimento - Gramatura de superficies téxteis

NBR 8537/2015 Espuma —Densidade

NBR 8094/1983 Revestimento Metdlico - Corrosédo por exposi¢do a névoa salina
Rotulo Ecologico NBR ISSO 14020/2002 E 14024/2004



NBR 8619/2015 Espuma — Resiliéncia
NBR 10443/2008 e NBR 11003/2009 Determinacao da aderéncia
NBR 8797/2015 Espuma - Deformacao a compressao

ITEM 26
LONGARINA SEM BRACOS DE 3 LUGARES

Longarina de 03 lugares. Assento possui 434mm de largura e altura de 440mm, o Inserto do
assento € fabricado em madeira compensada multilaminada, com laminas de madeira
proveniente de reflorestamento (pinus e eucalipto) intercaladas entre si, com espessura maxima
de 1,5mm e umidade méxima de 13%, colada com resina a base de uréia-formol com baixa
emissdo de formaldeido, prensada a quente, com 10,5mm de espessura. Espuma injetada em
poliuretano expandido, isenta de CFC, alta resiliéncia, alta resisténcia & propagacao de rasgo,
alta tensdo de alongamento e ruptura, baixa fadiga dindmica e baixa deformagéo permanente,
espessura de 25 mm e densidade 40/50 kg/m3. O encosto possui 452mm de largura e o inserto
do encosto é confeccionado em madeira compensada multilaminada, com laminas de madeira
proveniente de reflorestamento (pinus e eucalipto) intercaladas entre si, com espessura maxima
de 1,5mm e umidade méxima de 13%, colada com resina a base de uréia-formol com baixa
emissdo de formaldeido, prensada a quente, com 10,5mm de espessura em formato anatémico.
Espuma injetada em poliuretano expandido, isenta de CFC, alta resiliéncia, alta resisténcia a
propagacdo de rasgo, alta tensdo de alongamento e ruptura, baixa fadiga dinamica e baixa
deformacé@o permanente, espessura de 25 mm e densidade 40/50 kg/m3. Revestimento em
material Vinilico composto por policloreto de vinila 86% plastificado, 14% poliéster/ algoddo
(50/50%) aditivado contra raios UV. Os suportes do encosto sdo confeccionados em Nylon 6
injetado, com alojamento preciso na estrutura. A longarina possui 1380mm de largura, conta
com coluna estrutural confeccionada em aco tubular de seccao transversal oval de 90 x 30 com
parede de espessura de 2mm soldadas a uma sapata confeccionado em aco tubular de seccédo
oval de 60 x 30 com parede de espessura de 1,5 mm com duas sapatas em nylon. A trave
portante é em tubo de a¢o de seccao transversal retangular de 80x40 com parede de espessura
de 2mm. A estrutura do assento e encosto € confeccionado em ac¢o tubular curvados com
25,4mm de didmetro com parede de espessura de 1,5mm. Fixados a trave portante através de
presilha tipo “U” confeccionada em chapa de ago com 3mm de espessura e fixadores roscados
do tipo allen. Todas as partes metalicas sdo submetidas a tratamento de fosfatizacao a base de
zinco (lavagem, decapagem, fosfatizacdo) e pintura eletrostatica em tinta epoxi em poé
texturizada, na cor preta ou prata, polimerizada em estufa a 200°C, com pelicula de
aproximadamente 70 microns.

Laudos e Certificagbes:

Laudo Técnico Pericial NR 17

NBR 16031/2012 - Assentos multiplos resisténcia e durabilidade
NBR 9178/2015 Espuma — Caracteristicas de Queima

NBR 14961/2016 Espuma — Teor de Cinzas

NBR 10591/2016 Revestimento - Gramatura de superficies téxteis
NBR 8537/2015 Espuma —Densidade

NBR 8094/1983 Revestimento Metalico - Corroséo por exposi¢do a névoa salina
Rotulo Ecolégico NBR ISSO 14020/2002 E 14024/2004

NBR 8619/2015 Espuma — Resiliéncia

NBR 10443/2008 e NBR 11003/2009 Determinacdo da aderéncia
NBR 8797/2015 Espuma - Deformacdo a compressao



ITEM 27
CARTEIRA BASE FIXA COM PRANCHETA DESTRO

Carteira escolar composta por uma base trapezoidal confeccionada em aco tubular, sendo os
pés e o encosto em tubo oblongo 16x30x1,50mm, as travessas de sustentacdo do assento e da
prancheta em tubo redondo 22x1,50mm, uma travessa frontal, uma traseira e uma de apoio para
a prancheta em tubo redondo %2’x1,50mm e um suporte para livros confeccionado em barra chata
3/8” x 1/8”. Assento e encosto injetados em polipropileno copolimero, sendo o assento com
470mm de largura x 410mm de profundidade e o encosto com 470mm de largura e 320mm de
altura, ambos possuem furos respiradores, sendo doze furos no assento e trinta e dois furos no
encosto. Prancheta direita confeccionada em MDP 15mm de espessura com laminado
melaminico nas duas faces e perfil de PVC em todos os cantos, sendo fixa a estrutura através
de fixadores roscados do tipo chipboard. As partes metdlicas recebem tratamento de fosfatizacéo
a base de zinco (lavagem, decapagem, fosfatizacéo) e pintura eletrostatica em tinta epoxi em pé
texturizada, na cor preta, polimerizada em estufa a 200°C, com pelicula de aproximadamente 70
microns.

ITEM 28
CARTEIRA BASE FIXA COM PRANCHETA CANHOTO

Carteira escolar composta por uma base trapezoidal confeccionada em aco tubular, sendo os
pés e o0 encosto em tubo oblongo 16x30x1,50mm, as travessas de sustentacdo do assento e da
prancheta em tubo redondo 22x1,50mm, uma travessa frontal, uma traseira e uma de apoio para
a prancheta em tubo redondo %2”x1,50mm e um suporte para livros confeccionado em barra chata
3/8” x 1/8”. Assento e encosto injetados em polipropileno copolimero, sendo o assento com
470mm de largura x 410mm de profundidade e o encosto com 470mm de largura e 320mm de
altura, ambos possuem furos respiradores, sendo doze furos no assento e trinta e dois furos no
encosto. Prancheta esquerda confeccionada em MDP 15mm de espessura com laminado
melaminico nas duas faces e perfil de PVC em todos os cantos, sendo fixa a estrutura através
de fixadores roscados do tipo chipboard. As partes metélicas recebem tratamento de fosfatizac@o
a base de zinco (lavagem, decapagem, fosfatizacdo) e pintura eletrostatica em tinta epoxi em p6
texturizada, na cor preta, polimerizada em estufa a 200°C, com pelicula de aproximadamente 70
microns.

ITEM 29
CADEIRA FIXA EMPILHAVEL

Cadeira composta por uma base quatro pés confeccionada em aco tubular, sendo os pés e o
encosto em tubo oblongo 16x30x1,50mm, as travessas de sustentacdo do assento em tubo
redondo %:”’x1,20mm. Assento e encosto injetados em polipropileno copolimero, sendo o assento
com 460mm de largura x 410mm de profundidade e o encosto com 460mm de largura e 270mm
de altura, ambos possuem furos respiradores, sendo doze furos no assento e vinte e dois furos
no encosto. As partes metdlicas recebem tratamento de fosfatizagao a base de zinco (lavagem,
decapagem, fosfatizacéo) e pintura eletrostatica em tinta epoxi em po6 texturizada, na cor preta,
polimerizada em estufa a 200°C, com pelicula de aproximadamente 70 microns.



ITEM 30
SOFANETE 2 LUGARES

Conjunto assento/encosto em peca Unica (monobloco) com dois médulos medindo
individualmente no assento 560 mm largura e profundidade 470 com espessura de 130mm.
Encosto medindo individualmente 560mm largura e 450mm altura espessura de 140mm.
Estrutura interna em inserto metalico confeccionado em perfis de aco de diversas dimensdes,
soldados pelo processo MIG, em formato peca Unica, com matrizes especiais, e percintas
elasticas fixadas através de ganchos, espuma de poliuretano injetado em molde especial, de
densidade minima de 54 kg/m?3 indeformavel, isenta de CFC, alta resiliéncia, alta resisténcia a
propagacdo de rasgo, alta tensdo de alongamento e ruptura, baixa fadiga dindmica e baixa
deformacgé@o permanente, processada com retardante de chamas. Revestimento do assento e
encosto em material microperfurado composto por polimeros a base de PVC com gramatura de
700 a 780 g/m?, espessura 0,90mm, aditivado contra raios UV e com aditivos antichama Estrutura
autoportante, sendo a base dos pés confeccionada em chapa de aco SAE1010/1020, de
espessura 2,5 mm, cortada a laser e conformada em secg¢éo transversal triangular equilatera de
60mm, com alojamento preciso para coluna confeccionada em ago tubular de seccédo transversal
eliptica de dimensfes 72 x 26 e espessura de 2mm soldado a base pelo processo MIG, a coluna
possui um dispositivo para a fixacdo confeccionado em chapa de aco SAE 1010/1020 de
espessura de 3/16” do tipo “U” soldado através do processo MIG horizontalmente na coluna,
proporcionando alojamento preciso na barra portante com fixagdo através de fixadores do tipo
allen M8x16mm, a barra portante é confeccionada em aco tubular de dimensdes 80 x 40 e
espessura de 2 mm, contendo suportes soldados pelo processo MIG na barra, para fixacdo dos
assentos em perfil de chapa de aco estampada, de 3 mm de espessura, de conformagéo
exclusiva tipo “mao francesa”, totalmente fixados por meio de fixadores do tipo allen M8x16mm
ao assento. Todo o conjunto possui ponteiras de acabamento confeccionadas em polipropileno
bem como sapatas niveladores deslizantes. Todas as partes metalicas recebem tratamento de
fosfatizacdo a base de zinco (lavagem, decapagem, fosfatizacéo) e pintura eletrostatica em tinta
epoxi em po texturizada, na cor prata, polimerizada em estufa a 200°C, com pelicula de
aproximadamente 70 microns. Bra¢os com apoio em poliuretano injetado integral skin.

Laudos e Certificagbes:

Laudo Técnico Pericial NR 17

NBR 16031/2012 - Assentos multiplos resisténcia e durabilidade
NBR 9178/2015 Espuma — Caracteristicas de Queima

NBR 14961/2016 Espuma — Teor de Cinzas

NBR 10591/2016 Revestimento - Gramatura de superficies téxteis
NBR 8537/2015 Espuma —Densidade

NBR 8094/1983 Revestimento Metdlico - Corrosédo por exposi¢do a névoa salina
Rotulo Ecologico NBR ISO 14020/2002 E 14024/2004

NBR 8619/2015 Espuma — Resiliéncia

NBR 10443/2008 e NBR 11003/2009 Determinacao da aderéncia
NBR 8797/2015 Espuma - Deformacdo a compressao

ITEM 31
SOFANETE 3 LUGARES

Conjunto assento/encosto em peca Unica (monobloco) com trés mddulos medindo
individualmente no assento 560 mm largura e profundidade 470 com espessura de 130mm.



Encosto medindo individualmente 560mm largura e 450mm altura espessura de 140mm.
Estrutura interna em inserto metalico confeccionado em perfis de aco de diversas dimensdes,
soldados pelo processo MIG, em formato peca Unica, com matrizes especiais, e percintas
elasticas fixadas através de ganchos, espuma de poliuretano injetado em molde especial, de
densidade minima de 54 kg/m3 indeformavel, isenta de CFC, alta resiliéncia, alta resisténcia a
propagacdo de rasgo, alta tensdo de alongamento e ruptura, baixa fadiga dindmica e baixa
deformacdo permanente, processada com retardante de chamas . Revestimento do assento e
encosto em material microperfurado composto por polimeros a base de PVC com gramatura de
700 a 780 g/m?, espessura 0,90mm, aditivado contra raios UV e com aditivos antichama Estrutura
autoportante, sendo a base dos pés confeccionada em chapa de aco SAE1010/1020, de
espessura 2,5 mm, cortada a laser e conformada em seccdao transversal triangular equilatera de
60mm, com alojamento preciso para coluna confeccionada em ago tubular de seccéo transversal
eliptica de dimensdes 72 x 26 e espessura de 2mm soldado a base pelo processo MIG, a coluna
possui um dispositivo para a fixacdo confeccionado em chapa de agco SAE 1010/1020 de
espessura de 3/16” do tipo “U” soldado através do processo MIG horizontalmente na coluna,
proporcionando alojamento preciso na barra portante com fixagao através de fixadores do tipo
allen M8x16mm, a barra portante é confeccionada em aco tubular de dimensdes 80 x 40 e
espessura de 2 mm, contendo suportes soldados pelo processo MIG na barra, para fixacdo dos
assentos em perfil de chapa de aco estampada, de 3 mm de espessura, de conformacéo
exclusiva tipo “mao francesa”, totalmente fixados por meio de fixadores do tipo allen M8x16mm
ao assento. Todo o conjunto possui ponteiras de acabamento confeccionadas em polipropileno
bem como sapatas niveladores deslizantes.Todas as partes metalicas recebem tratamento de
fosfatizacdo a base de zinco (lavagem, decapagem, fosfatizacéo) e pintura eletrostatica em tinta
epoxi em po texturizada, na cor prata, polimerizada em estufa a 200°C, com pelicula de
aproximadamente 70 microns. Bragos com apoio em poliuretano injetado integral skin.

Laudos e Certificagbes:

Laudo Técnico Pericial NR 17

NBR 16031/2012 - Assentos multiplos resisténcia e durabilidade
NBR 9178/2015 Espuma — Caracteristicas de Queima

NBR 14961/2016 Espuma — Teor de Cinzas

NBR 10591/2016 Revestimento - Gramatura de superficies téxteis
NBR 8537/2015 Espuma —Densidade

NBR 8094/1983 Revestimento Metalico - Corroséo por exposi¢do a névoa salina
Rotulo Ecolégico NBR ISO 14020/2002 E 14024/2004

NBR 8619/2015 Espuma — Resiliéncia

NBR 10443/2008 e NBR 11003/2009 Determinacdo da aderéncia
NBR 8797/2015 Espuma - Deformacao a compressao

ITEM 32
ARMARIO EM ACO COM 2 PORTAS DE ABRIR

DIMENSOES: 198cm X 90 cm X 45 cm (A X L X P)

Armario confeccionado em chapa de aco galvanizado composto de 02 (duas) laterais, 01 (um)
fundo e 02 (dois) tampos (superior e inferior) com espessura de 0,50mm, 01 (um) quadro frontal
soldado, confeccionado em chapa de aco galvanizada 1,25, 01 (uma) base em espessura
1,25mm composta de 01(um) corpo, 01 (um) rodapé dobrados em forma de “U” e quatro pés
regulaveis (sapatas) para correcdo de pequenos desniveis. 04 (quatro) prateleiras com dobra
quadrupla na parte frontal para reforco, fixadas ao corpo do armario através de encaixe tipo unha
em passos de 125 mm, confeccionadas em chapa aco com espessura de 0,50mm com dobras



nas laterais que permitam o encaixe sem a utilizagdo de parafusos ou rebites. 02 (duas) portas
(esquerda - direita) confeccionadas em chapa a¢o 0,50mm, com dobra “V” para refor¢o na aresta
oposta a dobradica e perfuracdes na parte frontal em forma de quadrados de 5x5mm para
ventilacdo interna. Cada porta contém 03 (trés) dobradicas internas e 02 (dois) batentes de
borracha para fechamento silencioso sob leve pressao. Porta direita contém 01 (uma) fechadura
embutida para mdéveis de aco com rotacéo de 90 graus com 02 (duas) chaves, possui fechamento
triplo. Area de entrada de no minimo 1770mm de altura x 810mm de largura e area interna total
de 1830mm de altura x 900 mm de largura x 425 mm de profundidade. Acabamento pelo sistema
de tratamento quimico da chapa (antiferruginoso e fosfatizante) e pintura através de sistema
eletrostatico a p6, com camada minima de tinta de 90 micras. Montagem através de rebites e
prateleiras encaixadas. Dimens6es: Altura: 198cm, Largura: 90 cm, Profundidade: 45 cm.

Apresentar junto com a proposta comercial:

LAUDO NBR 11003/2009, com resultado y0/x0 / A pintura ndo destaca tinta em caso de sofrer
pequenas avarias ou cortes acidentais.

Laudo de acordo com a NBR 9209/86 atestando que os produtos possuem revestimento em
fosfato com massa igual ou superior a 0,5g/m2.

LAUDO INMETRO NBR 10443/08 e resultado de espessura minima de 90 micras.

Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO, atestando que os produtos resistem a
no minimo 2400 hs, a corrosdo por exposicao a atmosfera Umida saturada, de acordo com a
NBR 8095/2016, ndo podendo ocorrer, pontos de corrosdo vermelha ou destacamento da pintura
na superficie da amostra.

LAUDO INMETRO NBR 10443/08 e resultado de espessura minima de 90 micras.

LAUDO NBR 8094/83 / Névoa Salina avaliagdo NBR ISO 4628-3: Ri0; NBR 5841: d0/t0 e ASTM
D714: n°10 — isento de bolhas), com duracao igual ou superior a 720 horas.

ITEM 33
ARMARIO DE ACO COM PORTAS DE CORRER

Dimensdes: 2,00m altura X 0,90m largura X 0,47m profundidade

Armério de Aco com Porta de Correr em Trilhos deslizantes, 4 Prateleiras fabricadas com 32
dobra e reforco de Omega de fundo, proporcionando maior resisténcia e sustentacéo, feito em
Chapa 24 de aco tratada com antiferruginoso por fosfatizac@o e pintura epOxi-p6 por processo
eletrostatico. Fechadura com chave. Dobradicas em Pino zincado. Em regularidade com as
normas NR 24 e NR 18 do Ministério do Trabalho. Pés em polipropileno de alto impacto.

ITEM 34
ARMARIO GUARDA VOLUMES TRIPLO COM 18 (DEZOITO) PORTAS

Armario guarda volumes triplo com 18 (dezoito) portas, confeccionado em chapa de ago de baixo
teor de carbono composto de 02 (duas) laterais, 01 (um) fundo, 02 (dois) divisores verticais e 02
(dois) tampos (superior e inferior) com espessura de 0,60mm. 02 (dois) acabamentos frontais do
divisor de compartimento com espessura de 0,90mm unidos ao corpo do armario por meio de
rebites. 02 (dois) reforcos superiores internos (esquadro) com espessura de 1,20mm, fixado as
laterais por meio de rebites. 01 (uma) base confeccionada em chapa de ac¢o galvanizado com
espessura de 1,25mm dobrada em forma de “U”. Prateleiras que dividem o armario
horizontalmente em seis compartimentos com portas, confeccionadas em chapa aco com
espessura de 0,60mm dobradas, fixadas ao corpo do armério através de rebites. 18 (dezoito)
portas com dobras enroladas confeccionadas em chapa aco 0,60mm com perfuragfes na parte
frontal em forma de quadrados de 5x5mm para ventilagédo interna do compartimento. A porta



contém 02 (duas) dobradicas internas unidas pelo sistema de soldagem a ponto, 02 (dois)
batentes de borracha encaixados para fechamento silencioso sob leve pressdo e 01 (uma)
fechadura universal para méveis de agco com rotagdo de 90 graus com 02 (duas) chaves, em
torno da fechadura devera haver escudo plastico com puxador (formado por uma Unica peca).
Cada compartimento com porta possui area de entrada de no minimo 254mm de altura x 230mm
de largura e area interna de no minimo 274mm de altura x 295 mm de largura x 425 mm de
profundidade. 01 (uma) base de elevacdo confeccionada em chapa de aco galvanizada com
espessura de 1,25mm contendo 03 (trés) estruturas de elevacao, uma direita, uma esquerda e
uma central, confeccionadas de tal forma que cada lateral contenha 02 (dois) pés e 01 (uma)
travessa formada em uma Unica peca dobrada. Dois perfis de sustentacao e encaixe do armario,
um frontal e um traseiro, confeccionada em chapa dobrada unidas a estrutura de elevagéo por
meio de solda MIG. Cada pé contém um rebite com rosca M8 que possibilitam a instalacao da
sapata regulavel do armario. Acabamento pelo sistema de tratamento quimico da chapa
(antiferruginoso e fosfatizante) e pintura através de sistema eletrostatico a p6, com camada
minima de tinta de 90 micras. Montagem através de rebites. Dimensdes: Altura: 1,91 metros,
Largura: 90 cm, Profundidade: 45 cm.

LAUDO ASTM D 3363/2011 / Atestando que a pintura resiste a riscos provocados por lapis, ndo
destacando ou soltando da superficie onde esta aplicada.

LAUDO INMETRO ASTM D 3359/09 com resultado igual ao grau 5a / Em casos avarias
acidentais a tinta ndo destaca da superficie em que esta aplicada.

LAUDO NBR 11003/2009, com resultado y0/x0 / A pintura ndo destaca tinta em caso de sofrer
pequenas avarias ou cortes acidentais.

Laudo de acordo com a NBR 9209/86 atestando que 0s produtos possuem revestimento em
fosfato com massa igual ou superior a 0,5g/mz2.

LAUDO NBR 8094/83 / Névoa Salina avaliagdo NBR ISO 4628-3: Ri0O; NBR 5841: d0/t0 e ASTM
D714: n°10 — isento de bolhas), com duracéo igual ou superior a 720 horas. Os produtos possuem
resisténcia a névoa salina (maresia), sendo assim podem ser utilizados em regides litordnea sem
a apresentarem pontos de oxidag&o ou ferrugem. Teste realizado com exposi¢cao ha mais de 720
horas.

LAUDO NBR 8095/2015, com duracao igual ou superior a 720 horas / Os produtos possuem
resisténcia & umidade, resistindo assim por maior tempo em ambientes com alto indice de
umidade do ar. Teste realizado em camara de atmosfera Umida e saturada com exposicéo ha
mais de 720 horas.

LAUDO INMETRO NBR 10443/08 e resultado de espessura minima de 90 micras / Os produtos
possuem camada de tinta minima de 90 micras, garantindo assim maior durabilidade.

ITEM 35
ARQUIVO DE ACO, 4 GAVETAS

Dimensdes aproximadas: 133cm x 47cm (I) x 71cm (p).

Arquivo de aco, com 4 gavetas para pastas suspensas tamanho oficio, com chave e copia para
fechamento simultdneo das gavetas para pastas suspensas, cor cinza. Confeccionado em aco
chapa 24 - minimo (espessura 0,6mm) indicado para materiais leves. Com 6 reforcos internos
na vertical, 3 refor¢os frontais na horizontal. Com pintura eletrostatica na cor cinza. Ferragens:
as gavetas deverdo apresentar suave deslizamento sobre trilhos telescopicos e roldanas com
auto travamento e/ou limitador de abertura; os puxadores devem ser do tipo alca em aco com
acabamento cromado fosco; a fechadura deve ser cromada, cilindrica, instalada e embutida na
parte superior do mdével com travamento/fechamento simultineo das gavetas com chave
(acompanha 02 chaves - minimo). Em regularidade com as normas NR 24 e NR 18 do Ministério



do Trabalho. Todas as pegas metalicas devem receber pintura epoxi. Porta-etiqueta em cada
uma das gavetas. Acabamento anticorrosivo.

ITEM 36
BANQUETA ALTA CONFECCIONADA EM MADEIRA MACICA

Banqueta alta confeccionada em madeira maci¢a, acabamento encerado, com reforco entre as
pernas, cor natural, assento redondo com didmetro aproximado de 410 mm, altura aproximada
710 cm.

ITEM 37
CADEIRA SEM BRACOS

Cadeiras (dimensdes aproximadas: L54 x A84 X P51cm na cor amarela), de aproximacéo fixa
com espaldar baixo em polipropileno empilhavel, sem bragos.

ITEM 38
CARRINHO EM ACO COM DUAS BANDEJAS

Carrinho para transporte de livros, totalmente confeccionado em chapa de aco de baixo teor de
carbono, sem arestas cortantes e rebarbas, com acabamento pelo sistema de tratamento
quimico da chapa (antiferruginoso e fosfatizante) e pintura através de sistema eletrostatico a po,
com camada minima de tinta de 70 micras. Sendo: 02 (duas) estruturas tubulares em ago
20x20mm com parede de 1,20mm de espessura; semi-fechadas com chapa n° 16 (1,5mm) com
09 fendas de 2,8 cm de altura por 10,5 cm de largura cada. 03 (irés) niveis de bandejas
confeccionadas em chapa n° 20 (0,90mm), sendo duas superiores inclinadas com diviséria
central e 01 (uma) inferior plana, medindo 490mm de largura e 490mm de comprimento, unidas
a estrutura do carrinho através de solda. 02 (dois) suportes para rodas confeccionados em chapa
n° 16 (1,50mm), com 04 (quatro) rodizios giratérios com roda de 3” de didmetro. Capacidade total
de carga: 100 kg. Dimensdes: Altura: 1,05 metros, Largura: 53 cm, Comprimento: 53 cm.
LAUDO ASTM D 3363/2011 / Atestando que a pintura resiste a riscos provocados por lapis, ndo
destacando ou soltando da superficie onde esté aplicada.

LAUDO INMETRO ASTM D 3359/09 com resultado igual ao grau 5a / Em casos avarias
acidentais a tinta ndo destaca da superficie em que esta aplicada.

LAUDO NBR 11003/2009, com resultado y0/x0 / A pintura ndo destaca tinta em caso de sofrer
pequenas avarias ou cortes acidentais.

Laudo de acordo com a NBR 9209/86 atestando que 0s produtos possuem revestimento em
fosfato com massa igual ou superior a 0,5g/mz.

LAUDO NBR 8094/83 / Névoa Salina avaliacdo NBR 1SO 4628-3: Ri0O; NBR 5841: d0/t0 e ASTM
D714: n°10 — isento de bolhas), com duracao igual ou superior a 720 horas. Os produtos possuem
resisténcia a névoa salina (maresia), sendo assim podem ser utilizados em regides litoranea sem
a apresentarem pontos de oxidagdo ou ferrugem. Teste realizado com exposi¢do ha mais de 720
horas.

LAUDO NBR 8095/2015, com duracéo igual ou superior a 720 horas / Os produtos possuem
resisténcia a umidade, resistindo assim por maior tempo em ambientes com alto indice de
umidade do ar. Teste realizado em camara de atmosfera Umida e saturada com exposi¢do ha
mais de 720 horas.

LAUDO INMETRO NBR 10443/08 e resultado de espessura minima de 90 micras / Os produtos
possuem camada de tinta minima de 90 micras, garantindo assim maior durabilidade.



ITEM 39
CONJUNTO DE BASE PARA MASTROS

Com 4 furos de 28mm e 4 mastros de 2,20m com ponteiras torneadas e prendedores para
bandeiras. Conjunto em madeira de lei cor peroba lavada e acabamento envernizado.

ITEM 40
ESTAGCAO DE TRABALHO

Estacdo de trabalho com ampla area de manuseio para diversos equipamentos, medindo 2m
(altura) x 1,5m (comprimento) x 0,7 m (largura), que atenda aos requisitos da norma NBR 15761.

ITEM 41
ESTANTE EM ACO

Estante em aco com "X" de fundo e "X" lateral, com 6 prateleiras. Estrutura em chapa de ago 22,
com as seguintes medidas aproximadas: 198mm altura x 920mm largura x 300 mm profundidade.

ITEM 42
ESTANTE GAVETEIRO COM 108 GAVETAS

Estante Gaveteiro com 108 Gavetas N° 3 Cor Azul ou Preta. Kit com estante em aco para
encaixar gavetas plasticas e 108 Gavetas Praticas n° 3 inclusas. Ideal para armazenar e
organizar pecas pequenas como parafusos, porcas, retentores. Em regularidade com as normas
NR 24 e NR 18 do Ministério do Trabalho.

Caracteristicas Técnicas: - Estrutura em agco com tratamento quimico antiferruginoso,
fosfatizante e pintura eletrostatica a po.

- Material das gavetas: Polipropileno

- Espessura do aco: 0,90mm

- Carga maxima: 170kg distribuidos

- Dimensdes aproximadas do produto: - Altura: 1000mm; - Largura: 1500mm; - Profundidade:
150mm

- Cor das gavetas: Azul ou Preta

ITEM 43
ESTANTE GAVETEIRO COM 54 GAVETAS

Estante Gaveteiro com 54 Gavetas N° 5 Cor Azul ou Preta - Kit com estante em ago para encaixar
gavetas plasticas e 54 Gavetas Praticas n° 5 inclusas. Ideal para armazenar e organizar pecas
pequenas como parafusos, porcas, retentores. Em regularidade com as normas NR 24 e NR 18
do Ministério do Trabalho. Caracteristicas Técnicas:

- Estrutura em ago com tratamento quimico antiferruginoso, fosfatizante e pintura eletrostatica a
pé

- (54) Gavetas préticas n° 5

- Material das gavetas: Polipropileno



- Espessura do aco: 1,20mm
- Capacidade de carga: 160kg distribuidos

- Dimensdes aproximadas do produto: - Altura: 1500mm; - Largura: 1000mm; - Profundidade:
300mm

- Cor das gavetas: Azul ou Preta

ITEM 44
MESA PARA COMPUTADOR COM REBAIXO RETRATIL

Mesa para computador com rebaixo retratil (80x60x75) cm, Cadeira: Estrutura em tubo de ago
industrial 20,7mm. Tratamento antiferruginoso e pintura em epoxi-pd. Assento e encosto em
polipropileno injetado de forma anatdmica cor azul, fixado a estrutura por rebite 4,8x16. Altura
760mm.

ITEM 45
PULPITO COM TAMPO ARTICULAVEL

Pulpito confeccionado em MDP ou MDF, tampo 25mm e corpo em 18mm revestido em laminado
melaminico BP dupla face, cor a ser definida pelo érgdo, tampo articulavel o que propicia o
surgimento de um porta-objetos sob o0 mesmo quando articulado (levantado), coluna central
aberta em sua parte anterior, medindo 400x300mm, com uma prateleira fixa, base de
sustentagdo com engrossamento para 54mm feito com o mesmo material de forma a dar mais
resisténcia e estabilidade ao conjunto

DIMENSOES:

tampo inclinado articulavel:1150x1000x600x400 mm — altura posterior x altura anterior x largura
x profundidade

coluna central; 400x300mm
base: 600x400mm.

Documentacgdo técnica que as empresas melhor classificadas deverdo apresentar juntamente
com a proposta para comprovacgao técnica, para os itens 01 a 45:

e Comprovagdo de que os bens ofertados se encontram em conformidade com a Norma
Regulamentadora de Ergonomia MTB/NR17, através de laudo emitido por profissional
especialista em ergonomia certificado pela ABERGO. Devera ser anexada a comprovacao
da competéncia técnica do profissional responsavel pela emissao do laudo. O Laudo devera
ter o reconhecimento de firma da assinatura do profissional que assina; (para os grupos 01
e 02)

e Documento emitido pelo fabricante, dirigido ao (NOME DO ORGAO), em papel timbrado,
assinado por representante devidamente constituido indicando que o licitante é seu
revendedor autorizado a comercializar o produto de sua fabricagdo, bem como que prestara
manutencao e dard garantia de 05 (cinco) anos, nos produtos fabricados pela mesma, nos
casos em que a licitante for representante; (05 anos para o grupo 01; para os demais itens,
observar a garantia de 01 (um) ano).

e Documento emitido pelo fabricante, dirigido ao (NOME DO ORGAO), em papel timbrado,
assinado por representante devidamente constituido e indicando a si prépria como
prestadora da manutencdo ou indicando pessoa ou empresa autorizada a prestar
manutencéo e dar garantia de 05 (cinco) anos. No caso de a empresa ser revendedora, a
fabricante devera emitir a declaracao, informando que a licitante é autorizada a revender
seus produtos e a indicagdo de quem prestara manutengdo. A Declaragcdo devera ser com



firma reconhecida e registrada em cartorio; (05 anos para o grupo 01; para os demais itens,
observar a garantia de 01 (um) ano).

e Catéalogo, dos produtos cotados, em lingua portuguesa e com imagem dos objetos, com nivel
de informacdo suficiente para avaliacdo do Pregoeiro e sua Equipe, demonstrando a
adequacao da linha de produtos da licitante as especificacdes requeridas no Termo de
Referéncia.

e Laudo de ensaio emitido por laboratério credenciado pelo INMETRO, demostrando a
aderéncia da tinta de acordo com NBR 11003. (para os grupos 01 e 02)

¢ Laudo/ensaio de tinta aplicada a estrutura metalica, emitido por laboratério, quanto a medida
da espessura da camada de tinta em substrato de base ferrosa com no minimo 240 microns
de espessura, de acordo com a NBR 10443; (para os grupos 01 e 02)

e Laudo ou relatério de ensaio de corrosdo por exposicdo a névoa salina conforme NBR
8094/8095/8096 com o minimo de 960 (Novecentos e sessenta) horas, emitido por
laboratério acreditado pelo INMETRO, com escopo abrangendo a referida norma, com
avaliacdo conforme ABNT NBR 5841 e ISO 4628-3, com grau de enferrujamento de FO e
grau de empolamento de d0/t0 em corpos de prova. Os componentes que formam o conjunto
deverdo ser ligados entre si através de solda pelo Processo MIG. (para os grupos 01 e 02)

e Relatério de ensaio emitido por laboratério independente reconhecido nacionalmente
conforme NBR 8537 (espuma flexivel de poliuretano - determinacdo da densidade); NBR
9178 (espuma flexivel de poliuretano — determinacdo das caracteristicas de queima da
espuma); NBR 8515 (espuma flexivel de poliuretano — determinacao da resisténcia a tracéo);
NBR 14961 (espuma flexivel de poliuretano — determinacdo do teor de cinzas da espuma
NBR 8516 (espuma flexivel de poliuretano — determinacao da resisténcia ao rasgamento da
espuma); NBR 8619 (espuma flexivel de poliuretano - determinacdo da resiliéncia); NBR
8797 (espuma flexivel de poliuretano - determinacdo da deformacdo permanente a
compressédo ); NBR 8910 (espuma flexivel de poliuretano - determinagéo da resisténcia a
compressao ). (para o grupo 02)

e Parecer técnico emitido por laboratério, demonstrando a qualidade do tecido quanto:
Resisténcia ao rasgo do tecido, de acordo com a norma ASTM D 2261, e Flamabilidade, de
acordo com a norma ASTM D 1230. Resisténcia a 6leo, Resisténcia a Abrasdo, de acordo
com a norma ASTM D 4966, Solidez da cor a friccdo, de acordo com a norma AATCC 8.
Sendo em laboratério nacional devera o Laboratério ser reconhecido pelo Inmetro; (para o
grupo 02)

ITEM 46

QUADRO AGENDA CALENDARIO DE EVENTOS CONFECCIONADO EM PORCELANA
VITRIFICADA MAGNETICO

Quadro agenda calendario de eventos confeccionado em porcelana vitrificada magnético,
sobreposto por laminado em férmica branca brilhante. Acabamento perimetral com moldura de
aluminio e cantoneiras plasticas arredondadas. Base para escrita com impressdao UV em alta
resolucdo e camada de resina transparente com aspecto vitrificado. Escrita com marcador para
quadro branco e apagéavel a seco. Visibilidade sem distorcdo de luz. Resistente a manchas,
riscos e pichacdo. Material que resista a produtos quimicos, que ndo absorva gorduras e sujeiras,
gue nao permita o aparecimento de fungos e bactérias, resistente ao fogo a temperatura préxima
de 600°. O quadro deve permitir limpeza facil, sem necessidade de produtos especificos.
Dimensdes: 1,20 x 2,00m. Garantia minima: 1 ano.

ITEM 47



QUADRO BRANCO (MAGNETICO)

Quadro Branco (Magnético): 0,50m (altura) x 0,70m (largura). Quadro branco em porcelana
vitrificada magnético, espessura de 9mm, sem emendas, com suporte p/ apagador, material da
moldura: aluminio anodizado, para fixagdo na horizontal, cantos arredondados, itens para fixacao
inclusos. Escrita com marcador para quadro branco e apagavel a seco. Visibilidade sem distorcéo
de luz. Resistente a manchas, riscos e pichagdo. Material que resista a produtos quimicos, que
ndo absorva gorduras e sujeiras, que nao permita o aparecimento de fungos e bactérias,
resistente ao fogo a temperatura proxima de 600°. O quadro deve permitir limpeza facil, sem
necessidade de produtos especificos. Medindo 0,50m (altura) x 0,70m (largura). Garantia
minima: 1 ano.

ITEM 48
QUADRO BRANCO EM PORCELANA VITRIFICADA MAGNETICO: 1,20M X 2,00M

Quadro Branco em porcelana vitrificada magnético, medindo 1,20m (altura) X 2,00m (largura),
espessura de 9mm, sem emendas, com suporte p/ apagador, material da moldura: aluminio
anodizado, para fixagdo na horizontal, cantos arredondados, itens para fixagéo inclusos. Escrita
com marcador para quadro branco e apagavel a seco. Visibilidade sem distor¢do de luz.
Resistente a manchas, riscos e pichacdo. Material que resista a produtos quimicos, que nédo
absorva gorduras e sujeiras, que nao permita o aparecimento de fungos e bactérias, resistente
ao fogo a temperatura proxima de 600°. O quadro deve permitir limpeza facil, sem necessidade
de produtos especificos.

ITEM 49
QUADRO BRANCO EM PORCELANA VITRIFICADA MAGNETICO: 1,20M X 3,00M

Quadro Branco em porcelana vitrificada magnético, medindo 1,20m (altura) X 3,00m (largura),
espessura de 9mm, sem emendas, com suporte p/ apagador, material da moldura: aluminio
anodizado, para fixacdo na horizontal, cantos arredondados, itens para fixacdo inclusos. Escrita
com marcador para quadro branco e apagavel a seco. Visibilidade sem distorcdo de luz.
Resistente a manchas, riscos e pichacdo. Material que resista a produtos quimicos, que nao
absorva gorduras e sujeiras, que nao permita o aparecimento de fungos e bactérias, resistente
ao fogo a temperatura proxima de 600°. O quadro deve permitir limpeza facil, sem necessidade
de produtos especificos.

ITEM 50
QUADRO BRANCO EM PORCELANA VITRIFICADA MAGNETICO: 1,20M X 4,00M

Quadro Branco em porcelana vitrificada magnético, medindo 1,20m (altura) X 4,00m (largura),
espessura de 9mm, sem emendas, com suporte p/ apagador, material da moldura: aluminio
anodizado, para fixacdo na horizontal, cantos arredondados, itens para fixac&o inclusos. Escrita
com marcador para quadro branco e apagavel a seco. Visibilidade sem distor¢cdo de luz.
Resistente a manchas, riscos e pichacdo. Material que resista a produtos quimicos, que nao
absorva gorduras e sujeiras, que nao permita o aparecimento de fungos e bactérias, resistente
ao fogo a temperatura proxima de 600°c. O quadro deve permitir limpeza facil, sem necessidade
de produtos especificos.

ITEM 51



QUADRO DE AVISOS FECHADO COM PORTAS DE VIDRO PARA ALFINETES DE 11MM,
MEDIDA APROXIMADA: 1,80MX1,00M

Quadro de avisos fechado com portas de vidro. Espessura para alfinetes de 11 mm. Medida
aproximada: 1,80 m x 1,00 m. Emoldurado em aluminio anodizado fosco, com duas portas de
vidros lapidadas de 4 mm paralelas e corredicas, com cava (funcéo puxador abre/fecha), possui
as extremidades da moldura (cantos) arredondados com cantoneiras plasticas, que apos a
colocagdo do acabamento proporciona um sistema de fixacao invisivel. Acompanha fechadura
tipo vitrine e acessorios para instalagdo. Dados técnicos (medidas aproximadas): profundidade
da moldura 5,0 cm - area Util para avisos (do vidro ao revestimento) 2,0 cm.

ITEM 52
QUADRO DE AVISOS ABERTO MEDINDO APROXIMADAMENTE 0,90M X 0,60M

Quadro de avisos, aberto, revestido em corti¢ca, estrutura de madeira. Medida aproximada de
0,90 m x 0,60 m
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1. Informacgdes Basicas

NUmero do processo:

2. Descrigéo da necessidade

O objetivo do processo é a Aquisicdo de Mobiliario, visando atender as necessidades dos Campi do CEFET/RJ, conforme
condiges, quantidades e exigéncias estabelecidas no Termo de Referéncia.

Cada Centro de Custos elaborou justificativas condizentes com suas necessidades, constantes nos Termos de Oficializacéo de
Demanda (TOD) e seus respectivos Anexos, 0s quais seguem apensados aos autos e anexados a este ETP.

3. Area requisitante

Area Requisitante Responsavel
GERAD Ana Carolina Magalhées de Souza

4. Descricao dos Requisitos da Contratacao

A aquisicao dos itens de mobiliario devera seguir as especificaces detalhadas contidas no Anexo I-A do Termo de Referéncia e,
sempre que possivel, os critérios de sustentabilidade ambiental elencados no art. 4° do Decreto n° 7.746/2012, alterado pelo
Decreto n® 9.178/2017, observando-se:

® aorigem sustentavel dos recursos naturais utilizados nos bens;

® 0 baixo impacto sobre recursos naturais; a maior eficiéncia na utilizacdo de recursos naturais como agua e energia,
quando couber; e

® amaior vida Util e menor custo de manutengéo do bem.

Dentre as recomendacdes voltadas para sustentabilidade ambiental, também deverdo ser observados os seguintes critérios
elencados no art. 5° da Instrugdo Normativa SLTI/MP n° 1 de 19 de janeiro de 2010:

1. Que os bens devam ser, preferencialmente, acondicionados em embalagem individual adequada, com o menor volume
possivel, que utilize materiais reciclaveis, de forma a garantir a maxima protecdo durante o transporte e 0 armazenamento;

2. Quando for o caso, que 0s bens ndo contenham substancias perigosas em concentragcdo acima da recomendada na diretiva
RoHS (Restrictionof CertainHazardousSubstances), tais como mercurio (Hg), chumbo(Pb), cromo hexavalente (Cr(V1)), cadmio
(Cd), bifenil-polibromados (PBBs), éteres difenil-polibromados (PBDEs).

Caso necessario, podera ser solicitada a apresentacdo de certificagdo emitida por instituicdo publica oficial ou instituigdo
credenciada, ou qualquer outro meio de prova que ateste que o bem fornecido cumpre com as exigéncias estabelecidas.
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Trata-se de aquisicdo de itens de mobiliario, cujos padres de desempenho estdo objetivamente definidos, por meio de

especificagdes reconhecidas e usuais do mercado, ndo existindo restricdes legais a ofertas desses bens.

De todo modo, existem inimeros fornecedores com potencial para atender as demandas, favorecendo a concorréncia e a
contratacdo por meio de pregéo eletrénico, sendo essa uma metodologia amplamente utilizada para aquisicdo desses tipos de

itens.

Portanto, a Pesquisa de Mercado seguiu as orientacdes da IN 73 de 05/08/2020 artigo 5°, priorizando os parametros | (Painel de
Precos), Il (Midia especializada) e IV (fornecedores).

No que tange ao Inciso I, consulta ao Painel de Precos, cumpre informar que este pardmetro foi amplamente utilizado no
processo, sendo aplicado integralmente em 49 dos 52 itens. Dessa forma, a administracdo entende ter obtido um levantamento de
mercado realistico com os valores praticados usualmente nas licitagdes governamentais.

Todas as cotacOes obtidas e a relagdo de fornecedores consultados mas que ndo responderam constam apensados aos autos.

6. Descricdo da solugdo como um todo

A solucdo como um todo abrange a aquisi¢do de 52 (cinquenta e dois) itens de mobiliario, visando atender as necessidades de
todos os campi do sistema CEFET/RJ, conforme especificagBes resumidas e quantidades a seguir:

Grupo | Item Especificacao Unidade Padrdo | Quantidade
1 1 |Armério alto fechado 800x500x1600mm Unidade 17
1 2 |Armério alto fechado com 4 suportes para pasta suspensa Unidade 30
1 3 |Armario tipo escaninho com 08 portas Unidade 4
1 4 |Armario médio fechado Unidade 28
1 5 |Armério alto semi-aberto Unidade 12
1 6 |Balcéo curvo 1/4 de circulo Unidade 4
1 7 |Estacéo de trabalho em "X" 04 lugares Unidade 14
1 8 |Gaveteiro volante com 2 gavetas e 1 gavetdo Unidade 73
1 9 |Mesa reunido circular Unidade 09
1 10 [(Mesaem L 1400x1400x600x600x740mm Unidade 24
1 11 |Mesaem L 1600x1600x600x600x740mm Unidade 4
1 12 |Mesa reunido oval 2400x1100x740mm Unidade 5
1 13 |Mesa reuniéo oval 2700x1100x740mm Unidade 5
1 14 |Mesa reta 1200x600x740mm Unidade 171
1 15 [Mesa reta 1400x600x740mm gaveteiro fixo com 2 gavetas Unidade 21
1 16 [Mesa reta 1600x600x740mm gaveteiro fixo com 2 gavetas Unidade 28
1 17 |Mesa reta 1800x600x740mm Unidade 28
1 18 |Cadeira espaldar alto base giratdria com bracos Unidade 116
1 19 |[Cadeira espaldar baixo base giratoria com bragcos Unidade 74
1 20 |Cadeira espaldar médio base giratoria com bragos Unidade 177
1 21 |[Cadeira espaldar baixo base giratéria alta tipo caixa Unidade 20
1 22 |Cadeira espaldar baixo base giratéria sem bragos Unidade 228
1 23 |Cadeira espaldar baixo base fixa trapezoidal Unidade 42
1 24 |Cadeira espaldar baixo base fixa 4 pés Unidade 123
2 25 |Longarina com 3 lugares com bragos Unidade 12
2 26 |Longarina com 3 lugares Unidade 26
2 27 |Carteira base fixa com prancheta para destro Unidade 398
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2 28 |[Carteira base fixa com prancheta para canhoto Unidade 42
2 29 |[Cadeira base fixa empilhavel Unidade 60
N/A | 30 |Sofanete 2 lugares Unidade 11
N/A | 31 |Sofanete 3 lugares Unidade 12
3 32 |Armério de aco - com 2 portas de abrir Unidade 21
3 33 |Armério de Aco com porta de Correr Unidade 17
3 34 |Armério em aco, tipo roupeiro Unidade 10
3 35 |Arquivo de ago, 4 gavetas Unidade 22
N/A | 36 |Banqueta alta confeccionada em madeira macica Unidade 76
N/A | 37 |Cadeiras sem bracos Unidade 14
3 38 |Carrinho em ago com duas bandejas Unidade 6
N/A | 39 |Conjunto de base para mastros Unidade 2
N/A | 40 |Estagdo de trabalho Unidade 2
3 41 |Estante em ago Unidade 5
N/A | 42 |Estante gaveteiro com 108 gavetas Unidade 5
N/A | 43 |Estante gaveteiro com 54 gavetas Unidade 6
N/A | 44 |Mesa para computador com rebaixo retratil Unidade 35
N/A | 45 |Pdlpito com tampo articulavel Unidade 6
NA | 26 Quadro age-nd.a- calendériold.e eventos confeccionado em Unidade 9
porcelana vitrificada magnético
N/A | 47 [Quadro branco (magnético) Unidade 17
N/A | 28 Quadro branco em porcelana vitrificada magnético: 1,20m x Unidade 21
2,00m
N/A | 9 Quadro branco em porcelana vitrificada magnético: 1,20m x Unidade 21
3,00m
NA | 50 Quadro branco em porcelana vitrificada magnético: 1,20m x Unidade 5
4,00m
| st e e boomoon | e | w
NA | 52 oQ,l(J;?)?T:O de avisos aberto medindo aproximadamente 0,90m x Unidade 36

As quantidades demandadas por cada campus para cada item constam do Termo de Referéncia, assim como as quantidades
minimas por pedido.

As especificacdes detalhadas constam do Anexo I-A do Termo de Referéncia.

7. Estimativa das Quantidades a serem Contratadas

As quantidades a serem contratadas foram estimadas por meio de diversas metodologias utilizadas pelos Centros de Custos que
compdem o CEFET/RJ, e constam nos Termos de Oficializacdo de Demanda (TOD) e seus respectivos Anexos apensados aos
autos e anexados a este ETP.

Ademais, as quantidades minimas demandadas por cada campus para cada item também constam tanto nos autos quanto no
Termo de Referéncia.
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8. Estimativa do Valor da Contratagéo

A estimativa do valor da contratacéo foi obtida ap6s Pesquisa de Precos segundo os pardmetros indicados no item 5 deste ETP,
especialmente o inciso | - Painel de Precos, utilizado em 49 dos 52 itens.

Ademais, utilizou-se a média aritmética oriunda das 3 cotacdes e, quando mais vantajoso, a mediana, havendo casos nos quais
ambas resultaram no mesmo valor.

Dessa forma, os precos praticados junto aos 6rgdos governamentais de todas as esferas constituiu a base da estimativa do valor da
aquisicéo, a qual é de R$ 792.176,79 (setecentos e noventa e dois mil, cento e setenta e seis reais e setenta e nove centavos).

Todas as cotagdes obtidas seguem apensadas aos autos.

9. Justificativa para o Parcelamento ou ndo da Solucéo

Como regra geral, nos termos do art. 23, § 1°, da Lei n. 8.666/1993, exige-se o parcelamento do objeto licitado sempre que isso
se mostre técnica e economicamente viavel e desde que ndo haja prejuizo para o conjunto ou complexo ou perda de economia de
escala, tendo em vista 0 objetivo de propiciar a ampla participacéo.

No entanto, a contratacdo em tela é por Sistema de Registro de Precos, cujos fornecedores vencedores do certame poderdo
fornecer seus bens ou ndo a administracéo, sem prejuizo as partes, e conforme necessidade de cada campus. Dessa forma, a
solucédo ndo ¢ parcelavel.

10. Contratacdes Correlatas e/ou Interdependentes

N&o se faz necesséaria a realizacdo de contratagOes correlatas e/ou interdependentes para que o objetivo desta contratacao seja
atingido.

11. Alinhamento entre a Contratacao e o Planejamento

A contratacdo esta alinhada com o Plano Anual de Contrata¢Ges do Centro Federal de Educacédo Tecnoldgica Celso Suckow da
Fonseca, referente ao ano de 2021, identificada no sistema PGC, conforme Relatério apensado aos autos e anexado a este ETP.

12. Resultados Pretendidos

Espera-se obter os seguintes resultados com esta contratagéo:

Atender ao principio da padronizacdo de compras;

Gerar economia de escala, em raz&o da quantidade total a ser adquirida;

Evitar a fragmentagdo ou parcelamento de compras no 6rgéo;

Otimizar a utilizagdo de recursos humanos, materiais e econdmicos, pela realizagdo de um s6 procedimento licitatorio
que atenda a todos os licitantes.

13. Providéncias a serem Adotadas

A instituicdo deve zelar pelo cumprimento do disposto no Mapa de Riscos da Contratagdo, o qual segue apensado aos autos e
anexado a este ETP.
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14. Possiveis Impactos Ambientais

A aquisicéo dos itens de mobiliario devera seguir as especificacdes detalhadas contidas no Anexo I-A do Termo de Referéncia e,
sempre que possivel, os critérios de sustentabilidade ambiental elencados no art. 4° do Decreto n° 7.746/2012, alterado pelo
Decreto n® 9.178/2017, observando-se:

a origem sustentavel dos recursos naturais utilizados nos bens;

0 baixo impacto sobre recursos naturais;

a maior eficiéncia na utilizacdo de recursos naturais como &gua e energia, quando couber; e
a maior vida atil e menor custo de manutengédo do bem.

Dentre as recomendagdes voltadas para sustentabilidade ambiental, também deverdo ser observados 0s seguintes critérios
elencados no art. 5° da Instru¢do Normativa SLTI/MP n° 1 de 19 de janeiro de 2010:

® Que os bens devam ser, preferencialmente, acondicionados em embalagem individual adequada, com o menor volume
possivel, que utilize materiais reciclaveis, de forma a garantir a maxima prote¢do durante o transporte e o
armazenamento;

® Quando for o caso, que os bens ndo contenham substancias perigosas em concentragdo acima da recomendada na diretiva
RoHS (Restrictionof CertainHazardousSubstances), tais como mercurio (Hg), chumbo (Pb), cromo hexavalente (Cr(VI)),
cadmio (Cd), bifenil-polibromados (PBBs), éteres difenil-polibromados (PBDES).

® Caso necessario, poderd ser solicitada a apresentacdo de certificacdo emitida por institui¢do publica oficial ou instituicdo
credenciada, ou qualquer outro meio de prova que ateste que o bem fornecido cumpre com as exigéncias estabelecidas

15. Declaracao de Viabilidade
Esta equipe de planejamento declara viavel esta contratacéo.
15.1. Justificativa da Viabilidade

Dada a importancia do objeto, bem como as informagdes contidas neste estudo técnico preliminar, e nos demais documentos
elaborados e apensados aos autos, declaro ser vidvel o prosseguimento da contratagéo.

16. Responsaveis

ANA CAROLINA MAGALHAES DE SOUZA

Assistente Administrativo / Gerente Administrativo

5de5
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ANEXO Il - PREGAO ELETRONICO SRP N° 29/2021

MODELO DE PROPOSTA

EMPRESA:

CNPJ:

ENDERECO:

CIDADE/ESTADO:

TELEFONE:

E-MAIL PARA RECEBIMENTO DE EMPENHO:

Para fins de Pagamento:

¢ Banco: Agéncia: C/Corrente:
Prazo de validade da proposta: dias.
Prazo de entrega dos bens: dias a partir do recebimento da nota

de empenho referente a contratagao.

Declaramos que no preco proposto estédo incluidas todas as despesas ou encargos de
qualquer natureza, resultantes do fornecimento dos bens licitados, considerando os
itens a serem entregues no CEFET/RJ.

Declaramos, ainda, que concordamos com todos os termos do Edital do Pregéao
Eletronico SRP N° 29/2021 e seus anexos.

Item Especificagcéo Unidade | Quantidade Marca R$/Unidade

R$Total

1 Descricdo do item

Preco Total por Extenso:

Local, de de

Representante Legal da Empresa




ANEXO IIl - PREGAO ELETRONICO SRP N° 29/2021

DAD ADASTRAIS DA EMPRESA

Razao Social:

CNPJ/MF:

Endereco:

Telefone:

CEP:

Cidade: UF:

E-mail:

Banco: Agéncia: c/c:

D Representante Leqgal da Empr

Nome:

Endereco:

CEP: Cidade: UF:

CPF/MF: Cargo/Funcéo:

Cart.ldent n°: Expedido por:

Naturalidade: Nacionalidade:

Estado civil:

ASSINATURA
[Nome do Representante Legal da Empresa]
sécio, dirigente, proprietario ou procurador da Licitante,
Cargo / Telefone




ANEXO IV — PREGAO ELETRONICO SRP N° 29/2021

MINUTA DE ATA DE REGISTRO DE PRECOS

SERVICO PUBLICO FEDERAL
MINISTERIO DA EDUCAGAO
CENTRO FEDERAL DE EDUCACAO TECNOLOGICA CELSO SUCKOW DA
FONSECA

ATA DE REGISTRO DE PRECOS
N.O.........

O CENTRO FEDERAL DE EDUCACAO TECNOLOGICA CELSO SUCKOW DA
FONSECA - CEFET/RJ, com sede na Avenida Maracana, n° 229 - Maracand, na cidade
do Rio de Janeiro / RJ, inscrito no CNPJ sob o n° 42.441.758/0001-05, neste ato
representado pelo Diretor-Geral, Mauricio Saldanha Motta, nomeado pela Portaria MEC
n° 165, de 24 de margo de 2021, publicada no DOU de 25 de margo de 2021, portador da
matricula funcional SIAPE n° 390990, considerando o julgamento da licitacdo na
modalidade de pregéo, na forma eletrénica, para REGISTRO DE PRECOS n° 29/2021,
publicada no DOU de ..... l....d....., processo administrativo n.° 23063.002121/2021-91,
RESOLVE registrar os precos da(s) empresa(s) indicada(s) e qualificada(s) nesta ATA,
de acordo com a classificagdo por ela(s) alcancada(s) e na(s) quantidade(s) cotada(s),
atendendo as condicGes previstas no edital, sujeitando-se as partes as normas
constantes na Lei n° 8.666, de 21 de junho de 1993 e suas alteracdes, no Decreto n.°
7.892, de 23 de janeiro de 2013 e suas alteragbes, e em conformidade com as
disposicdes a seguir:

1. DO OBJETO

1.1. A presente Ata tem por objeto o registro de precos para a eventual aquisicdo
(0 =TT , especificado(s) no(s) item(Ns)........ccceeevunee do Termo de
Referéncia, anexo | do edital de Preg&o Eletrénico SRP n° 29/2021, que é parte
integrante desta Ata, assim como a proposta vencedora, independentemente de
transcrigao.

2. DOS PRECOS, ESPECIFICACOES E QUANTITATIVOS

2.1. O preco registrado, as especificacfes do objeto, a quantidade, fornecedor(es) e as
demais condi¢des ofertadas na(s) proposta(s) sdo as que seguem:



Itéacr)n Fornecedor (razéo social, CNPJ/MF, endereco, contatos, representante)
TR
Prazo
X Especificacao Marca | Modelo |Unidade| Quantidade Valor Un. gar;;\Stia
validade

2.2. Allistagem do cadastro de reserva referente ao presente registro de pregos consta
COMO anexo a esta Ata.

3. ORGAO(S) GERENCIADOR E PARTICIPANTE(S)

3.1. O ¢6rgdo gerenciador serd o Centro Federal de Educacdo Tecnoldgica Celso
Suckow da Fonseca — CEFET/RJ.

3.2. A presente Ata de Registro de Precos ndo possui 6rgaos participantes.

4. DA ADESAO A ATA DE REGISTRO DE PRECOS

4.1. A ata de registro de precos, durante sua validade, podera ser utilizada por
gualquer o6rgéo ou entidade da administragdo publica que nédo tenha participado
do certame licitatério, mediante anuéncia do 6rgdo gerenciador, desde que
devidamente justificada a vantagem e respeitadas, no que couber, as condi¢des e
as regras estabelecidas na Lei n° 8.666, de 1993, e no Decreto n° 7.892, de 2013.

4.2. Cabera ao fornecedor beneficiario da Ata de Registro de Precos, observadas as
condi¢cBes nela estabelecidas, optar pela aceita¢cdo ou ndo do fornecimento, desde
gue este fornecimento ndo prejudique as obrigacdes anteriormente assumidas
com o 6rgao gerenciador e 6rgdos participantes.

4.3. As aquisi¢cbes ou contratagGes adicionais a que se refere este item ndo poderédo
exceder, por 6rgdo ou entidade, a cinquenta por cento dos quantitativos dos itens
do instrumento convocatério e registrados na ata de registro de precos para o
orgao gerenciador e 6rgaos participantes.

4.4. As adesdes a ata de registro de precos séo limitadas, na totalidade, ao dobro do
guantitativo de cada item registrado na ata de registro de precos para o 6rgao
gerenciador e oOrgdos participantes, independente do ndamero de 06rgdos nao
participantes que eventualmente aderirem.

4.4.1. Tratando-se de item exclusivo para microempresas e empresas de pequeno
porte e cooperativas enquadradas no artigo 34 da Lei n°® 11.488, de 2007,
o0 6rgdo gerenciador somente autorizard a adesdo caso o valor da
contratacdo pretendida pelo aderente, somado aos valores das
contratacBes ja previstas para o 6rgdo gerenciador e participantes ou ja



destinadas a aderentes anteriores, ndo ultrapasse o limite de R$ 80.000,00
(oitenta mil reais) (Acérddo TCU n° 2957/2011 — P).

4.5. Ao 6rgdo nao participante que aderir a ata competem os atos relativos a cobranca
do cumprimento pelo fornecedor das obrigacdes contratualmente assumidas e a
aplicacdo, observada a ampla defesa e o contraditério, de eventuais penalidades
decorrentes do descumprimento de clausulas contratuais, em relagdo as suas
proprias contrata¢cfes, informando as ocorréncias ao 6rgao gerenciador.

4.6. Apé6s a autorizacdo do 6rgao gerenciador, o érgao nao participante devera efetivar
a contratacdo solicitada em até noventa dias, observado o prazo de validade da
Ata de Registro de Pregos.

4.6.1.Cabera ao 6rgao gerenciador autorizar, excepcional e justificadamente, a
prorrogacdo do prazo para efetivagdo da contratacdo, respeitado o prazo
de vigéncia da ata, desde que solicitada pelo 6rgédo nao participante.

5. VALIDADE DA ATA

5.1. A validade da Ata de Registro de Precos serd de 12 meses, a partir da data de
sua assinatura, ndo podendo ser prorrogada.

6. REVISAO E CANCELAMENTO

6.1. A Administracao realizara pesquisa de mercado periodicamente, em intervalos
nao superiores a 180 (cento e oitenta) dias, a fim de verificar a vantajosidade dos
precos registrados nesta Ata.

6.2. Os precos registrados poderdo ser revistos em decorréncia de eventual reducéo
dos precos praticados no mercado ou de fato que eleve o custo do objeto

registrado, cabendo a Administracdo promover as negociagfes junto ao(s)
fornecedor(es).

6.3. Quando o preco registrado tornar-se superior ao preco praticado no mercado por
motivo superveniente, a Administragdo convocard o(s) fornecedor(es) para
negociar(em) a reducéo dos precos aos valores praticados pelo mercado.

6.4. O fornecedor que nédo aceitar reduzir seu preco ao valor praticado pelo mercado
serd liberado do compromisso assumido, sem aplicacéo de penalidade.

6.4.1.A ordem de classificacdo dos fornecedores que aceitarem reduzir seus
precos aos valores de mercado observara a classificacao original.

6.5. Quando o preco de mercado tornar-se superior aos precos registrados e o
fornecedor ndo puder cumprir 0 compromisso, o 6rgao gerenciador podera:

6.5.1. Liberar o fornecedor do compromisso assumido, caso a comunicagao ocorra
antes do pedido de fornecimento, e sem aplicacdo da penalidade se
confirmada a veracidade dos motivos e comprovantes apresentados; e

6.5.2. Convocar os demais fornecedores para assegurar igual oportunidade de
negociacao.

6.6. Nao havendo éxito nas negociacdes, o0 6rgdo gerenciador devera proceder a



6.7.

6.8.

6.9.

revogacdo desta ata de registro de precos, adotando as medidas cabiveis para
obtencdo da contratacdo mais vantajosa.

O registro do fornecedor sera cancelado quando:
6.7.1. Descumprir as condi¢Bes da ata de registro de precos;

6.7.2.Nao retirar a nota de empenho ou instrumento equivalente no prazo
estabelecido pela Administracéo, sem justificativa aceitavel;

6.7.3.Nao aceitar reduzir o seu preco registrado, na hipétese deste se tornar
superior aqueles praticados no mercado; ou

6.7.4. Sofrer sangdo administrativa cujo efeito torne-o proibido de celebrar contrato
administrativo, alcan¢ando o 6rgéo gerenciador e 6rgéo(s) participante(s).

O cancelamento de registros nas hipéteses previstas nos itens 6.7.1, 6.7.2 e 6.7.4
sera formalizado por despacho do 6rgao gerenciador, assegurado o contraditério
e a ampla defesa.

O cancelamento do registro de precos poderd ocorrer por fato superveniente,
decorrente de caso fortuito ou forga maior, que prejudique o cumprimento da ata,
devidamente comprovados e justificados:

6.9.1. Por razdo de interesse publico; ou
6.9.2. A pedido do fornecedor.

. DAS PENALIDADES

7.1.

7.2.

7.3.

O descumprimento da Ata de Registro de Precos ensejard aplicacdo das
penalidades estabelecidas no Edital.

7.1.1. As sancdes do item acima também se aplicam aos integrantes do cadastro
de reserva, em pregdo para registro de precos que, convocados, nao
honrarem o compromisso assumido injustificadamente, nos termos do art.
49, 81° do Decreto n° 10.024/19.

E da competéncia do 6rgéo gerenciador a aplicacéo das penalidades decorrentes
do descumprimento do pactuado nesta ata de registro de preco (art. 5°, inciso X,
do Decreto n® 7.892/2013), exceto nas hipéteses em que o descumprimento
disser respeito as contratagdes dos 0rgdos participantes, caso no qual cabera ao
respectivo o0rgdo participante a aplicacdo da penalidade (art. 6°, Paragrafo unico,
do Decreto n°® 7.892/2013).

O 6rgédo participante deverd comunicar ao 6rgdo gerenciador qualquer das
ocorréncias previstas no art. 20 do Decreto n® 7.892/2013, dada a necessidade de
instauracéo de procedimento para cancelamento do registro do fornecedor.

. CONDICOES GERAIS

8.1.

8.2.

As condicbes gerais do fornecimento, tais como 0s prazos para entrega e
recebimento do objeto, as obrigagbes da Administragdo e do fornecedor
registrado, penalidades e demais condi¢cbes do ajuste, encontram-se definidos no
Termo de Referéncia, ANEXO AO EDITAL.

E vedado efetuar acréscimos nos quantitativos fixados nesta ata de registro de
precos, inclusive o acréscimo de que trata o § 1° do art. 65 da Lei n°® 8.666/93, nos



termos do art. 12, §1° do Decreto n® 7892/13.

8.3. No caso de adjudicacado por preco global de grupo de itens, s6 sera admitida a
contratacdo dos itens nas seguintes hipoteses.

8.3.1.Contratacdo da totalidade dos itens de grupo, respeitadas as proporcoes
de quantitativos definidos no certame; ou

8.3.2.Contratacdo de item isolado para o qual o preco unitario adjudicado ao
vencedor seja 0 menor preco valido ofertado para 0 mesmo item na fase
de lances

8.4. A ata de realizacdo da sessdo publica do pregdo, contendo a relacdo dos
licitantes que aceitarem cotar os bens com precos iguais ao do licitante vencedor
do certame, serd anexada a esta Ata de Registro de Precos, nos termos do art.
11, 84° do Decreto n. 7.892, de 2013.

Para firmeza e validade do pactuado, a presente Ata foi lavrada em 03 (trés) vias de
igual teor, que, depois de lida e achada em ordem, vai assinada pelas partes.

Assinaturas

MAURICIO SALDANHA MOTTA
Diretor-Geral do CEFET/RJ

Representante(s) legal(is) do(s) fornecedor(es) registrado(s)



