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Fundamentos da usinagem de materiais metalicos; Materiais de dificil usinabilidade; Integridade superficial;
Usinagem em altissimas velocidades — HSM/HSC; Processos ndo convencionais de usinagem; Tensfes
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OBJETIVOS GERAIS

Ministrar ao aluno conceitos avancados em usinagem de materiais metélicos a fim de apresentar as novas
tecnologias e tendéncias da industrial metal-mecéanicas na area.

METODOLOGIA

Parte tedrica: Exposicéo didatica do conteldo baseadas nos livros textos e em artigos cientificos.
Parte prética: aulas praticas demonstrativas nos laboratérios.

CRITERIO DE AVALIACAO

Prova oral
Trabalho oral/escrito
Relatérios das atividades praticas
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PROGRAMA
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. Fundamentos da usinagem de materiais metalicos
1.1 Defini¢des basicas
1.2 NogBes sobre geometria de ferramentas de corte
1.3 Desgaste da ferramenta de corte
1.4 Materiais para ferramentas de corte
1.5 Fluidos de corte
1.6 Forcas e poténcia de corte
2. Materiais de dificil usinabilidade
2.1 Acos inoxidaveis,
2.2 Niquel e suas ligas
2.3 Titanio e suas ligas
2.4 Stellite
3. Integridade superficial
3.1 Definicdo
3.2 Rugosidade
3.3 Alteracdes subsuperficiais
3.4 Avaliacao da integridade superficial (Tens@es residuais e Fadiga)
3.5 Influéncia dos parametros de corte e da operagdo de usinagem
4. Usinagem em altissimas velocidades — HSM/HSC
4.1 Histérico
4.2 Conceitos
4.3 Aplicagbes
4.4 Fluidos de corte para HSM
5. Processos de usinagem ndo-convencionais
5.1 Eletroeroséo
5.2 Eletroquimica
5.3 Laser
5.4 Jato abrasivo (ou jato d’agua)
5.5 Ultrasom
5.6 Plasma.
Processos hibridos de usinagem
6. Tensdes residuais em usinagem
6.1 Definicdo de tens@es residuais
6.2 Fontes de tensdes residuais em usinagem
6.3 Estudo de casos




